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INTRODUCTION

This book is a revised edition of the operating and service in-
structions for the professional tape recorder A80 R.

It grew out of the German-English manual issued 1975 and
the French editing issued 1976.

Modifications and innovations have been considered.

The schematic part (section 6...9) includes the schematics of
all ABO R versions. Section 9 especially contains the earlier
schematics of the A80 R tape recorder.
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1. ALLGEMEINES

1.1
STUDER A80 R PROFESSIONELLES
MAGNETTONGERAT

Das STUDER A80 R Magnettongeréat ist in Rund-
funk-, Fernseh-, Film- und Tonstudios vielseitig
verwendbar.

Wie bei allen Gerdten der A80er Linie sind die
Baugruppen Ubersichtlich und logisch gegliedert.
Das Laufwerkchassis kann problemlos um 90°
geschwenkt werden. Dadurch sind alle Baugrup-
pen fir allfallige Servicearbeiten leicht zugang-
lich.

1.1.1
Ausfiihrungen der A80 R Magnettongerite in
Konsole

— Vollspur, 1/4" Band

— Vollspur, 1/4" Band mit Pilotton

— Stereo, 1/4" Band mit 0,75 mm oder 2 mm
Trennspur :

— Zweispur, 1/4"” Band mit 2 mm Trennspur
und Spurwahlschalter

— Stereo, 1/4" Band mit 0,75 mm Trennspur
auf Mono-Betrieb umschaltbar.

1.1.2
Ausfliihrungen mit Kontrolleinheit (VU-Panel)

— Vollspur, 1/4" Band

— Volispur, 1/4"" Band mit Pilotton

— Vollspur, 1/4" Band mit Pilotton und Nach-
steuereinheit

— Stereo, 1/4" Band mit 0,75 mm oder 2 mm
Trennspur

— Zweispur, 1/4" Band mit 2 mm Trennspur
und Spurwahlschalter

Die Kontrolleinheit (VU-Panel) enthalt:

— Anzeigeinstrumente (VU-Meter)

— Wiedergabe- und Aufnahmepegelkontrollen
(Potentiometer RECORD- und REPRODUCE
LEVEL)

— VU-Meter auf Vor-Hinterband umschaltbar
(INPUT-REPRODUCE Schalter)

— Sicherung gegen irrtimliches Loschen (SAFE-
READY Schalter)

— Uber den Schalter TERMINATION ON-OFF
kann der Ausgang mit 600 Ohm belastet wer-
den

— Kalibriermoglichkeit der Anzeigeinstrumente
fir Leitungspegel (ab NAB-Operating Level)
+4dBm, +6dBm, +8dBm

— Option fiir Pilottongeréate:
komplette Nachsteuereinheit

1. GENERAL

1.1
STUDER A80 R PROFESSIONAL
TAPE RECORDER

The STUDER A80 R is designed for a wide range
of applications in broadcasting, TV, film and mu-
sic studios.

Like all recorders of the AB80 series the sub-
assemblies are clearly arranged and the tape
transport chassis can be tilted by 90°. Thereby
all subassemblies are easily accessible for service
works.

1.1.1
Console version of the A80 R tape recorder:

— fulltrack, 1/4" tape

— fulltrack, 1/4"" tape, with pilot tone

— stereo, 1/4" tape, guard track 0.75 mm or
2 mm

— two track, 1/4" tape, with track selection
switch, guard track 2 mm

— stereo, 1/4" tape, switchable to mono, guard
track 0.75 mm

1.1.2
VU-meter panel version of the A80 R
tape recorder:

— fulltrack, 1/4" tape

— fulltrack, 1/4"" tape, with pilot tone

— fulltrack, 1/4"" tape, with pilot tone and fol-
low-up system

— stereo, 1/4" tape, guard track 0.75 mm or
2 mm

— two track, 1/4" tape, with track selection
switch, guard track 2 mm

The VU-meter panel contains:

— VU-meters

— RECORD and REPRODUCE LEVEL controls

— source/tape monitoring of the VU-meters (IN-
PUT/REPRODUCE switch)

— SAFE/READY switch, protection against in-
advertent erasing

— the output can be terminated internally by
600 ohms (TERMINATION switch)

— the VU-meters can be calibrated for various
line levels of +4dBm, +6dBm and +8dBm (over
NAB operating level)

— follow-up system (optional, for pilot tone
units only)
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1.2
TECHNISCHE DATEN

Bandgeschwindigkeit:

76,2 cm/s (30ips) / 38,1 cm/s (15ips)
38,1 cm/s (16ips) / 19,05 cm/s (7.5ips)
19,05 cm/s (7.5ips) / 9,5 cm/s (3.75ips)

Geschwindigkeitsabweichung:
+0,2 % (abgleichbar)

Bandschlupf:
max. 0,1 %

Bandspulen:
Dreizack, NAB und DIN, max. 30 cm

Bandbreite:
6,356 mm (1/4")

Tonhdhenschwankungen:
(DIN 45507/1EC 386)
Spitze bewertet
76,2cm/s  max. 0,04 %
38,1 cm/s max. 0,04 %
19,05 cm/s max. 0,06 %
9,56cm/s  max.0,12%

Bandzahler:
Genauigkeit 0,2 %

Echtwertanzeige

Zéhleranzeige:

Mathematische und komplementare Darstellunga

Bandzug:
(einstellbar)
70... 100 p bei Wiedergabe und Umspulen

Bandzugmaximum:
(einstellbar)
500 p bei Start und Stop

Umspulzeit:
(einstellbar)
ca. 120 s fir 1000 m Band

Eingdnge:
symmetrisch, erdfrei
Impedanz 8 kOhm, 30 Hz ... 20 kHz

Eingangspegel:
max. 22 dBm

Ausginge:

symmetrisch, erdfrei

Impedanz max. 30 Ohm, 30 Hz ... 20 kHz
Abschlusswiderstand min. 200 Ohm

Ausgangspegel:
max. 24 dBm (R_= 600 Ohm)

Entzerrung:
CCIR oder NAB, wahlweise steckbar

1.2
TECHNICAL DATA

Tape speed:

30ips (76,2 cm/s) / 15ips (38,1 cm/s)
15ips (38,1 cm/s) / 7.5ips (19,05 cm/s)
7.5ips (19,05 cm/s) / 3.75ips (9,5 cm/s)

Nominal speed deviation:
+0.2 % (adjustable)

Tape slip:
max. 0.1 %

Tape reels:
RETMA, NAB and DIN, max. 30 cm

Tape width:
1/4" (6,35 mm)

Wow and flutter:

(DIN 45507/IEC 386)
weighted

30ips max. 0.04 %
15ips max. 0.04 %
7.5ips max. 0.06 %
3.75ips  max. 0.12 %

Tape timer:
tolerance = 0.2 %
real time indication

Timer read-out:
mathematical and complementary display
sequencea

Tape tension:
(adjustable)
70... 100 p in playback and fast wind mode

Max. tape tension:
(adjustable)
500 p for start and stop functions

Rewind time:
(adjustable)
ca. 120 s for 1000 m

Inputs:
symmetrical, floating
impedance 8 kohms, 30 Hz ... 20 kHz

Input level:
max. 22dBm

Outputs:

symmetrical, floating

impedance max. 30 ohms, 30 Hz ... 20 kHz
terminating impedance min. 200 ohms

Output level:
max. 24dBm (R =600 ohms)

Equalisation:
CCIR or NAB, selectiv switchable
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Frequenzgang:

Aufnahme - Wiedergabe

76,2cm/s  (30ips)  B50Hz ... 20kHz # 2dB
60Hz ... 18kHz +1dB

38,17cm/s  (16ips) 30Hz ... 18kHz * 2dB
60Hz ... 16kHz * 1dB

19,05 ¢cm/s (7.5ips) 30Hz ... 15kHz + 2dB
60Hz ... 12kHz +1dB

9,5¢cm/s (3.75ips) 40Hz ... 10kHz *2dB
60Hz ... 8kHz *1dB

Fremd- und Gerduschspannungsabstand:
Effektivwerte nach Bewertungsfilter
DIN 45405 1967

Aufnahme - Wiedergabe

Entzerrung nach CCIR*
Vollspur, 6,35 mm Spurbreite (320 nWh/m)

cm/s 9,5 19,05 38,1 76,2
bewertet  55dB 58dB 61dB 61dB
unbewertet 5b5dB 58dB 61dB 61dB
Stereo, 2,75 mm Spurbreite (510 nWb/m)
bewertet ~ 55dB 58dB 61dB 61dB
unbewertet 55dB 58dB 61dB 61dB
Zweispur, 2 mm Spurbreite (320 nWb/m)
bewertet ~ 52dB 54dB 56dB 56dB
unbewertet 52dB 54dB 56dB 56dB
Entzerrung nach NABe

bezogen auf 6dB tiber 185 nWb/m

cm/s 9,6 19,05 38,1 76,2
Voiispur ~ 63dB 65dB 65dB 67dB
Stereo 60dB 62dB 62dB 64dB
Zweispur  59dB 61dB 61dB 63dB
Klirrfaktor:

Aufnahme - Wiedergabe

Entzerrung nach CCIR*

cm/s 9,6 19,05 38,1 76,2
Bandfluss

320 nWb/m

max. 2% 1% 1% 1%
Bandfluss

510 nWb/m

max. 3% 3% 2% 2%
Entzerrung nach NABe

Bandfluss

185 nWb/m

max. 1,5% 1% 1% 1%

Uebersprechddampfung, stereo:
min. 40dB, 50Hz ... 12kHz

Léschdampfung:
min. 75dB bei 1kHz

Loschfrequenz:
150kHz

Vormagnetisierungsfrequenz:
160kHz

Frequency response:
record-playback

30ips (76,2 cm/s) B0OHz ... 20kHz + 2dB
60Hz ... 18kHz +1dB
15ips (38,1 cm/s) 30Hz ... 18kHz + 2dB
60Hz ... 16kHz +1dB
7.5ips  (19,05¢cm/s)30Hz ... 15kHz *+ 2dB
60Hz ... 12kHz *1dB
3.75ips  (9,5cm/s) 40Hz ... 10kHz +2dB
60Hz ... 8kHz +*1dB

Signal to noise ratio:
effective value, measure by DIN 45405 1967
record-playback

equalisation according to CCIR*
fulltrack, 1/4" track width (320 nWb/m)

3.75ips  7.5ips 15ips 30ips
weighted  55dB 58dB 61dB 61dB
unweighted 5bdB 58dB 61dB 61dB
stereo, 2.75 mm track width (510 nWb/m)
weighted ~ 55dB 58dB 61dB 61dB
unweighted 55dB 58dB 61dB 61dB
two track, 2 mm track width (320 nWb/m)
weighted  52dB 54dB 56dB 56dB
unweighted 52dB 54dB 56dB 56dB
Equalisation according to NABe
referred to +6dB, 185 nWb/m

3.75ips  7.5ips 15ips 30ips
fulitrack  63dB 65dB 65dB 67dB
stereo 60dB 62dB 62dB 64dB
two track  59dB 61dB 61dB 63dB
Distortion:
record-playback
Equalisation according to CCIR*

3.75ips  7.5ips 15ips 30ips
tape flux
320 nWb/m
max. 2% 1% 1% 1%
tape flux
510 nWb/m
max. 3% 3% 2% 2%

Equalisation according to NABe
tape flux
185 nWb/m
max. 1,5% 1% 1% 1%
Crosstalk rejection, stereo:

min. 40dB, 50Hz ... 12kHz

Erasure efficiency:
min. 75dB at 1TkHz

Erase frequency:
150k Hz

Bias frequency:
150k Hz

SECTION 1/3
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Stromversorgung:
100V...120V / 200V...240V + 10 % 50/60Hz

Leistungsaufnahme:
max. 320VA

Umgebungstemperaturbereich:
+10°C...+40°C (50°F...104°F)

Gewicht:
95 kg netto (209 Ibs)

Abmessungen:

Breite: 700 mm (27.6")

Tiefe: 600 mm (23.6

Hohe: 840 mm (33. 1”) mit Lenkrollen
780 mm (30.7") mit Fissen
800 mm (31.5") mit Fussen

840 mm (33.1"") mit Fiissen
900 mm (35.5") mit Fiissen
Panelhéhe: 260 mm (10.2")

* gemessen mit AGFA PER 525 oder aequiva-

lenter Bandtyp

® gemessen mit 3 M 206 oder aequivalentem
Bandtyp

A komplementare Darstellung ohne ZERO-
LOCATOR Funktion

Electric current supply:
100V...120V / 200V...240V + 10 % 50/60Hz

Power consumption:
max. 320VA

Ambient temperature:
+10°C...+40°C (50°F...104°F)

Weight:
net 95 kg (209 Ibs)

Dimensions:

width: 700 mm (27.6")

depth: 600 mm (23.6")

height: 840 mm (33.1") with castors

(

(

(

780 mm (30.7") stationary
800 mm (31.5") stationary
840 mm (33.1") stationary
900 mm (35.5") stationary
Panel, height: 260 mm (10.2")

* measured with AGFA PER 525 or equivalent
tape
® measured with 3M 206 or equivalent tape

A complementary indication without ZERO-
LOCATOR function
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2. INBETRIEBNAHME / BEDIENUNG

2.1

INBETRIEBNAHME DES GERATES

211

Kontrollen vor Inbetriebnahme

— Rickwand 6ffnen und Spannungswahler kon-

trollieren (Fig. 2.1/2.2).

— Kontrollieren, ob sich beim Transport keine

Steckverbindung gelockert hat.

— Verdrahtung

der

Phasenschieberkonden-

satoren kontrollieren (siehe Fig. 2.3).

— Rickwand schliessen.

2. PUTTING INTO OPERATION / OPERATING
INSTRUCTIONS

2.1
PUTTING INTO OPERATION

2.1.1
Checks prior to initial operation

— Open rear panel and check voltage selector
(Fig. 2.1/2.2)

— Check that none of the plug connections have
become loose during shipment.

— Check wiring of phase-shifting capacitor (see
Fig. 2.3)

— Reclose rear panel.
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21.2 2.1.2
Erdung Grounding

Die Gerate-Erde kann wahlweise auf Studio-
Erde (GROUND POST) oder Netz-Erde
(MAINS GROUND) geschaltet werden.

Es wird empfohlen auf Studio-Erde zu schalten;
der Anschluss erfolgt an der Bananenbuchse (A)
(Fig. 2.4).

(A) Erdanschluss (Bananenbuchse)
(B) Erdschiene

(C) Netzsicherung

(D) Netzanschluss

2.1.3

Funktionspriifung

Laufwerk:

— Mit dem Wahlen der Bandgeschwindigkeit,
Gerat einschalten.
Aufleuchten der Taste STOP zeigt Betriebs-
bereitschaft an.

Anmerkung:
Die Bandgeschwindigkeit darf auch bei laufen-
dem Bandtransport umgeschaltet werden.

21.4
Adapter fiir 1/4"" Geréte

1/4" Gerate sind konzipiert fir den Einsatz von
NAB-Spulen oder Kernen, DIN-Kernen und
Dreizackspulen {25/18/13 cm).

Dazu mussen die Adapter gemass Fig. 2.5 einge-
setzt werden.

Wird eine NAB-Spule oder ein NAB-Kern ver-
wendet, so ist ein NAB-Kernadapter 1.013.330
auf den Dreizackadapter (RETMA) zu stecken.
Zum Arretieren, den zentralen Dreizackstift an-
heben und um 60° drehen.

Den Oberteil des schwarzen NAB-Kernadapters
so drehen (Gegenuhrzeigersinn), dass die drei
Nocken (ibereinanderstehen; Spule aufstecken
und durch eine 60°-Drehung des Oberteils die
Spule festklemmen.

Werden freitragende Bandwickel verwendet, so
ist vor dem Einsetzen des NAB-Kernadapters
der Metallteller 1.013.328 aufzulegen. Dieser
tritt anstelle eines unteren Flansches und ver-
hindert ein Herabfallen des Bandes.

The equipment can be grounded by manually
connecting the ground either to studio earth
(GROUND POST) or to MAINS GROUND.
It is recommended to operate the unit in
GROUND POST position. Connection is esta-
blished via banana socket (A), (Fig. 2.4).

(A) Ground connection (banana socket)
(B) Ground bus bar

(C) Mains fuse

(D) Mains plug

2.1.3
Function test

Tape deck:

— Switch on machine by selecting desired tape
speed.
When STOP indicator lights up, machine si-
gnals that it is ready.

Note:
Tape speeds may be changed even while machine
is running.

214
Adaptors for 1/4"" tape units

1/4" units are designed to operate with NAB
reels or cores, DIN cores and three-prong cores
(25/18/13 cm).

Suitable adaptors must be mounted according
to Fig. 2.5

If an NAB reel or NAB core is used, an NAB
core adaptor 1.013.330 must be mounted on
the three-prong adaptor (RETMA). To lock
the adaptor, the three-prong center pin is lifted
and rotated by 60°

The upper segment of the black NAB core
adaptor is rotated counter-clockwise until the
three cams are aligned. Mount reel and turn
upper section by 60° to lock reel in place.

If self-supporting reels are used, the metal plate
1.013.328 must be mounted prior to inserting
the NAB core adaptor. The plate takes the place
of the lower flange and prevents the tape from
dropping off.

=9 ¢Lp

©)

—, GROUND
@)rost
>

)

MAINS
GROUND

&

FUSE
SLOW BLOW

@

g)@@@

Fig. 2.4

1.013.326.00

1.013.327.00

Fig. 2.5



STUDER A80 R SECTION 2/3
215 2.15 EUROEANDARD
NF-Anschliisse AF connections
Verbindungen fiir Aufnahme und Wiedergabe Establish connections for recording and play- @
anschliessen. Siehe Fig. 2.6 hack equinment See Fig 2 A CH I
2.1.6 2.1.6 @
Pegel Level
q L CHII
Die Verstarker sind auf die im Prifprotokoll an- The amplifiers have been calibrated to the i
gegebenen Werte eingestellt. values indicated in the test protocol. O{ male | female Q
Fiir weitere Angaben siehe Technische Daten. For further information see technical speci- 1
. . INPUTS OUTPUTS
fications. EINGANGE | AUSGANGE
NAB-STANDARD
USA
CH 1
CHII
O{ male female Q
OUTPUTS |INPUTS
AUSGANGE|EINGANGE
Fig. 2.6
2.2 2.2
BEDIENUNG OPERATION @ Q
2.2.1 2.2.1
Druck Push butt
rucktasten ush buttons ” T ” l I ]IEIE| QP
Wiedergabe: Playback:

Taste PLAY (3) dricken, die Andruckrollen
fahren in PLAY-Position.

Aufnahme:

Tasten PLAY (3) und REC (5) gleichzeitig
driicken, die Andruckrollen fahren in PLAY-
Position.

Die Maschine geht auf Aufnahmebetrieb.

Schneller Vorlauf:
Taste (2) driicken.

Schneller Riicklauf:
Taste (1) drlcken.

Beim Ubergang von einer Lauffunktion in eine
andere, braucht die Taste STOP nicht gedrickt
zu werden (Ausnahme EDIT); die Steuerung
speichert die eingetasteten Befehle bis das Band
steht. Der Ubergang in die nachste Funktion er-
folgt automatisch, sobald das Band stillstenht.

Depress PLAY (3). The pinch-rollers move into
PLAY position.

Record:

Simultaneously depress PLAY (3) and REC
(5). The pinch-rollers move into PLAY position.
The unit is ready for record operations.

Fast forward:
Depress key (2).

Fast rewind:
Depress key (1).

It is not necessary to depress the STOP key
when switching from one tape function to
another (except for EDIT). The control sys-
tem stores the selected function until the tape
has come to a stop. The selected function is
initiated automatically after the tape has stop-
ped.

bl iﬁb i

Fig. 2.7
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2.2.2 2.2.2
Bandzahler Tape counter

Der Bandzahler zeigt flr beide Bandgeschwin-
digkeiten die wirkliche Zeit an.

Sekunden 2 Stellen
Minuten 2 Stellen
Stunden 1 Stelle

Bei Erreichen des Bandendes stoppt der Band-
zahler automatisch.

2.2.3
Elektronischer Bandzéahler

Die Zahlung der reinen Bandlaufzeit erfolgt
sechsstellig bei beiden Bandgeschwindigkeiten in
Stunden, Minuten, Sekunden. Die Darstellung
ist funfstellig durch 7-Segment LED-Anzeige-
einheiten. Die Wah! der Darstellungsart erfolgt
durch Positionierung eines Briickensteckers
(Decoder Print 1.228.811).

Mathematische Darstellung:
0.00.01/0.00.00/—00.01

Bei negativen Zeiten wird die Stundenziffer in
ein Minuszeichen verwandelt.

Komplementare Darstellung:
0.00.01/0.00.00/9.59.59

Negative Zeiten werden durch das Komplement
dargestellt.

224
Taste EDIT (6)

Die EDIT-Funktion wird nur ausgefihrt, wenn
das Band stillsteht. Durch Dricken der Taste
EDIT (6) fahren die Andruckrollen in EDIT-
Position, gleichzeitig werden die Bandzug-
waagen blockiert. Das Band liegt auf den Ton-
kopfen auf. In dieser Position konnen die Band-
wickel von Hand gedreht werden (suchen einer
Schnittstelle).

Wird die Taste EDIT (6) wahrend dem schnel-
len Umspulen betéatigt, so fahren die Andruck-
rollen in die EDIT-Position und verbleiben in
derselben, bis die Taste EDIT wieder losgelassen
wird (Zwischenhoren). Bei schnellem Umspulen
kann der gleiche Effekt auch durch Betatigen
des Schiebers (11) erreicht werden.

225
Reglerknopf EDIT (fir variables Umspulen)

Das Suchen einer Schnittstelle kann auch mo-
torgetrieben erfolgen (CUTAUT).

Bei stehendem Band Taste EDIT driicken. Den
Reglerknopf EDIT (9) fir die gewlnschte
Laufrichtung im Uhr- oder Gegenuhrzeigersinn
drehen. Die Laufgeschwindigkeit ist abhangig
vom Drehwinkel. Sobald am Reglerknopf EDIT
(9) gedreht wird, ist die Blockierung der Band-
zugwaagen aufgehoben (geregelter Bandzug; bei

For both tape speeds, the counter indicates the
true elapsed time.

Seconds: 2 digits
Minutes: 2 digits
Hours: 1 digit

The counter stops automatically when reaching
the end of the tape.

223
Electronic tape counter

The b5-position, seven-segment LED display
shows the net elapsed time for both tape speeds.
The display mode can be selected by positioning
the bridging connector accordingly (decoder
print 1.228.811).

Mathematical representation:
0.00.01/0.00.00/—-00.01

For negative times the hours digit is converted
to a minus sign.

Complementary representation:
0.00.01/0.00.00/9.59.59
Negative times are shown by a complement.

224
EDIT key (6)

The EDIT function can only be performed while
the tape is stationary. After depressing the EDIT
key (6), the pinch rollers move to the EDIT
position. The tape tension sensors are automati-
cally blocked. The tape touches the heads.
In this position, the tape reels can be rotated
manually (to find the desired cutting position).
If the EDIT key (6) is depressed during fast
wind functions, the pinch rollers move into
EDIT position and stay there until the EDIT key
is released (cueing). During fast wind, the same
effect can be obtained by operating the slider
(11).

2.25
EDIT control (for variable winding)

Motorized search for a cutting position is also
possible (CUTAUT).

Press EDIT key while tape is stopped. Turn
EDIT control (9) in the desired tape direction
(clockwise or counter-clockwise). The tape
speed is proportional to the angular deflection
of the control knob. As soon as the EDIT
control leaves its neutral position, the tape ten-
sion sensors are unlocked (controlled tape ten-

LI Jl F==| QD

L

Fig. 2.7
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Bandstillstand blockieren diese wieder (EDIT-
Position). Fiir Zwischenhérbetrieb Taste EDIT
(6) dricken oder den Schieber (11) betatigen.

Wird in EDIT-Position eine Laufwerkfunktion
eingetastet, so hat diese Prioritat, die Editfunk-
tion wird automatisch aufgehoben.

2.2.6
Schnell-Start

Taste EDIT driicken (Voreinstellung)
Taste PLAY driicken

2.3
FERNSTEUERUNG LAUFWERK Fig. 2.8 bis
2.10

Die Fernsteuerung des Laufwerkes erfolgt uber
den Steckanschluss REMOTE MODE CON-
TROL. (Fernsteuerung fir alle Funktionen mit
Rickmeldung. Zahler ferngesteuert, inkl. Null-
stellung.) Die Fernsteuereinheit ist identisch mit
der internen Steuerung.

In normaler Schaltung hat die interne Steuerung
Prioritdt vor der Fernbedienung. Am Fern-
steueranschluss darf hochstens eine Fernbe-
dienung mit Rickmeldelampen angeschlossen
werden. Hingegen sind zusatzlich mehrere Fern-
bedienungen ohne Rickmeldelampen zulassig.

Ubersicht und Funktion der Ein- und Ausgabe-
signale, die fiir eine Fernsteuerung des Lauf-
werkes am Anschluss REMOTE MODE CON-
TROL herausgefihrt sind:

An- Signal Funktion
schluss
1 B—INDIC + 24 V (geschaltet) als
' Speisung fir alle Rickmelde-
lampen.

2 B—REW schaltet auf O V bei Riick-
wickeln.

3 B—FORW schaltet auf O V bei Vor-
wickeln.

4 B—REPR schaltet auf O V bei Wieder-
gabe.

5 B-STOP schaltet auf O V bei Stopp.

6 B—REC schaltet auf O V bei Auf-
nahme.

7 B-CUT schaltet auf O V bei Edit-
Betrieb.

8 B—MONO* schaltet auf O V bei Mono-
Betrieb.

9 YPS—MOVE Impulsférmiges Signal (ca.
70 us L), 16 Impulse
pro 19,05 cm Bandablauf
(offener Kollektor).

10 B—FAD schaltet auf 0 V bei Regler-

start-Betrieb. Fiir Kontroll-
lampe Reglerstart.

sion) and blocking is reactivated when the tape
stops (EDIT position). For cueing operations
depress EDIT key (6) or operate slider (11).

When a tape function is selected while the unit
is in EDIT position, the selected function
receives priority and the EDIT function is au-
tomatically cancelled.

2.2.6
Quickstart

Depress EDIT key (presetting)
Depress PLAY key.

2.3
REMOTE CONTROL FOR TAPE DECK
(fig. 2.8 t0 2.10)

The tape drive can be remote controlled via
plug connector REMOTE MODE CONTROL
(remote control of all functions with feedback.
Remote controlled counter, incl. zero reset).
The remote controlled functions are identical to
those performed in local mode.

In normal operations, local control receives prio-
rity over remote control. Only one remote con-
trol unit with feedback indicator lights may be
connected. However, connection of additional
remote control units without feedback lights is
permissible.

Function summary of input and output signals
for remote operation of the tape unit, available
at the REMOTE MODE CONTROL connector:

Pin Signal Function

1 B—INDIC + 24 V (switched) to sup-
ply feedback lights

2 B—REW switches to O V during re-
wind

3 B—FORW switches to 0 V during for-
ward wind

4 B—REPR switches to O V during play-
back

5 B—STOP switches to O V during stop

6 B—REC switches to O V during re-
cord

7 B—CUT switches to 0 V during edit

8 B—MONO* switches to O V during mo-
no operation

9 YPS—MOVE impulse-type signal (dura-
tion approx. 70us LI"). 16
pulses for each 19.05 cm
section of transported tape
(open collector)

10 B—FAD switches to O V during fader

operations. For control lamp-:
"fader start’’

REM-IN [ 30 e
SREW o0 20
SFORW on EX ]
SREPR o .0
SSTOH o X ]
SREC ® 2 X J
scur @25 70
S:MONO (R} ® 2 X )
SHIGH L i EX )
5-2L00AT on | e
o ew e
0.0 ® 0 20
B
(+58v) oz 1O
e T
M1 @3 1@
mMa3 ox 17O

GR 22

FERNSTEUER-
ANSCHLUSS

REMOTE MODE

EL 22

CONTROL CONNECTOR

BINDIC 280V e
INTERNALSUPPLY 106

BREW INTERNE SPEISUNG T
sronw [l S
s neen | <3

| k]

B30

REMOTE CONTROL
FERNSTEUERUNG
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acut

I,
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P
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Fig. 2.8
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11 FAD-1 Lost zusammen mit FAD—2 11 FAD—1 initiates fader start together ‘F R A
denReglerstart aus. 24 V DC, with FAD-2. | TJ—’ 1
beliebige Polaritt. 24V DC, any polarity } !
12 +240V + 24 V Speisung, wird meist 12 + 24.0 V + 24 V supply. Generally 1 b e v o
angewendet flir die Regler- used for fader start activa- 1 R _L}__ e
start-Auslosung bei interner tion when operating with i o i
24-\/-Speisung. local 24 V power | I g
13 Y—MOVE-1 schaltetauf OV bei Bandbe- 13 Y-MOVE—1 switches to O V during tape | 1288000 :}}: e ]
wegung. motions [/"“:?4 ;
14 Y—MOVE—=D schaltet auf O V bei Bandbe- 14 Y—-MOVE—-D switches to O V during tape t""““/{ 1 b e o
wegung in Riickwartsrichtung motions in reverse direction Ll
sowie bei Uberschreiten von and when exceeding 110%
110 % der gewahlten Bandge- of the tape selected speed in N
P TIR JU T - . . FERNSTEUERUNG / BANDZAHLER-EINHEIT
schwindigkeit in Vorwarts- a forward direction
richtung. 15 — 58V _ 5.8V supply REMOTE CONTROL / TAPE TIMER ASSEMBLY
15 -5.8V —5,8 V Speisung. 16 Y—REVRS switches to 0 V during tape  Fig. 2.10
16 Y—REVRS  schaltet auf O V bei Bandbe- motion in reverse direction
wegung rickwarts. 17 Y—FORW switches to 0 V during tape
17 Y—-FORW schaltet auf O V bei Bandbe- motion in forward direction
wegung vorwarts. 184+ 240V + 24 V supply for external
18 4240V + 24V Speisung flr ex- counter
ternen Zahier. 19 LOC—IN Release line (feedback line)
19 LOC-IN Freigabeleitung (Riick- for all external keys
leitung) fiir alle 20 S—REW command line, rewind (fast)
externen Taster. 21 S—FORW command line, forward
20 S—REW Tastenleitung Riickwickein. wind (fast)
21 S—FORW Tastenleitung Vorwickeln. 22 S—REPR command line START
22 S—REPR Tastenleitung Betrieb. 23 S-STOP command line STOP
23 S-STOP Tastenleitung Stopp. 24 S—REC command line RECORD
24 S—-REC Tastenieitung Aufnahme. 256 S-CUT command line EDIT
25 S—CUT Tastenleitung Edit. 26 S—MONO* command line MONO
26 S—MONO*  Tastenleitung Mono- 27 Y—HIGH switches to 0 V when selec-
Betrieb. ting the fast tape speed
27 Y—HIGH schaitet auf O \V bei der 28 S—ZLOCAT  command line: rewind to
hohen Bandgeschwindigkeit. zero

28 S—ZLOCAT

29 FAD-2

30 +0.0
31 +0-TYPE

32 +58V
33 K—RESET

34 Y-CLK

35 Y—ICLK
36 +0.0

Tastenleitung: Ricklauf
auf O

Lost zusammen mit FAD—1
den Reglerstart aus.

24 V DC, beliebige
Polaritat.

0,0 V (Masse)

nicht verbunden, re-
servierter Anschluss.

+ 5,8 V Speisung

schaltet auf O V bei
Betatigung der Null-
stelltaste des Zahlers.
L&st bei Schaltung auf

0 V eine Nullsetzung des
Zahlers aus.
symmetrisches Rechteck-
signal von 2 Hz bei beiden
Bandgeschwindigkeiten (of-
fener Kollektor). Invers
zu Y—ICLK.

Invers zu Y—CLK.

0,0 V (Masse).

*Diese Signale sind nur vorhanden, wenn das
Laufwerk mit einem Momo/Stereo Schalter aus-

geristet ist.

30 + 0.0
31 + 0-TYPE

32 +568V
33 K—RESET

34 Y-CLK

35 Y—ICLK
36 + 0.0

Initiates fader start together
with FAD—1.

24V DC, any polarity

0.0 V (ground)

not connected, spare con-
nection

+ 5.8 V supply

switches to 0 V when acti-
vating the zero reset key of
the counter. The counter is
reset to zero when signal
changes to 0 V.

symetrical square-wave si-
gnal, 2 Hz with both tape
speeds (open collector). In-
verse to Y—ICLK.

Inverse to Y—CLK.

0.0V (ground)

* These signals are only available for units equip-
ped with mono/stereo switching capabilities.
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Die mit Y—... bezeichneten Signale werden
durch einen Schalttransistor auf O V geschaltet
(active low, open collector).

=300 mA

=28V

‘max
Umax

Im Normalfall muss ein Arbeitswiderstand auf
+ 24 V vorgesehen werden. Die Hohe des posi-
tiven Potentials bei nicht leitendem Transistor
ist unbestimmt.

2.31

Anschiuss CAPSTAN SPEED CONTROL

Der 14-pol-Steckanschluss CAPSTAN SPEED
CONTROL ermdglicht den Anschluss von ex-
ternen Tonmotor-Nachsteuerschaltungen. Fur
die Steckerbelegung, siehe Fig. 2.11.

Zu Kontrollzwecken kann die Servo-Frequenz
der Tonmotor-Regeiung an den Stiften 14 (YAC
3-2, Masse) und 7 (YAC 3-1) abgegriffen und
mit einem Digital-Zahler gemessen werden. Die
Frequenz betragt bei normaler Soll-Bandge-
schwindigkeit 800 Hz; dabei ist zu beachten,
dass diese Frequenz fiir beide Geschwindig-
keiten 38 cm/s (15ips) und 19 cm/s (7.5 ips)
identisch ist.

Nachsteuerschaltung + 3 % mit Potentiometer:
Gemass Fig. 2.12 ein lineares Potentiometer,
Wert 1 kOhm anschliessen. Diese Schaltung er-
méglicht  eine Geschwindigkeits-Regelung von
ca. +3%. Zur Erzielung einer besseren Auf-
|6sung ist die Anwendung eines 10 : 1 Potentio-
meters empfohlen.

Die Nachsteuerung ist moglich mit den Ton-
motor-Steuerprints 1.080.374 und 1.080.376.

Nachsteuerschaltung + 7 Halbtone mit Potentio-
meter:

Gemass Fig. 2.13 ein lineares Potentiometer,
Wert 10 kOhm, mit Widerstanden 4,64 kOhm
und 14,3 kOhm in Serie anschliessen. Diese
Schaltung ermdglicht eine Geschwindigkeits-
Regelung von +7 Halbténen. Zur Erzielung
einer besseren Auflésung ist auch hier die An-
wendung eines 10: 1 Potentiometers empfoh-
len.

Die Nachsteuerung ist nur moglich mit dem
Tonmotor-Steuerprint 1.080.374.

Fir die verschiedenen Kapstansteuerungen gel-
ten folgende Frequenzen:

1.080.372 15/30 ips 1600 Hz
1.080.374 7,5/15 ips 800 Hz
1.080.377 3,75/7,5 ips 400 Hz

The signals labelled Y-... are switched to 0 V (ac-
tive low, open collector) by a switching transis-
tor.
Imax =300 mA

max =28V

Normally, a load impedance at + 24 V must be
available. The level of the positive potential with
the transistor blocked is not determined.

2.3.1
Connector CAPSTAN SPEED CONTROL

The 14-pin connector CAPSTAN SPEED CON—
TROL allows connection of external capstan-
motor readjustment circuits. For layout of pins
see Fig. 2.11

For control purposes, the servo frequency of
the capstan motor control is avaiiable at pins
14 (YAC 3-2, ground) and 7 (YAC 3-1) for
input to a digital counter. At nominal tape
speed the frequency is 800 Hz. It should be
noted that this frequency is identical for both
tape speeds.

Speed readjustment + 3 % with potentiometer:
As shown in Fig. 2.12, a 1 kohms linear poten-
tiometer may be connected. This circuit allows
speed reguiation of approx. * 3 % . To improve
resolution, a 10:1 potentiometer is recommen-
ded.

Readjustment is accomplished through the cap-
stan motor PCBs 1.080.374 and 1.080.376.

Readjustment + 7 half notes with potentiometer

Asshown in fig. 2.13, a 10kohms linear potentio-
meter with resistors 4.64 kohms and 14.3 kohms
are serially connected. This setup permits speed
adjustment resulting in pitch variation of + 7
half notes. To improve resolution, a 10:1 poten-
tiometer is recommended.

Readjustment is only possible via capstan PCB
1.080.374.

The following frequencies apply to the capstan
control:

1.080.372 15/30 ips 1600 Hz
1.080.374 7.5/15 ips 800 Hz
1.080.377 3.76/7.5 ips 400 Hz

GR 21
/\
+o00v| @8 1@ |+ oov
O9 2@ |+20v
-58v| @10 3@ |+ 58V
On 40
vyAN-M3-2 | @12 5 @ | YAN-M3-1
o-yac3 | @13 QO
Yac3-2 | @14 7@ | YAC3-1
Fig. 2.11
58V B SCHNELLER
PIN 3 FASTER

_ =]

VARIABLE SPEED CONTROL
1.080.080.00

YAN-M3-2 1k
PIN 12 -_°,°_’€ LINEAR
ey
-5,8V LANGSAMER
PIN 10 L T SLOWLIER
Fig. 2.12
CAPSTAN SPEED
CONNECTOR
““““““““““““ - ’/“I /121
CAPSTAN L o
SPEED - 4,64k p 10k 3k = | : 13
CONTROL | '+14
o—1—L | “_‘_5
| -
COUNTER _ Ja) L4 |
(NOMINAL Y - ; 8]
800 Hz) ¢ ¢ L
8 24V "7 1 F 1
|
-+ Jl -J

/h

NOMINAL

Fig. 2.13
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An- Signal Funktion Pin Signal Function
schluss

1 +0.0 0,0 V (Masse) 1+ 0.0 0.0V (ground)

2 1240V + 24 V Speisung 2 + 24V + 24V supply

3 +Hb.8V + 5,8 V Speisung 3 + b8V + b.8 V supply

4 leer 4 blank

5 (YAN—M3—-1) + 0,5 V (Diodenspannung) 5 (YAN—-M3-1) + 0.5 V (diode voltage) re-

bendtigt zur temperatur-
kompensierten Nachsteue-
rung bei 1.080.376.

6 leer
7 (YAC3-1) 1.080.376: symm. Rechteck-
signal 20 V. Zg=
10 kOhm in Serie mit 10 nF.
1.080.374: symm. Rechteck-
signal 11 V. Z5 =
22 kOhm.
8 +0.0 0,0 V (Masse)
9 leer
10 —-58V —5,8 V Speisung
11 leer

(YAN—M3-2) R > 2 kOhm.
13 O0-YAC3 0,0V
14 YAC3-2 0,0 V bei Print 1.080.376.
Nachsteuerspannung 7,5 V

+1,6V fir £ 7 Halb-

PSR 272

Deiar 1 NQN
tone pel rrint 1.Uou.s8/74

und 1.081.376.

22
&S

PAPIERKORBBETRIEB

Umstecken des Verbindungssteckers auf der
Wickelmotor-Steckkarte ~ 1.080.383  (siehe
Schaltbild und Belegungsplan) ermdglicht den
Papierkorbbetrieb der Tonbandmaschine.

Durch Dricken der Stopptaste wahrend dem
Rickspulen im Papierkorbbetrieb wird der linke
Wickelmotor gebremst.

quired  for  temperature
compensated readjustment

on 1.080.376

6 blank

7 (YAC3-1) 1.080.376: symmetrical
square-wave signal 20 V.Zq
= 10 kohms in series with
10 nF.
1.080.374: symmetrical
square-wave signal 11 V.Zq
= 22 kohms

8 + 0.0 0.0V (ground)

9 blank

10 —56.8V — 5.8 V supply

11 blank

12 (YAN—=M3-2) Rj > 2 kohms

13 0-YAC3 0.0V

14 YAC3-2 0.0 V with PCB 1.080.376
Readjustment voltage 7.5 V
+ 1.6 V for = 7 half notes
with PCBs 1.080.374 and
1.081.376.

2.4

WASTE PAPER BASKET MODE

By replugging the connector on the spooling
motor circuit board 1.080.383 (see circuit
diagram and component layout), the tape unit
can operate in waste-paper basket mode.

When the stop key is depressed during rewin-
ding in waste-paper mode, the left-hand spool-
ing motor is blocked.
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3. AUSBAU DER BAUGRUPPEN

Achtung:

Vor Beginn der Service-Arbeiten ist das Gerat
von der Netzspannung zu trennen (Netzstecker
ziehen).

3.1
ALLGEMEINES

Fir Servicearbeiten kann das gesamte A80-Lauf-
werk im Betriebszustand um 90° geschwenkt
werden. Die Baugruppen sind leicht zuganglich;
alle Aggregate kénnen durch mehrpolige Steck-
verbindungen abgetrennt und ohne Spezial-
Werkzeuge ausgebaut werden.

Oszillator, Spannungs-Stabilisator und Logik-
Schaltkreise sind auf Steckkarten gleicher Gros-
se vereinigt und unter dem Laufwerk unterge-
bracht (CONTROL UNIT). Alle Testpunkte und
Einstellregler sind von vorne zuganglich.

Notwendige Werkzeuge:
Innensechskant-Schlisselsatz 1,27 mm bis 6 mm

Zum Kippen des Laufwerkes, Randelschraube
vorne, unten ldsen.

3.11
Abdeckbieche des Laufwerkes abnehmen

hinteres Abdeckblech:

— 6 Schrauben l6sen, hinten anheben und nach
hinten ausfahren.

vorderes Abdeckblech:

— 2 Schrauben oben, 2 Schrauben vorne I6sen.

— Abdeckblech iber die Bedienungskndpfe an-
heben und nach vorne ausfahren.

unteres Abdeckblech vorne:

— Réandelschraube des Klappdeckels 16sen

— Klappdeckel 6ffnen

— 4 Schrauben |Gsen (unverlierbar)

unteres Abdeckblech hinten:

— 6 Schrauben 16sen.

3.1.2
Tonmotor ausbauen

— Mehrfachstecker unten iosen
— 4 Schrauben von unten |Gsen
— Tonmotor vorsichtig nach unten ausfahren.

3. REMOVAL OF ASSEMBLIES

Caution:
AC power must be disconnected (disconnect
AC plug) before starting service work.

3.1
GENERAL

To facilitate service work, the complete tape
drive system of the A80 can be tilted by 90°
while still fully assembled. The assemblies
thereby become easily accessible. All assemblies
can be disconnected by multipoint connectors
and their removal does not require any tools.

Oscillator, voltage stabilizer and logic circuits
are contained on plug-in circuit boards of iden-
tical size. The boards are mounted below the
drive assembly (CONTROL UNIT). All test-
points and adjustable potentiometers are acces-
sible from the front.

Tool requirements:
Allenhead key set 1.27 mm to 6 mm.

To tilt the drive unit, loosen knurled screws
located at front bottom.

Rear cover plate:

— Loosen 6 screws, lift back end and slide out
towards rear.

Front cover plate:

— Loosen 2 screws on top, 2 at front.

— Lift cover plate past operating elements
and slide out forward.

Lower cover plate, front:

— Loosen knurled screws of hinged cover.

— Open hinged cover

— Loosen 4 captive screws.

Lower cover plate, rear:

— Loosen 6 screws.

3.1.2
Removal of capstan motor

— Disconnect muitipoint connector

— Loosen 4 screws from below

— Carefully remove capstan motor by sliding
downward.
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3.1.3
Wickelmotoren mit Bremsaggregat ausbauen

— 2 Mehrfachstecker |6sen (Chassis Oberseite)
— 4 Schrauben von oben |6sen
— Wickelmotor vorsichtig nach oben ausfahren.

3.1.4
Kopftrager ausbauen

— 3 Schrauben von oben durch den Kopftrager-
deckel 16sen (es ist nicht notig, diese Schrau-
ben zu entfernen)

— Kopftrager vorsichtig nach oben ausfahren
und nicht an der Tonmotorachse anschiagen.

Den Kopftrager nicht umdrehen, sonst fallen die
Befestigungsschrauben heraus.

3.1.5
Andruckaggregat ausbauen

— Kopftrager ausbauen (Kap. 3.1.4)

— Mehrfachstecker rechte Seite 16sen

— 3 Schrauben von oben |6sen

— Andruckaggregat vorsichtig nach oben aus-
fahren.

3.1.6
Federddmpfungselemente ausbauen

— Rollenteller der Bandzugwaage ausbauen (1
Schraube 16sen)

— Kupplung zum Federgestange I6sen (2
Schrauben)

— 1 Schraube von Dampfungselement I&sen

— Dampfungselement vorsichtig drehen und den
Sprengring an der Kupplung entfernen

— 3 Schrauben von Dampfungsplatte I6sen und
Federdampfungselement ausfahren.

3.1.7
Bandzugwaagen ausbauen

— Rollenteller der Bandzugwaage ausbauen, 1
Schraube 16sen

— Federdampfungselement  ausbauen  (siehe
3.1.6)

— Mehrfachstecker l6sen {unten)

— 3 Schrauben von oben |6sen

— Bandzugwaage vorsichtig nach oben aus-
fahren.

3.1.3
Removal of spooling motor with brake unit

— Disconnect 2 multipoint connectors (top of
chassis).

— Loosen 4 screws from top.

— Carefully slide out spooling motor by lifting
through the top.

3.1.4
Removal of head block assembly

— Loosen 3 screws from top through the head
block cover (it is not necessary to remove the
screws).

— Carefully lift out head block assembly.

Do not twist head block assembly, otherwise
the screws will fall off.

3.15
Removal of pinchroller assembly

— Remove headblock assembly (see chap.
3.1.4).

— Disconnect multipoint connector on right
side.

— Loose 3 screws from top.

— Carefully lift out pinchroller assembly.

3.1.6
Removal of spring and damping units.

— Remove roller plate of tape tension sensor
(loosen 1 screw).

— Disconnect clutch to spring and damping unit
(unscrew 2 screws).

— Loosen 1 screw of damping unit.

— Carefully twist damping unit and remove
circlip at clutch,

— Loosen 3 screws from plate and slide out
spring and damping unit.

3.1.7
Removal of tape tension sensor

— Dismantle roller plate of tape tension sensor,
loosen 1 screw.

— Dismantie spring and damping unit (see 3.1.6)

— Disconnect multipoint connector (bottom)

— Loosen 3 screws from top.

— Carefully lift out tape tension sensor through
the top.
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3.1.8
Linke Bandumlenkrolle ausbauen

— Permanentmagnet ausbauen, 2 Schrauben von
unten lésen

— Kontermutter an der Schwungmassenachse
|6sen

— Schwungmasse mit Scheibe ausfahren

— Bandumlenkrolle ausbauen (1 Schraube
|6sen)

— Lagerflansch ausbauen (3 Schrauben 16sen).

3.1.9
Rechte Bandumlenkrolle (Bandbewegungssen-
sor) ausbauen

— Deckei senkrecht nach oben abziehen

— Bandumlenkrolle ausbauen, 1 Schraube l6sen

— Mehrfachstecker von unten [6sen

— 3 Schrauben von oben l6sen

— Bandumlenkrolle vorsichtig nach oben aus-
fahren.

3.1.10
Drucktastenaggregat und Zahler ausbauen

Drucktastenaggregat:

— 1 Mehrfachstecker 16sen

— 2 Schrauben von oben 16sen

— Drucktastenaggregat vorsichtig nach oben
ausfahren

Zahler (elektronisch mit Zero-Loc):

— 3 Mehrfachstecker |6sen

— 2 Schrauben von oben 16sen

— Zahler vorsichtig nach oben ausfahren.

3.1.11
Netz- und Geschwindigkeitsschalter ausbauen

— 2 Mehrfachsteckverbindungen |6sen
— 3 Schrauben von oben l6sen
— Schalter vorsichtig nach vorne ausfahren.

3.1.12
EDIT-Regler (fiir variables Umspulen) ausbauen

AONAL ey
— 1 vienrracnstecker 10sen

— 2 Schrauben von oben |6sen

— Regler vorsichtig nach vorne ausfahren.

3.1.8
Dismantling of left-hand guide roller

— Dismantle permanent magnet, loosen 2
screws from below.

— Loosen bottom lock nut of flywheel axle.

— Slide out flywheel mass together with disk

— Dismantle guide roller (1 screw).

— Dismantle bearing flange (3 screws).

3.1.9
Dismantling of right-hand guide roller (tape
motion sensor).

— Remove cover by puiling verticaily

— Dismantle guide roller (1 screw)

— Disconnect multipoint connector from below

— Loosen 3 screws from top

— Carefully slide out guide roller through the
top

3.1.10
Dismantling of push button unit and counter

Push button unit:

— Unplug 1 multipoint connector

— Loosen 2 screws from top

— Carefully lift out push button unit

Counter (electronical with zero locator)
— Unplug 3 multipoint connectors

— Loosen 2 screws from top

— Carefully lift out counter

3.1.11
Dismantling of AC power switch and speed
selector

— Unplug 2 multipoint connectors
— Loosen 3 screws from top
— Carefully slide out switch towards front

3.1.12
Dismantling of EDIT control assembly (variable
wind).

— Unplug 1 muitipoint connector

— Loosen 2 screws from top

— Carefully slide out EDIT control assembly
towards front
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3.1.13
Netzeinheit ausbauen

— Je nach Geratetyp, 3 oder 4 Mehrfachstecker
von der Geréateriickwand 16sen

— Steckkarte  POWER CONNECTOR (EL 1,
links von der Netzeinheit im Steckkarten-
magazin CONTROL UNIT) I6sen

— Netzeinheit von unten halten

— 4 Schrauben von oben |osen.

3.2
ALLGEMEINE ABKURZUNGEN

Fir alle Bezeichnungen und Abkilirzungen sind
die englischen Ausdriicke verbindlich.

3.2.1
Signalabkiirzungen

Y Signal (Funktion) allgem.
BI Binar (dauernd)

PS Impuls (kurzzeitig)

AC Wechsel

DC Gleich

AN Analog

3.2.2

Signalnamen

E Beschieunigung

(Start)
BIAS Vormagnetisierung
BRAKE Bremsen (elektrisch)
CuT CUTTER, CUE Edit (Schneiden,
Montage)
CLK CLOCK Takt

CUTAU CUTAUT
DIR DIRECTION

ERAS ERASE
FAD FADER
FORW  FORWARD
GND GROUND
HI HIGH

INDIC  INDICATOR
LIFT

LO LOW

MOVE

PRESS PRESSURE
REC RECORD
REM REMOTE
REPR REPRODUCE
RESET

REW REWIND
STOP

Edit (automatisch)
Richtung (Band)
Ende

L.6schen

Regler (Kontakt)
Vorwarts (schnell)
Masse

schnelle Band-
geschwindigkeit
Anzeige (Lampen)
Bremsen liften
(mechanisch)
langsame Band-
geschwindigkeit
Bewegung
Andruck
Aufnahme
Fernsteuerung
Wiedergabe
Ruckstellung
(Zahler)
Rickwarts (schnell)
Stop

3.1.13
Dismantling of power supply

— Depending on model, unplug 3 or 4 multi-
point connectors from rear panel.

— Remove POWER CONNECTOR board (EL
1, to the left of power supply in card rack
CONTROL UNIT)

— Support power supply from bottom

— Loosen 4 screws from top

3.2
EXPLANATION OF ABBREVIATIONS

For all labels and abbreviations, the English
version constitutes the binding designation.

3.2.1
Signal abbreviations

Y Signal (function) general
BI Binary (continuous)

PS Impulse (short duration)
AC Alternating current

DC Direct current

AN Analog

3.2.2

Signal labels

ACCEL ACCELERATE

BIAS BIAS

CuT CUTTER, CUE
CLK CLOCK

CUTAU CUTAUT (automatic edit)
DIR DIRECTION (tape)

END

ERAS ERASE

FAD FADER (contact)
FORW  FORWARD (fast)

GND GROUND

HI HIGH (tape speed)
INDIC  INDICATOR (lamp)

LIFT LIFT (brake, mechanical)
LO LOW (tape speed)
MOVE

PRESS PRESSURE (roller)

REC RECORD

REM REMOTE (remote-control)

REPR REPRODUCE  (play-back)

REW REWIND
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Beispiel fir eine Signal-Bezeichnung:
YBI — DIR
Signal Binary Direction (Richtung)

oder "Bindres Richtungssignal”

3.23
Referenzbezeichnungen

B BULB Lampchen

F FUSE Sicherung

FF FLIP-FLOP Kippschaltung
G GATE Gatter (IC)

Da eine integrierte Schaltung mehrere Gatter
aufweist, sind die einzelnen Gatter durch die
Niimmar Aae I 1inA Aanm Anecnahliice Aac MAatsnr
INUTTITHITE UG 1w UTIu Ughh ATIDUTTTUDY UE> Jdller -

Ausgangs gekennzeichnet, z.B. 12—8

K Elektromagnet, Relais,
Schiitz (Coil)

KEY (CODING) Kodierungseinsatz fiir
Steckkartensockel

M MOTOR Motor

Qp PHOTO

TRANSISTOR Foto-Transistor
QPWR  POWER

TRANSISTOR Leistungs-Transistor
RP PHOTO

RESISTOR Foto-Widerstand

S SWITCH Schalter, Micro-
Schalter
T TAPE
TENSION Bandzug

3.24
Transistoranschliisse

Q-1 EMITTER Emitter
Q-2 BASE Basis
Q-3 COLLECTOR Kollektor

3.25

Drahtfarben

0] blk schwarz
1 brn braun
2 red rot

3 org orange
4 vel gelb

5 grn grin

6 blu blau

7 vio violett
8 gry grau

9 wht weiss
- unc farblos

Example of a signal code:
/Y/B | — D I\R
Signal Binary Direction

3.23
Reference labels

B BULB

F FUSE

FF FLIP—FLOP
G GATE (IC)

Because an IC comprises several gates, these are
individually identified by the IC number and the

gate outnut connection e.d. 12-8
gate output connection,e.g. 1Z-G.

K Electromagnet, re-
lay, contactor (coil)

KEY CODING Key for circuit
board socket

M MOTOR

Qp PHOTOTRANSISTOR

QPWR  POWER TRANSISTOR

RP PHOTO RESISTOR

S SWITCH

TT TAPE TENSION

3.24

Transistor connections
Q-1 EMITTER
Q-2 BASE

Q-3 COLLECTOR

3.25
Wiring colors

0 blk black

1 brn brown

2 red

3 org orange

4 yel yellow

5 grn green

6 blu blue

7 vio violet

8 gry grey

9 wht white
unc uncolored

transparent



STUDER

A80 R

SECTION 3/6

3.2.6
Micro-Switches- Anschliisse

1 COMMON gemeinsamer
Anschluss

2 CLOSED Ruhekontakt

3 OPEN Arbeitskontakt

3.3

FUNKTIONSBESCHRIEB DER LAUFWERK-
STEUERUNG

3.3.1
Anordnung der Steuerelektronik

Die gesamte Laufwerksteuerung ist im Interesse

einer optimalen Service-Zuganglichkeit auf
Steckkarten identischer Grosse in einer Steuer-
Einheit (Rack) konzentriert. Das Rack enthalt

folgende Steckkarten:

3.2.6
Microswitch connections

1 COMMON
2 CLOSED
3 OPEN
3.3

FUNCTIONAL DESCRIPTION OF TAPE
DRIVE CONTROL

3.3.1
Layout of electronic controls

For optimum service accessibility, all electronic
controls are mounted on cards of identical size
which are mounted in a control unit (rack). The
rack comprises the following cards:

STABILIZER

Bezeichnung Description Schaltbild Nr. CONTROL UNIT
Diagram No GR 20 EL...

ZERO LOCATOR ZERO LOCATOR 1.080.395 11

Eingangs-Abschwacher Input ATTENUATOR 1.080.396 10

ATTENUATOR

|C-Speicher IC MEMORY and COUNTER 1.080.393 9

IC-MEMORY AND COUNTER

iC-Decoader und Treiber |C DECODER and DRIVERS 1.080.391 8

IC DECODER AND DRIVERS

Tonmotor-Regelung CAPSTAN SERVO 1.080.374/372/377 6

CAPSTAN SERVO 1.080.376

Wickelmotor-Steuerung SPOOLING MOTOR CONTROL 1.080.383 5

SPOOLING MOTOR CONTROL 1.080.385

Wickelmotor-Schiitzen Spooling MOTOR CONTACTORS 1.080.380 4

CONTACTORS 1.080.381

Spannungs-Stabilisator Voltage STABILIZER 1.080.370 2

Eine Reihe von Sensor-Elementen {iberwacht
kontinuierlich folgende Eigenschaften:

Vorhandensein des Bandes:
FCmdmmm daab ~liaa I\N/D1 AN
rotoenascriditer { Yy bi—eoiNw)

Band-Bewegung:
TAPE MOVE SENSOR (YBI—MOVE)

Band-Bewegungsrichtung:
TAPE DIRECTION SENSOR (YBI-DIR)

Bandzug:
TAPE TENSION SENSORS (R—TT1, R—TT2)

Tonmotor-Drehzahl:
TACHO HEADS (YAC—MS3)

The following states are permanently monitored
by a number of sensors:

Presence of tape:

NDmtinal 4 A q S /R ENDY
UpLcdl tdpe-ena sensor \ ¥ bi—ciNuw)

Tape motion:
TAPE MOVE SENSOR (YBI-MOVE)

Tape direction:
TAPE DIRECTION SENSOR (YBI-DIR)

Tape tension:
TAPE TENSION SENSORS (R—TT1, R=TT2)

Capstan speed:
TACHO HEADS (YAC—M3)




STUDER

A80 R

Diese Sensoren liefern der Steuerlogik der
Wickelmotor-Steuerung und der Tonmotor-
Steuerung vollig automatisch die fiir die Steue-
rung notwendigen Daten. Dadurch wird ein
optimaler Funktionsablauf und eine konstante
Préazision im Bandtransport gewahrleistet.

3.3.2
Drucktasten

Die Laufwerk-Ansteuerung erfolgt Uber gross-

flachige, beleuchtete Impuls-Drucktasten
(LOCAL CONTROL SWITCHES) oder iber
einen identischen Fernsteuersatz (REMOTE

CONTROL SWITCHES). Die Tastenbeleuch-
tung des lokalen Tastensatzes wie auch des

Fernsteuersatzes erfolat als Riickmelduna des
rernsteuersatzes erigiglt ais nuckmeiaung des

durchgeschalteten Steuerbefehls.

3.3.3
Reglerstart

In gleicher Weise steht auch ein Rickmelde-
signal (FADER INDICATOR) fiir den Regler-
start zur Verfligung.

3.3.4
Verriegelung

Die Tastensteuerung ist gegen Fehlbedienung

verriegelt eingetastete Refehle werden elektro-

iegelt, eingetastete Befehle werden elektro
nisch gespeichert. Deshalb kann von der schnel-
len Umspulfunktion direkt die Wiedergabetaste
PLAY gedriickt werden. Wahrend dem Stopp-
vorgang leuchten die Tasten PLAY und STOP;
sobald das Band stillstent erlischt die Taste
STOP und die Wiedergabefunktion wird aus
dem Speicher in die Steuerung freigegeben.

3.35
EDIT-Taste

Die EDIT-Taste ist nur bei stillstehendem Band
oder wahrend dem schnellen Umspulen wirksam
(sieche auch 3.3.6). In letzterem Falle ist die
Funktion jedoch nur bei gedriickter Taste aktiv.

A EDIT-Position mit eingefahrenen Andruck-
rollen:

In EDIT-Position (EDIT-Regler auf Mittelstel-
lung) sind die Andruckrollen soweit eingefah-
ren, dass das Band auf dem Wiedergabekopf auf-
liegt, von der Tonwelle jedoch nicht transpor-
tiert wird. Die Gummi-Andruckrolle liegt nicht
auf der Tonwelle auf. Bei stillstehendem Band
werden die Bandwaagen elektromagnetisch
blockiert, so dass nach dem Auffinden der
Schnittstelle keine Pendelbewegungen des Ban-
des auftreten konnen.

These sensors automaticaliy supply the necessa-
ry data to the control logic of the spooling
motor control and the capstan servo. In this
manner, optimum function control and constant
accuracy in the tape transport are assured.

3.3.2
Control switches

The tape functions are selected via large, illumi-
nated impulse-type plunger keys (LOCAL
CONTROL SWITCHES) or via an identical set
of REMOTE CONTROL SWITCHES. The ap-
propriate local and remote key is illuminated to
provide visual verification of the control func-

3.3.3
Fader start

Similar to the above, a feedback signal (FADER
INDICATOR) is available for the fader start
operation.

3.3.4
Interlocks

The control keys are interlocked against erro-

ieqried

commands
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through key depression are stored electronical-
ly. For this reason it is possible to select the
playback function (PLAY) while fast rewind
is still in progress. During the stop function,
both PLAY and STOP will light up. As soon
as the tape is stopped the STOP key illumina-
tion is extinguished and the playback function
is released from memory.

3.35
EDIT key

The EDIT key is only effective while the tape is
stationary or during fast rewind (also see 3.3.6).
During fast rewind the EDIT function is active
only as long as the EDIT key remains depressed.

EDIT position A with pinch rollers in:

With the EDIT control knob in center position,
the pinch rollers are dropped in to a point
where the tape rests on the reproducing head
without causing the tape to be transported by
the capstan. The rubber pinch roller does not
touch the capstan. As long as the tape remains
stationary, the tape tension sensors remain
blocked to eliminate tape sway.
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B EDIT-Position mit Bandanlege-Schieber:
Nach Betatigen der EDIT-Taste werden die
Bandwaagen blockiert und die EDIT-Regler
Funktion freigegeben. Die Andruckrollen fahren
in EDIT-Position. Sobald der EDIT-Reglerknopf
gedreht wird, fahren die Andruckrollen in ihre
Ausgangsposition zuriick. Um das Band an den
Wiedergabekopf heranzufiihren, ist zwischen der
Andruckrolle und der rechten Umlenkrolle ein
Schieber angebracht.

3.3.6
Zwischenhoren

Wird die EDIT-Taste wahrend dem schnellen
Umspulen betatigt, so fahren die Andruckrollen
auf EDIT-Position, wodurch die Bandaufzeich-
nung horbar wird. Die Bandwaagen werden da-
bei nicht blockiert.

3.3.7
Automatischer EDIT-Betrieb

In EDIT-Position (Taste EDIT gedriickt) konnen
die Wickelmotoren mit dem EDIT-Regler stu-
fenlos in beiden Richtungen gesteuert werden.

EDIT-Regler in die gewlnschte Laufrichtung
drehen. Die Bandgeschwindigkeit wird durch
den gewahlten Drehwinkel des Reglers be-
stimmt.

Der Regier besitzt in seiner Mitteisteliung eine
Rasterung. Die Deblockierung der Bandzug-
waagen erfolgt durch das Drehen des Reglers aus
seiner Rasterstellung.

3.4
STEUERLOGIK

Die Steuer-Logik ist auf die Steckkarten:

Eingangsabschwacher 1.080.396.00
ATTENUATOR AND PREAMP

|C-Speicher 1.080.393.00
IC MEMORY AND COUNTER

|C-Decoder und Treiber 1.080.391.00

|C-DECODER AND DRIVERS
aufgeteilt und dadurch ortlich getrennt.

3.4.1
Eingangsabschwacher
PREAMP

siehe Schaltbild 1.080.396 GR 20 EL 10

ATTENUATOR AND

Steuersignale, die vom lokalen Drucktastensatz,
vom Fernsteuer-Tastensatz, vom Reglerstart-
Relais und vom Geschwindigkeitsschalter ein-
treffen, werden im Eingangsabschwacher abge-
schwacht. Die Befehlsgabe erfolgt dadurch, dass
der entsprechende Eingang von den Tastenkon-

EDIT position B with tape pressure slide:
After depressing the EDIT key, the tape tension
sensors are blocked and the EDIT function acti-
vated. The pinch rollers move into EDIT posi-
tion. As soon as the EDIT control knob is rota-
ted, the pinch rollers return to their neutral
position. A slider attached between pinch roller
and tape guide presses the tape against the repro-
ducing head.

3.3.6
Cueing

When the EDIT key is depressed during fast
rewind, the pinch rollers return to the EDIT
position rendering the recording audible. The

tape tension sensors are not blocked.

3.3.7
Automatic EDIT operations

While the EDIT key is depressed, the spooling
motors can be infinitely controlled in either di-
rection by turning the EDIT control knob.

Turn EDIT control knob in desired tape direc-
tion. The tape speed is determined by the dis-
tance the knob has travelled from its center posi-
tion.

The controi knob has a detent in its neutrai posi-
tion. The tape tension sensors are deblocked
when the knob leaves its center position.

3.4
CONTROL LOGIC

The control logic is allocated to individual plug-
in boards and therefore also physically separa-
ted:

ATTENUATOR AND PREAMP  1.080.396.00
IC MEMORY AND COUNTER 1.080.393.00
IC DECODER AND DRIVERS 1.080.391.00

3.4.1
ATTENUATOR AND PREAMP

see circuit diagram 1.080.396 GR 20 EL 10

The control signals originating from the local set
of command keys and the remote control keys,
from the fader start relay and the speed selector
are reduced by the attenuator. Commands are is-
sued by placing ""L"" potential at the correspon-
ding input from the key contacts. The output of

SECTION 3/8



STUDER

A80 R

SECTION 3/9

takten auf Potential Null gelegt wird. Am Aus-
gang des Abschwachers entsteht bei Betdtigen
einer Drucktaste eine logische Null.

Die entsprechenden Signalspannungen betragen
fur:

logisch “L"”  =max.+ 04V

logisch “H"”  =min.+2,4V

(normal belastete |C-Ausgange)
ca. 0,7V

(1C-Ausgang belastet mit Treiber Transistor)

Die Prioritat der Tastenfunktion ist durch die
Reihenfolge der Tastenkontakte gegeben. Ober-
ste Prioritat besitzt der Relaiskontakt des
Reglerstart-Relais, daraus folgt der Kontakt
STOP usw. Die Ansteuerung des Reglerstart-
Relais erfolgt (iber eine Graetz-Briickenschaltung
mittels interner Speisung, wobei die Polaritat
der Steuerspannung nicht berlcksichtigt werden
muss. Die Reglerstart-Funktion kann auch zum
" Aussteigen’’ von allen Kanalen- aus dem Auf-
nahme- in den Wiedergabemodus verwendet
werden.

Die Steckkarte ‘' Eingangs-Abschwéacher” enthalt
auch die Vorverstéarker fiir den Bandendschalter
und den Bandbewegungs-Sensor sowie einen
Sicherheitskreis, der die Logik auf STOP-Funk-
tion schaltet, solange die Speise-Spannung ihren
Soll-Wert nicht erreicht.

Bandendschalter

Bei eingelegtem Band ist der Fotowiderstand
RP-END dunkel, das resultierende Signal
YBI-END ist "H"".

Die Speisespannung fir den Fotowiderstand
(+ 16 V) wird Uber den Langstransistor (Q1) von
der + 24 V Speisespannung geliefert.

Die Empfindlichkeit der Lichtschranke kann
mit dem Potentiometer R47 eingestellt werden.

Sicherheitskreis SAFETY CIRCUIT

Die Funktion des Fotoelement-Verstarkers Q3,
Q2 wird vom Schaltzustand von Q4 beeinflusst.
Im Sicherheitskreis werden die Speisespannun-
gen +24V und +5,8V iberwacht. Solange
nicht beide Spannungen ihren Sollwert erreicht
haben, ist einer der Transistoren Q6 oder Q7
gesperrt und Transistor Q4 wird leitend. Das
Bandendschalter-Signal YBI-END wird “L", was

yurl\,hbedc tend ist wie die Funktion STOP.

Gleichzeitig wird der Transistor Q8 gesperrt, ein
allfalliges Aufnahmesignal (YBI-REC = ""H")
wird blockiert und die Aufnahmerelais in den
Verstarkerkanalen fallen ab, bzw. kénnen nicht
anziehen.

the attenuator supplies a logical “"LOW" when a
key is depressed.

The corresponding signal voltages are as follows:
Logical “L"  max. +0.4V

Logical “"H”  min. + 24V
(normally loaded IC outputs)

approx. 0.7 V
(IC output loaded by driver transistor)

The priority of the functions is determined by
the sequence of the key contacts. Top priority is
given to the contact of the fader-start relay, fol-
lowed by the STOP contact, etc. TIm: fador start

lowed by the STOP contact, etc. The fa
relay is selected by a Graetz full-wave rectifier
with internal supply. The polarity of the control
voltage is not relevant. The fader start function
can also be used to "drop out” from record into
playback mode for all channels.

The "Attenuator’’ board also contains the pre-
amplifier for the tape end switch and the tape
motion sensor as well as a safety circuit which
forces the circuit into a STOP function as long
as the supply voltage has not reached its nominal
value.

Tape-end switch

When a tape is mounted, the photoresistor RP-
END is dark and the resulting signal YBI-END is
at logical ""H"".

The supply voltage for the photoresistor (+ 16V)
is supplied from the + 24 V supply voltage via
longitudinal transistor (Q1).

The sensitivity of the light barrier can be adjus

ted with potentiometer R47.

SAFETY CIRCUIT

The function of the photoelement amplifier Q3,
Q2 depends on the switched state of Q4. In the
safety circuit, the supply voltages + 24 V and
+ 5.8 V are continuously monitored. Transistor
Q6 or Q7 remains blocked as long as both nomi-
nal voltages have not been reached and transistor
Q4 becomes conductive. The tape-end signal
YBI-END becomes logical "'L"" which is equiva-
lent to the STOP function.

At the same time, transistor Q8 is blocked. The
potential presence of a RECORD signal (YBI-
REC = "H'') is masked and the record relays
in the amplifier channels drop out, resp. can-
not pick up.
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Bandbewegungssensor Verstarker

Da die Logik bei Lauffunktions-Ubergangen
selbsttatig die gespeicherten Befehle weitergibt,
muss sie uber den Bewegungszustand des Bandes
informiert sein. Zu diesem Zweck sind an der
rechten Bandumlenkrolle Sensoren angebracht,
welche die dazu ndtigen Signale erzeugen. Nach
entsprechender Umwandlung geben diese Si-
gnale Auskunft Uber Bandbewegung, Bandbe-
wegungsrichtung und die durchlaufende Zeit
(Bandzahler).

Die Impulse, die vom Foto-Transistor QP-
MOVE (QP2, TAPE MOVE SENSOR,
1.080.185/186) bei laufendem Band geliefert
werden, werden gleichgerichtet, integriert und
verstarkt und ergeben fir das Signal Q-MOVE

aina laaienha L1
gine 1ogiséne  m .

Auf der Steckkarte 1.080.396-13 (Standard-
karte flir MK Il Gerate) befindet sich eine zu-
satzliche Stufe (Q9), welche das Signal YPS-
MOVE Uber den Fernsteuerstecker (GR 22) fir
die A80-Vorwahleinheit liefert (fiir Geschwin-
digkeitsauswertung).

3.4.2
IC-MEMORY AND COUNTER
siehe Schaltbild 1.080.393 GR 20 EL 9

Die integrierten Schaltungen sind numeriert,
ebenso sind in den Schaltbildern die Anschlisse
angegeben. Ein bestimmtes ""Gate” wird in den
folgenden Erklarungen durch die |C-Nummer
und den Anschluss des Ausganges bezeichnet,

z.B. Gate 12—-8.

Die Steckkarte "'IC-Speicher” enthalt den inte-
grierten Speicher, den Bandrichtungs-Detektor
und die Elektronik fiir den Bandzahler mit Takt-
erzeugung, Zahlrichtungsumschalter und
Schrittmotor-Signal-Regeneration.

IC-Speicher

Der IC-Speicher hat die Aufgabe, die logischen
Steuersignale vom Eingangs-Abschwécher zu
speichern und im Funktionsablauf gleichzeitig
das Endschaltersignal YBI-END und das Bewe-
gungssignal YBI-MOVE zu berlcksichtigen.

Die Eingangssignale sind im Ruhezustand mit

alla 1

eingelegtem Band alle
Einganges YBI-FAD, dessen Ruhe-Signal
ist.
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Fir die Steuersignalspeicherung sind 4 Flip-
Flops FF1 bis 4 vorgesehen. Ein weiteres Flip-
Flop (FFO) ist mit Gate 12—8 als History-
Element geschaltet und beriicksichtigt, neben
dem Bandbewegungssignal, auch den Zustand,
der vor dem Ubergang einer Funktion herrschte.

Tape-motion sensor amplifier

Because the logic automatically transmits pre-
viously stored commands when changing func-
tions, it must also be informed about the status
of the tape motion. For this purpose, the right-
hand tape guide is fitted with tape-motion sen-
sors, which generate the necessary control si-
gnals. After converting the signal to the desired
form it becomes possible to determine running
direction and elapsed transportation time (coun-
ter).

The impulses generated by phototransistor QP-
MOVE (QP2, TAPE MOVE SENSOR, 1080.
185/186) while the tape is in motion, are recti-
fied, integrated and amplified, and result in a
logical “"H"" for the signal Q-MOVE.

Circuit board 1.080.396-13 (standard board for
MK I units) contains an additional stage (Q9),
which supplies the signal YPS-MOVE via remo-
te-control plug (GR 22) for the A80 preselector
unit (for tape speed evaluation).

3.4.2
IC-MEMORY AND COUNTER
(See circuit diagram 1.080.393 GR 20 EL 9)

The integrated circuits are numbered and the
connecting points are indicated in these dia-
grams. In the following specifications, a speci-
fic "gate’ is identified by the IC number and
the output connector, e.g. gate 12-8.

Circuit board "IC-MEMORY" contains an inte-
grated memory, the tape direction sensor and
the electronics for the tape counter together
with its clock pulse generator, counting direc-
tion reversal and step-motor signal regeneration.

IC memory

The IC memory stores the logical control signals
coming from the attenuator and also evaluates
the tape end sensor signals YBI-MOVE.

In quiescent state, the input signals remain at
logical ""H"" except for the input YBI-FAD, who-
se quiescent state is ""L"".

To store the command signals, 4 flip-flops label-
led FF1 to FF4 are available. An additional flip-
flop (FFO) serves as history element together
with gate 12-8 which not only considers the ta-
pe motion signal but also the state prevailing
prior to a change in tape function.
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Bandrichtungsdetektor

Beim Bremsvorgang werden die Wickelmotoren
mit Gleichstrom gebremst. Damit auch in dieser
Bewegungsphase der zuldssige Bandzug nicht
Uberschritten wird, wird der Bremsstrom fiir den
jeweils aufwickelnden Motor geregelt. Die
Steuer-Elektronik muss daher informiert wer-
den, in welcher Richtung sich das Band bewegt
(Vor- oder Rickspulen, angesteuert durch die
Bedienungstasten oder den Regler EDIT).

Diese Richtungsinformation wird zusatzlich
auch fiir den Bandzéhler bendtigt und wird des-
halb direkt vom Band uber die rechte Bandum-
lenkrolle bezogen. Der Bandrichtungs-Sensor
liefert zwei um 90° phasenverschobene Recht-
ecksignale (QP-DIR 1 und QP-DIR 2). An den
Gates 8—8 und 6—6 werden zwei um 180° pha-

kenannniimaoan
senverschobene  Rechteckspannnungen

ahaa.
aoge

zweigt, die fir die Erzeugung des Takt-Impulses
zur Zahlersteuerung verwendet werden.

Eine Detektorschaltung erzeugt das Richtungs-
signal YBI-DIR, welches einerseits flr die Steue-
rung der Bremsstromverteilung bendtigt wird
und andererseits den Zahlrichtungsumschalter
fir den Bandzéhler ansteuert.

Takterzeugung fiir den Bandzéhler

Die abgezweigten, um 180° phasenverschobenen
Rechteckspannungen P2 und P2 werden durch
die Kapazitaten C16 und C21 differenziert. Die
positiven Flanken ergeben schmale Impulse, die

hei der tiafen Randaecchwindiakeit im Gate 7R
€1 Gel ueien DanGgesCnwinGIgreit im yai€ £—0

zusammengesetzt werden. Bei der hohen Band-
geschwindigkeit ist einer der Ausgange von Gate
4—8 oder 4—11 dauernd "L", so dass die ent-
sprechenden Pulse nicht wirksam werden. Damit
ist die Frequenzteilung entsprechend der Band-
geschwindigkeit gegeben, der Zéhler zeigt immer
Echtzeit an. Diese Pulse werden in C18 noch-
mals differenziert, wobei die hintere, positive
Flanke den Takt-Impuls erzeugt. Im Gate 4—1
wird der Takt-Impuls gesperrt sobald YBI-END
“L" wird, d.h. wenn das Bandende den Foto-
endschalter passiert.

Der Takt-Impuls steuert die Schritt-Motor-
Signal-Regeneration der D-Flip-Flops 7.

Zahlrichtungsumschalter
Schrittmotorsignal Regeneration
Das Richtungs-Signal YBI-DIR bestimmt zusam-

men  mit den

Rickkonnlunas-Sianalen  der
..... T piungs-sig aer

dckkop nalen
Schrittmotor-Signal-Regeneration die Ausgangs-
Signale der NOR-Gates 5—8 und 5—6, welche
auf die Setz-Eingange der D-Flip-Flops wirken.
Die Takt-Impulse (CLOCK) schalten diese Si-
gnalzustande durch und bestimmen damit den
Schritt-Rhytmus des Bandzéhler-Antriebsmo-
tors.

Der elektronische Zahler wird aus Kompatibili-
tatsgrinden durch dieselbe Schnittstelle ange-
steuert.

Tape direction sensor

Braking of the spooling motors occurs with DC
power. To prevent excessive tape tension during
the braking phase, the braking current for the
active spooling motor is regulated. For this rea-
son, the controlling electronics must be infor-
med about the direction of the tape motion (for-
ward, rewind, as selected the operating keys or
the EDIT control knob).

The directional data is also used by the tape
counter and generated directly at the right-hand
tape guide. The tape direction sensor supplies
two square-wave signals, phase-shifted by 90°
(QP-DIR 1 and QP-DIR 2). Two square-wave
voltages, phase-shifted by 180° are diverted at
gates 8-8 and 6-6 and are used for generating
the clock pulses for indexing the counter.

A detector circuit generates the direction signal
YBI-DIR which is used to regulate the braking
current allocation and also sets the counting
direction switch for the tape counter.

Clock generation for tape counter

The diverted square-wave voltages, P2 and P2
phase-shifted by 180°, are differentiated by ca-
pacitances C16 and C21. The positive slope pro-
duces narrow impulses which are assembled in

gate 2-6 for the lower tane snead At high tane
gate Z-C T0or the iower tape speed. At nign tape

speed, one of the outputs at gate 4-8 or 4-11 is
permanently at "L inhibiting activation of the
corresponding impulses. In this manner, frequen-
cy division corresponding to the tape speed is
effected and the timer always indicates true
elapsed time. These impulses are again differen-
tiated in C18 where the trailing, positive slope is
used to generate the clock pulse. The clock im-
pulse is blocked in gate 4-1 as soon as YBI-END
becomes "“L"’, i.e. when the tape end passes the
optical tape-end sensor.

The clock pulse controls the step-motor signal
regeneration of the D-flip-flops 7.

Counting direction reversal

Step-motor regeneration

The direction signal YBI—DIR together with the
feedback signals of the step-motor signal regene-
ration determines the output signals of the NOR
gates 5-8 and 5-6 which affect the setting in-
puts of the D—flip-flops. The clock impulses
(CLOCK) transfer these signal states and thereby
determine the step rhythm of the tape counter
and drive motor.

For compatibility reasons, the electronic coun-
ter is selected by the same interface.
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343
IC-DECODER AND DRIVERS
siehe Schaltbild 1.080.391 GR 20 EL 8

Die Steckkarte ''IC-Decoder und Treiber”" ent-
halt die Kontrollstufen fiir die Funktion der
Sensor-Leuchtdioden bzw. Lampen bei MK |
Geraten, den Bewegungs-Simulator und den IC-
Decoder mit vorgeschalteter Freigabe-Stufe
(ENABLE GATES), der die kodierten Funk-
tions-Signale entschliisselt und die Treiberstufen
ansteuert.

Konstrollstufen fiir Sensorleuchtdioden
(Lampen)

Die Sensor-Leuchtdioden werden dber die Se-
rien-Widerstande R1 und R2 (Banarichtungs-
Sensor), bzw. R9 und R10 (Bandbewegungs-
sensor) gespeist. Die Verstarkerstufen (Q1, Q2
bzw. Q3) liefern die dem Funktionszustand ent-
sprechenden digitalen Signale an die Logik. Bei
defekten Leuchtdioden sind diese fir Ausgang
Q2 =""L", bzw. fir Q3 ="H".

Beide Signale bewirken, dass TEST-B “L" wird,
was weiter zur Folge hat, dass iber die Blink-
Automatik (Steckkarte Wickelmotor-Schitzen,
1.080.381) die betatigten Drucktasten blinken.

Gleichzeitig wird das Signal K-BRAKE blockiert
(bleibt = “H") d.h. der Brems-Schiitz schaltet
nicht mehr auf elektronisch gesteuerte Brem-
sung, wenn mangels fehlender Richtungs-infor-
mation die elektronische Bremsstrom-Verteilung
nicht mehr arbeitet, oder das Bewegungs-Signal
nicht mehr lber den Zustand "'Bandstillstand"”

informieren wird.

Die Brémsung erfolgt nur noch mechanisch. Mit
dieser Einschrankung ist der Betrieb aber weiter-
hin in sadmtlichen Funktionen maglich, wenn
Leuchtdioden des Richtungssensors (K-DIREC-
TION) defekt sind. Dasselbe gilt jedoch nicht,
wenn die Bewegungs-Sensor-Leuchtdiode aus-
fallt. Daher ist fur diesen Fall eine spezielle
Simulation vorgesehen.

Bandbewegungs-Simulation

Weil  bei defekten Bandbewegungs-Sensor-
Leuchtdioden die Logik nicht mehr erkennen
kann, wann das Band stillsteht, wird ein dauern-
des Bewegungs Signal simuliert. (Gate-Eingang

io L VT aT-TaTe] " "
9—1 ist "L", Ausgang 9—3 wird "H".) Somit ist

YBI-MOVE konstant "“H", was zur Folge hat,
dass YBI-FFO fir die Steuerbefehle "“Wieder-
gabe’’ und "Aufnahme’ nicht mehr "H" werden
kann (FF2 und FF3 = "H") und somit die
Durchschaltung dieser Befehle blockiert ist.

3.43
IC-DECODER AND DRIVERS
(see circuit diagram 1.080.291 GR 20 EL 8)

Circuit board "IC Decoder and Drivers'” contains
the stages for controlling the function of the
sensor LEDs (or lamps for MK 1), the motion
simulator and the IC Decoder with an enabling
stage serially connected to its input (ENABLE
GATES). It decodes the function signals and se-
lects the driver stages.

Control stages for sensor LEDs

(lamps)

The sensor LEDs are supplied by the series resis-
tors R1 and R2 (tape direction sensor) or RS
and R10 (tape motion sensor). The amplifier sta-
ges (Q1, Q2 or Q3) supply the logic with digital
signals corresponding to the functional status. If
the LEDs are defective, the outputs are as fol-
lows: Q2 =""L"and Q3 ="H

Both signals cause TEST-B to assume "'L"" cau-
sing the depressed command key to flash (circuit
board ''spooling-motor contactor 1.080.381").

At the same time, signal K-BRAKE is blocked
(remains ‘"H’’, i.e. the brake contactor no lon-
ger switches to electronic controlled braking if
the electronic brake current allocation is inope-
rative due to missing directional data or if the
motion signal no longer supplies data on the

""stationary’’ state of the tape.

Braking is limited to mechanical action. Except
for this contraint, all other functions remain
operative with defective LEDs in the direction
sensor (K-DIRECTION). However, this does not
apply when the motion sensor LED becomes de-
fective. To cope with this situation, a special si-
mulation is available.

Tape motion simulation

Because the logic can no longer recognize when
the tape has come to a standstill in case the tape
motion sensor LEDs are defective, a motion si-
gnal is continuously simulated (gate input 9-1 is
at "L,

output 9-3 becomes "'H’ \
tPu oecom

In this man-
ner, YBI-MOVE constantly remains at "H",
thereby preventing YBI-FFO from becoming
""H" with commands PLAYBACK and RECORD
(FF2 and FF3 = "H" and the transfer of these

commands is effectively blocked.
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Damit sind die Funktionen, die iiber STOP ab-
laufen blockiert. Tritt der Ausfall einer Bewe-
gungs-Sensor-Leuchtdiode wahrend einer be-
stehenden Funktion ein, so bewirkt das simu-
lierte Bewegungs-Signal, dass diese Funktion
aufrechterhalten bleibt, bis die Taste STOP ge-
driickt wird oder das Bandende erreicht ist.

Die Funktionen fir schnelles Umspulen kdnnen
aber weiterhin aktiviert werden.

1C-Decoder und Treiber

Der |C-Decoder entschliisselt die kodierten
Funktions-Signale FF1 bis FF4 und stellt die
logischen Verknlpfungen fur das Zusammen-
wirken der elektromechanischen Elemente wie
Wickelmotoren, Elektromagnete, Schitzen und
der Anzeige-Lampchen her.

Der eigentlichen Decodierung ist eine Freigabe-
stufe vorgelagert, welche die Aufgabe hat, bei
YBI-FFO = "L" (Funktionsibergange, die Band-
stillstand erfordern) die Weiterschaltung der ge-
speicherten Befehle zu blockieren bis YBI-
MOVE “L" wird.

(Eine Ausnahme bildet die Cutter-Position, wel-
che ebenfalls nur bei Bandstillstand erfolgen
kann.)

Die meisten Decoder-Ausgange enthalten eine
Treiber-Stufe (Q4 bis Q15). Ein Signal ""H"" an
der Basis eines Treiber-Transistors ergibt eine
logische "L fiir den Ausgang, d.h. der Transi-
stor ist durchgeschaltet, es fliesst Steuerstrom
fiir Magnete, Anzeigelampchen, usw. (damit fallt
das Kollektor-Potential von + 24V praktisch
auf Masse-Potential ab).

Es ist zu beachten, dass die Testpunkte im IC-
Decoder nicht an den Ausgangen liegen, sondern
wahlweise an den Basen der Treiber-Transisto-
ren oder vor dem letzten Inverter ausgekoppelt
werden.

Aus dem Gesagten geht hervor, dass ein elektro-
mechanisches Element aktiviert ist, wenn eine
logische "L" am Ausgang gemessen wird (Trei-
ber-Transistor durchgeschaltet).

Die Treiber-Ausgange mit den Signalen K-CUT
und K-TT sind durch eine Diode verbunden.

3.4.4

Wickelmotorsteuerung

SPOOLING MOTOR CONTROL

siehe Schaltbild 1.080.383/385 GR 20 EL 5

Fir den Wickelantrieb sind robuste Wechsel-
strommotoren mit grossem Drehmoment einge-
setzt. Beide Motoren werden elektronisch ge-
regelt. Die Verarbeitung der Steuer- und Regel-
signale erfolgt vollig kontaktlos.

In this manner, all functions executed after
STOP are blocked. If a tape motion sensor LED
fails while a function is in progress, the simula-
ted tape motion signal causes this function to
continue until the STOP key is depressed or the
tape end is sensed.

The fast wind functions can still be activated.

IC Decoder and driver

The IC Decoder decodes the coded function si-
gnals FF1 to FF4 and supplies the logical links
for the interaction of the electromechanical ele-
ments such as spooling motors, electromagnetic
contactors and display lamps.

An enabling state is serially connected to the
input of the decoder. Its function is to block the
transfer of stored signals in case of YBI-FFO =
"L" (function changes requiring tape stop), until
YBI-MOVE changes to “L".

(The cutter positioning is an exception. It also
can only be performed with a stationary tape).

Most decoder outputs are equipped with a driver
stage (Q4 to Q15). An ""H"' signal at the base of
the driver transistor results in a logical L' at
the output, i.e. the transistor is switched
through and current flows to the magnets, dis-
play lamps, etc. (causing the collector potential
to drop from + 24 V to practically ground po-
tential).

It should be noted, however, that the test points
for the IC decoder are not located at the outputs
but are located either at the driver transistor or
decoupled prior to the last inverter.

The above description makes clear that an elec-
tromechanical device is activated when a logical
"L" is detected at the output (driver transistor
switched through).

The driver outputs with the signals K-CUT and
K-TT are interconnected by a diode.

3.4.4
SPOOLING MOTOR CONTROL

(see circuit diagram 1.080.383/385 GR 20 EL 5)

Heavyduty, high-torque DC motors are used for
spooling operations. Both motors are equipped
with electronic tacho controls. This allows com-
pletly contact-free processing of all control and
speed adjustment signals.
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Im Bandlauf befinden sich zwei Bandzug-
waagen, die linke fir den linken Wickelteller
(SUPPLY MOTOR M1), die rechte fir den rech-
ten Wickelteller (TAKE UP MOTOR M2). Da-
mit ist sichergestellt, dass der Bandzug auch bei
extremen Wickelverhaltnissen vor und nach der
Tonwelle erhalten bleibt.

Die Drehbewegung der Bandwaagen wird durch
Prazisions-Potentiometer (R-TT1 und R-TT2)
abgegriffen; die dem Bandzug proportionalen
Spannungen (Ist-Wert) wirken auf die Eingange
der Differentialverstarker (Q2, Q4).

Die Steuerspannungen flir normalen, schnellen
Vor- und Riicklauf (B-FORW, B-REW) oder fir
den stufenlos, handgeregelten Cutter-Betrieb
(CUTAUT, Regler EDIT gedrickt) wirken auf
die Referenz-Eingange der Differential-Verstar-
ker. Damit wird erreicht, dass die elektronische
Bandzug-Regelung auch wahrend den Umspul-
Funktionen arbeitet.

Fir die verschiedenen Lauffunktionen kénnen
die Soll-Werte des Bandzuges an Trimm-Poten-
tiometern eingestellt werden.

Die zusatzlichen Steuersignale flr die Startbe-
schleunigung (Y-ACCEL, sobald der Andruck-
magnet angezogen hat) oder STOP (K-BLIFT =
"H", Bremsmagnete fallen ab, Wickel werden
gebremst) wirken auf die Referenz-Eingange der
Differential-Verstarker.

Wenn der Jumper* eingesteckt ist, steht der
rechte Wickelmotor still.

Dem Differential-Eingang Q4 ist eine Schalt-
stufe zugeordnet (Q1), welche bei Papierkorb-
betrieb (fakultativ) den rechten Wickelmotor
stoppt, wenn die rechte Bandumlenkrolle still-
steht (YBI-MOVE = ""L"). Uber Treiberstufen
Q14, Q15 werden die Leistungs-Transistoren an-
gesteuert. Diese befinden sich auf dem Lei-
stungs-Transistoren-Feld des Laufwerkchassis.
Die Leistungs-Transistoren wirken als stufenlos
veranderliche Lastwiderstande in den Bricken-
kreisen D13 und D14.

3.4.5

Wickelmotor-Schiitzen

CONTACTORS

siehe Schaltbild 1.080.381 GR 20 EL 4

Die Steckkarte "Wickelmotor-Schiitzen" enthalt
einen 4-poligen Bremsschitz (K1) (K-BRAKE),
welcher waéhrend der Bremsphase Gleichstrom
an die Wickelmotoren schaltet. 2 Bremstransi-
storen (Q9, Q11) angesteuert durch Q8 bzw.
Q10 schalten den geregelten Bremsstrom an den
aufwickelnden Wickelmotor.

Das Signal Y-REVRS bestimmt Uber die Transi-
storen Q6 und Q7, welche Bremstransistoren
den geregelten Bremsstrom erhalten sollen.

Two tape tension sensors are installed in the ta-
pe transport system. The left sensor governs the
left-hand spooling reel (SUPPLY MOTOR M1),
the right unit controls the right-hand spooling
reel (TAKE UP MOTOR M2). Even under ex-
treme spooling situations, proper tape tension is
maintained before and after the capstan.

The rotation movement of the tape tension sen-
sors is sensed by the precision potentioreters
(R-TT1 and R-TT2). The voltages proportional
to the tape tension (actual value) are input to
the differential amplifier (Q2, Q4).

The control voltages for normal or fast forward
or rewind (B-FORW, B—REW) or for the infini-
tely adjustable, manually regulated cutter opera-
tion (CUTAUT, EDIT depressed) act on the re-
ference inputs of the differential amplifiers. In
this manner, the electronic tape tension control
remains effective also during spooling opera-
tions.

The various reference values for the tape trans-
port functions can be adjusted on the trimmer
potentiometers.

The additional control signals for start accelera-
tion (Y-ACCEL, as soon as the pinch roller ma-
gnet has picked up) or STOP (K-BLIFT = "H",
brake magnets drop out, reel is braked) also act
on the reference inputs of the differential am-
plifiers.

When the jumper* is plugged in, the right-hand
spooling motor stands still.

The differential input Q4 is associated with a
switching stage (Q1) which (optionally) stops
the right-hand spooling motor when operating in
waste-paper basket mode and when the right-
hand tape guide stands still (YBI-MOVE = ""L").
The power transistors are selected via driver sta-
ges Q14 and Q15. These are mounted on the
power transistor board of the drive chassis. The
power transistors act as infinitely variable load
resistors in the bridge circuits D 13 and D 14.

3.45
SPOOLING MOTOR CONTACTORS

(see circuit diagram 1.080.381 GR 20 EL 4)

The plug-in circuit board "CONTACTORS"
comprises a 4-pole brake contactor (K1) (K-
BRAKE) which transfers DC current to the
spooling motors during the braking phase. Two
brake transistors (Q9, Q11), selected by Q8 resp.
Q10 transfer the regulated brake current to the
active spooling motor.

Via transistors Q6 and Q7, signal Y-REVRS de-
termines which brake transistors are to receive
the controlled brake current.
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Der Schalttransistor (Q14) der Warnblinkschal-
tung ist durch eine elektronische Sicherung
(TRIP CIRCUIT) vor Uberlast geschiitzt.

Weiter ist der Brems-Regelverstarker (DC-
BRAKE CONTROL) und die Blink-Elektronik
(FLASHER UNIT) auf dieser Steckkarte unter-
gebracht.

Brems-Regelverstarker
Der Brems-Regelverstarker besteht aus zwei Dif-
ferentialstufen und einer Endstufe mit Treiber-
und Leitungstransistor.

Das Signal der rechten Bandzugwaage R-TT2
steuert den Differential-Eingang Q1 an und be-
wirkt die normale Bremsregelung; am Referenz-
Eingang Q2 wirkt der am Potentiometer R9 ein-
gestellte Soll-Wert.

Sobald das Band aus der Abwickelspule aus-
lauft, dreht die Bandwaage R-TT2 in die Null-
stellung (geringste Bremsung). In diesem Mo-
ment dbernimmt die Differentialstufe Q3 und
Q4 die Steuerfunktion. Das Endschalter-Signal
YBI-END wird "“L", die Basisspannung an Q4
sinkt; die Bremsspannung nimmt den maxima-
len Wert an und der auslaufende (volle) Wickel
wird mit maximalem Bremsmoment gestoppt.

Um zu verhindern, dass beim Betrieb mit Klar-
sichtfolie eine volle Bremsung eintreten kénnte
bevor das Band ausgelaufen ist, wird an der
Basis von Q4 auch die Stellung der Bandzug-
waage mitberlicksichtigt. Damit volle Bremsung
eintritt, muss gleichzeitig mit YBI-END = "L"
auch die Bandwaage in Nullstellung stehen
(R-TT2=+2,6V).

Schiitzen

In Bremsfunktion werden beide Wickelmotoren
an die Bremsgleichspannung gelegt. Das Signal
K-DIR bestimmt, an welchen Motor der gere-
gelte Bremsstrom gefihrt wird (aufwickelnder
Motor). Die Bremssstrom-Regelung erfolgt tber
die rechte Bandzugwaage. Der Motor der ab-
wickelnden Seite erhalt vollen Bremsstrom.

Warnblink-Schaltung

Auf der Steckkarte "Wickelmotor-Schitzen' be-
findet sich auch die Warnblink-Schaltung, wel-
che den Ausfall von Sensor-Leuchtdioden bzw.
Lampen (Test-B/B-INDIC) sowie der —5,8V
Speisung optisch signalisiert.

The switching transistor (Q14) of the flashing
warning circuit is protected against overload by
an electronic fuse (TRIP CIRCUIT).

The variable gain brake amplifier (DC BRAKE
CONTROL) and the FLASHER UNIT are also
mounted on this card.

Variable gain brake amplifier.

The variable gain brake amplifier consists of two
differential stages and an output stage with dri-
ver and power transistor.

The signal of the right-hand tape tension sensor
R-TT2 controls the differential input Q1 and
thereby provides the normal braking control.
The nominal value, adjustable on potentiometer
R9, acts on the reference input Q2.

As soon as the tape end leaves the supply reel,
the tape tension sensor R-TT2 sets itself to zero
position (lowest braking force). At this point,
control is transferred to differential stages Q3
and Q4. The tape-end signal YBI-END changes
to ""L", the basic voltage on Q4 drops, the bra-
king voltage assumes maximum value and the
terminating (full) reel is stopped with maximum
force.

Full braking is not effected before the tape end
has left the transport system, even when using
transparent tape ends. To accomplish this, the
base of Q4 also evaluates the status of the tape
tension sensor. Two conditions must simultane-
ously be met for full braking to become effecti-
ve: YBI-END must be at “L" and the tape ten-
sion sensor at zero (R-TT2 =+ 2.6 V).

Contactors

During braking operations, both spooling motors
are supplied with DC braking voltage. The signal
K-DIR determines, which of the two spooling
motors has to receive the controlled current
(take-up motor). The brake current is controlled
by the right-hand tape tension sensor. The mo-
tor driving the supply reel receives full braking
current.

Flasher unit

The flasher unit is located on the plug-in circuit
board ""Spooling Motor Contactors’’. It provides
an optical signal in case of failing sensor LEDs or
lamps (Test-B/B-INDIC) or failing — 5.8 V
supply voltage.
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4. LAUFWERKEINSTELLUNGEN

4.1
MECHANISCHE LAUFWERKEINSTELLUN-
GEN

Vor den elektrischen und mechanischen Lauf-
werkeinstellungen sind die Speisespannungen zu
kontrollieren (siehe Kap. 4.2.1).

Erforderliche Messgerate:

Federwaage oder Kontaktor O ... 500 gr
Federwaage oder Kontaktor O ... 2500 gr
Leerspule, Kern; Bandstick oder Schnur mit
einer kleinen Schlaufe an einem Ende, Lange 2
bis 3 m.

4.1.1
Mechanische Bremsen (Fig. 4.1)

Die Bremsung der Wickelmassen erfolgt bei nor-
malem Betrieb vornehmlich durch die geregelte
Gleichstrombremsung der Wickelmotoren. Beim
Ausfall der Netzspannung treten die mechani-
schen Servo-Bremsen in Aktion. Diese Bremsen
wirken auch bei Bandstillstand bzw. beim Be-
tatigen der Bandwickel von Hand. Es ist daher
wesentlich, dass die Bremsmomente richtig ein-
gestellt sind.

Einstellung der mechanischen Bremsen:
1. Das Spiel (1) zwischen Bremshebel und
Abhebe-Bolzen soll in Ruhelage 1 mm bis
1,5 mm betragen. Zum Einstellen ist die
Tragerplatte zu I6sen (Schrauben (8) ) und

in seitlicher Richtung (2) zu verschieben.

2. Der Hub (3) des Abhebe-Bolzens soll
4 mm betragen. Durch Andricken des Ma-
gnet-Ankers von Hand, kann dieser Hub
kontrolliert werden. Zur Hub-Einstellung
wird der Bremsmagnet (4) verschoben.
Bei abgehobenem Bremsband muss der
Wickelmotor frei ohne jede Bremsung
drehen.

3. Das richtige Funktionieren der Bremse
kann durch kurzes Vor- und Zuriickdrehen
des Wickeladapters (5) kontrolliert wer-
den. Dabei sollen beide Bremshebel wech-
selseitig an den Anschlag- bzw. den Ab-
hebe-Bolzen schlagen (schnappendes Ge-
rausch).

4. TAPE TRANSPORT CALIBRATION

4.1
MECHANICAL TAPE TRANSPORT SET-—
TINGS

The supply voltages (see Chap. 4.2.1) should be
checked prior to adjusting electrical and me-
chanical tape transport settings.

Test instruments required:

Spring balance or contactor 0 ... 500 g

Spring balance or contactor O ... 2500 g

Empty reel, core; tape section or string with
a small loop at its end, length approx. 2 — 3 m.

4.1.1
Mechanical brakes (fig. 4.1)

In normal operations, the tape reels are primari-
ly braked by applying controlled DC braking
current to the spooling motor. In case of power
failure, braking occurs with mechanical servo
brakes. These brakes are also effective when the
tape is stopped or when the reel is turned ma-
nually. For this reason it is quite important that
the brake torque is properiy adjusted.

Adjustment of mechanical brakes:

1. In inactive state, the clearance (1) between
brake lever and lifting bolt should measure
approx. T — 1.5 mm. For recalibration, re-
move carrier plate (screws (8)) and adjust

laterally (2).

2. Thestroke (3) of lifting bolt should measure
4mm. Manually press the magnet armature
to check the stroke. The brake magnet (4)
can be moved to adjust the stroke. With bra-
king tape lifted off, the spooling motor must
rotate freely without residual braking force.

3. Correct functioning of the brake can be
tested by brief forward and backward rota-
tion of the spooling adaptor (5). The brake
levers should alternately hit the detent and
the lifting bolt (clicking noise).

@ @
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Fig. 4.1
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4.  Bremszug-Einstellung in Aufwickel-Rich-
tung {schwache Bremsung): Leerspule mit
2 bis 3 m Band oder Schnur in Gegenbe-
triebslage auf Bandadapter auflegen.
Feederwaage (0 ... 500 gr) am Bandanfang
einhangen und zur Messung kontinuierlich
vorziehen. Durch Umhangen der Feder
(6) wird der in Tabelle 4.3 angegebene
Bremszug eingestellt.

B, Bremszug-Einstellung in  Abwickel-Rich-
tung (starke Bremsung): Leerspule mit 2
bis 3 m Band oder Schnur in Betriebslage
auf Bandadapter legen.

Feederwaage (O ... 500 gr) am Bandanfang
einhangen und zur Messung kontinuierlich
vorziehen. Mit Schraube (7) wird der in
Tabelle 4.3 angegebene Bremszug einge-
stellt.

Nach der Justierung des Federzuges soll
der Haken am Ende der Feder horizontal
stehen, siehe Fig. 4.1.

41.2
Andruck-Aggregat

Das Andruck-Aggregat besitzt zwei Elektro-
magnete:  Andruckmagnet rechts (2) und
EDIT-Magnet links (1) . Das System besitzt
zwei Arbeitsstellungen. In Stellung PLAY sind
die Rollen (9) und (10) ganz eingefahren, die
Andruckrolle (10) liegt auf der Tonwelle auf.
Fir den EDIT-Betrieb fahren die Rollen nicht
ganz ein, die Andruckrolle liegt nicht auf der
Tonwelle auf.

Fir den Bandtransport in Stellung PLAY oder
Aufnahme werden in der ersten Phase beide Ma-
gnete aktiviert (K-CUT und K-PRESS = "L").
Kurz vor der Endstellung des Andruck-Magnet-
ankers schaltet der Micro-Switch (7) (S-
ACCEL) auf + 24 V, der EDIT-Magnet wird ab-
geschaltet und gleichzeitig erhalt die Wickel-
motor-Steuerung den Startimpuls (Y-ACCEL)
fir den rechten Wickelmotor.

4. Brake tension setting in take-up direction
(low braking force):
Place empty reel containing 2 — 3 m of ta-
pe or string in reverse operating direction
on tape adaptor.
Suspend spring balance (0 ... 500 g) at lea-
ding tape end and continuously pull to
measure the tension. The nominal value
given in table 4.3 is obtained by changing
the position of spring (6).

5. Brake tension setting in supply direction
(strong braking force):
Place empty reel containing 2 — 3 m of ta-
pe or string in operating direction on tape
adaptor.
Suspend spring balance (0 ... 500 g) at lea-
ding tape end and continuously pull to
measure the tension. The nominal value
given in table 4.3 is obtained by turning
screw (7).
After adjusting the spring tension, the hook
at the end of the spring should be in hori-
zontal position (see Fig. 4.1).

4.1.2
Pinch-roller assembly

The pinch-roller assembly comprises two elec-
tromagnets: right-hand pinch magnet (2) and
left-hand EDIT magnet. The system functions
with two operating positions. In PLAY position,
roiiers 9 and 10 are moved in compietely and
the pinch roller (10) rests on the capstan. In
EDIT operations, the pinch rollers do not move
in completely and the pinch roller does not
touch the capstan.

With the tape transport in PLAY or RECORD
position, the two magnets (K—CUT and K—
PRESS = "L") are activated in the first phase.
Immediately before the pinch-roller magnet
armature reaches the limit position, microswitch
(7) (S—ACCEL) changes to + 24 V. The EDIT
magnet is switched off and the spooling motor
control receives the start impulse (Y—ACCEL)
for the right-hand spooling motor.

PUNKT 4
STEP 4

3}
3}

AUFWICKELRICHTUNG
(SCHWACHE BREMSUNG)
TAKE-UP DIRECTION
(LOW BRAKING FORCE)

i
2

PUNK

-1

o o

14 ABWICKELRICHTUNG N\
(STARKE BREMSUNG)
SUPPLY DIRECTION
{HIGH BRAKING FORCE)

Fig. 4.2
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Fig. 4.3

Mechanische Bremsziige 1/4"" Band (NAB-Kern)
Mechanical braking force 1/4" tape (NAB-hub)
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In EDIT-Betrieb wird nur der EDIT-Magnet (1)
aktiviert (C-CUT = "'L"), die Rollen fahren auf
EDIT-Stellung und der Micro-Switch (8) S-TT
schaltet auf +24 V. Da gleichzeitig auch das
Signal K-TT = "L" wird, ziehen die Festhalte-
magnete der Bandzugwaagen an und biockieren
diese.

Einstellung

1. Befestigungsschrauben des EDIT-Magneten
(1) l6sen und diesen an den linken An-
schlag schieben, Schrauben provisorisch
wieder festziehen.

2. In Stellung STOP soll der Abstand zwi-
schen Andruckrolle (10) und der Ton-
welle (11} 254 mm (+5/=0) bzw. 1"
(+0,02/—0) betragen. Zum Einstellen,
Kontermutter (12) lésen und Kupplungs-
stange (13) drehen. Kontermutter wieder
festziehen und kontrollieren, ob die Rollen
(9) und (10) beim Ein- und Ausschwen-
ken frei spielen (Fig. 4.5).

In EDIT mode, only the EDIT magnet (1) is
activated (C—CUT = "L"). The rollers move
into EDIT position and microswitch (8) S—TT
switches to -+ 24 V. Because signal K—TT simul-
taneously changes to ""L", the stop magnets of
the tape tension sensor pick up causing the latter
to be blocked.

Calibration

1. Loosen mounting screws (1) of the EDIT
magnet and slide the magnet to the left
detent. Temporarily retighten screws.

2. The clearance between pinch roller (10)
and capstan (11) in STOP position should
0.02"/— 0). For calibration, loosen check
nut (12) and rotate coupling lever (13).
Retighten checknut and check that rollers
{9) and {10) have free play while sliding in

and out (fig. 4.5).

Fig. 4.5

3. Endschalter-Lichtschranke abdecken und
Kabelsteckverbindung am Tonmotor auf-
trennen. Taste PLAY dricken. Befesti-
gungsschrauben des  Andruck-Magneten
(2) losen. Kontrollieren, ob der Anker des
Andruck-Magneten  (2) voll eingefahren
ist und am Anschlag steht. Durch seitliches
Verschieben des Andruck-Magneten das
Spiel (17) zwischen Andruckarm und An-
druckhilfsarm auf 0,3 bis 0,5 mm einstel-
len, so dass nur die Federspannung wirkt.
Befestigungsschrauben wieder festziehen.
Zur Kontrolle, Andruckrolle von Hand ge-
gen die Tonwelle dricken und wechsel-
weise die Tasten PLAY und STOP betati-
gen, dabei muss in Stellung PLAY das Spiel

(17) sichtbar sein.
In Stellung PLAY (mit aufgesetztem Kopf-
trager), Bandfihrungs-Rolle (9) von Hand
in Richtung Kopftrager driicken, dabei soll
ein Weg von mindestens 1 mm bis zum An-
schlag fithlbar sein.

3. Blind optical tape-end sensor and unplug

cable to capstan motor. Depress PLAY key.
Loosen mounting screw of pinch-roller
magnet (2). Check that armature of pinch-
roller magnet (2) has travelled in complete-
ly and has reached the detent. By lateral
shifting of the pinch-roller magnet, the
clearance (17) between pinch-roller arm
and auxiliary pinch-roller arm can be set
to 0.3 — 0.5 mm in which case only the
spring tension remains effective. Retighten
mounting screw. To check the adjustment,
manually press pinch-roller against capstan
and alternately depress PLAY and STOP
keys. In PLAY mode, the clearance (17)
must be visible.

In PLAY position (with head block assemb-
ly in place) manually press the tape guide
roller (9) towards head block assembly. The
play between detent and roller should mea-
sure at least Tmm.

ANDRUCKROLLE TONWELLE
PINCH ROLLER g ——CAPSTAN
\ =S
v/ N
// A \\
AL | \

ANDRUCKARM
PINCH ROLLER
ARM

ANDRUCKHILFSARM
TENSION ARM

Fig. 4.6
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4. An der Andruck-Rollachse Federwaage 4. Attach spring balance (0 ... 2.5 kg) (see
(0... 2,65kg) einhdangen (siehe Fig. 4.6). fig. 4.6). Depress PLAY key and measure
Taste PLAY dricken und Andruckkraft the pinching force (15). At the point where
(15) messen. Die Andruckkraft soll im the pinch- roller lifts off the capstan, the
Moment des Abhebens der Andruckrolle pinching force should measure 1.2 + 0.1 kp
von der Tonweiie 1,2 = 0,1 kp (Fig. 4.6) (fig. 4.6). The setting can be adjusted with
betragen. Die Justierung erfolgt mit der the hexnut (16) at the pinch-roller arm.
Sechskantmutter (16) am Andruckarm.

5. Kontrolle, Micro-Switch  {Andruckma- 5. Checking of micro switch (pinch-rotler
gnet): magnet)

Taste PLAY driicken. Depress PLAY key.

Dieser Micro-Switch soll kurz vor dem An- The microswitch should switch off the
schiag des Andruck-Magnetankers den EDIT magnet immediately before the
EDIT-Magneten abschalten. latter reaches the detent of the pinch-
Kontrollieren, ob der EDIT-Magnet (1) in magnet armature.

Ruhelage ist (Magnetanker muss frei spie- Check that EDIT magnet (1) is in neutral
len). ist dies nicht der Fall, muss die Funk- position (magnet armature must have
tion bzw. die Justierung des Micro- free motion). Should this not be the case,
Switches (7) (S-ACCEL) auf dem An- the function or the setting of the micro-
druck-Magneten kontrolliert werden. switch (7) (S—ACCEL) at the pinch magnet
Zum Justieren sind die zwei Befestigungs- must be checked.

schrauben des Micro-Switches zu 16sen. Two mounting screws must be loosened

to adjust the microswitch.

6. Taste PLAY dricken. Befestigungsschrau- 6. Depress PLAY key. Loosen mounting
ben des EDIT-Magneten (1) I6sen. Den screws of the EDIT magnet (1). Shift
EDIT-Magneten soweit nach rechts schie- EDIT magnet to the right until the clearan-
ben, dass ein noch splrbares Spiel von ca. ce between armature working stem and
0,3 bis 0,5 mm zwischen Ankerzugstange carrier bolt (6) remains at 0.3 — 0.5 mm.
und Mitnehmerbolzen (6) verbleibt. Be- Retighten mounting screws (fig. 4.4).
festigungsschrauben wieder festziehen (Fig.

4.4).

Kontrolle, Stellung EDIT: Checks in EDIT position:

Taste EDIT driicken. Depress EDIT key.

Der Abstand zwischen Tonwelle und An- The clearance between capstan and pinch-
druckrolle (10) soll in dieser Stellung ca. roller (10) in EDIT mode should measure
4 mm betragen. 4 mm.

7.  Kontrolle, Micro-Switch (8) (EDIT-Ma- 7. Checking of microswitch (8) (EDIT ma-

gnet): gnet):

Taste EDIT driicken. Depress EDIT key.

Die Festhaltemagnete beider Bandzug- The stop magnets of the two tape tension
waagen mussen jetzt aktiviert sein. Sind die sensors should now be activated. If the
Bandzugwaagen nicht blockiert, so ist die tape tension sensors are not blocked, the
Funktion bzw. die Justierung des Micro- microswitch (8) (S—=TT) at the EDIT
Switches (8) (S-TT) auf dem EDIT- magnet should be checked.

Magneten zu Uberprifen. The microswitch should react immediately
Der Micro-Switch muss kurz vor dem An- before the magnet armature reaches the
schlag des Magnetankers schalten. Zum detent. To adjust, loosen the two mounting
Justieren sind die zwei Befestigungsschrau- screws of the microswitch (8).

ben des Micro-Switches (8) zu IGsen.

8. Abdeckung auf dem Foto-Endschalter wie- 8. Remove blinding of the optical tape-end
der entfernen. Kabelverbindung zum Ton- sensor. Restore cable connection to capstan
motor wieder einstecken. motor.

9. Wiederholt die Taste PLAY dricken und 9. Repetitively depress PLAY and simulta-

gleichzeitig die pneumatische Dampfung
justieren. Die Justierung erfolgt durch fein-
fihliges Drehen des Dampfungszylinders
(14) , wodurch die Ventiloffnung mehr
oder weniger geschlossen wird.

neously adjust the pneumatic cushioning
effect. The adjustments are performed by
subtle rotation of the pneumatic cylinder
(14), causing an increase or decrease in the
valve opening.



STUDER

A80 R

SECTION 4/5

Bei korrekter Einstellung bewegt sich die
Andruckrolle kontinuierlich, ruckfrei in
die Wiedergabeposition ohne hart auf die
Tonwelle aufzuschlagen.

4.1.3
Bandzugwaage

Wahrend den verschiedenen Funktionszustan-
den wird der Bandzug durch die Auslenkung der
Bandzugwaagen und die eingestellte Referenz-
spannung bestimmt. Der Drehwinkel des Rollen-
tellers wird durch ein mechanisch gekuppeltes
Prazisions-Potentiometer (11) in ein analoges
elektrisches Signal umgewandelt. Die erforder-
liche Rickstellkraft der Bandzugwaage wird
durch ein Federsystem bewirkt, das zur Erzie-
lung einer anndhernd logarithmischen Bandzug-
kurve zwei verschieden starke Druckfedern plus
eine kleine Anschlagfeder enthalt.

Ein Scheiben-Dampfungselement (7) verhin-
dert mechanische Schwingungen des Bandzug-
waagensystems.

Damit sich eine gewdhlte Schnittstelle nicht
durch Pendelbewegungen der Bandzugwaagen
verschiebt, werden diese in Funktion EDIT

PRI P N ¥ Do =y P P
durch eingebaute Magnete (5) blockiert.

With correct adjustment, the pinch-roller
turns smoothly and without jerking into
playback  position without slamming
against the capstan.

4.1.3
Tape tension sensor

The tape tension for the various transport
functions is determined by the deflection of
the tape tension sensor and the value set as
nominal voltage. The deflection angle of the rol-
ler plate is converted into an analog electrical
signal by a mechanically coupled precision
potentiometer (11). The restoring force of the
tape tension sensor is provided by a spring
system. To obtain a nearly logarithmic tape
tension curve, two compression springs of dif-
ferent force and a small detent spring are used.

The disc damper (7) prevents mechanical vibra-
tions in the tape tension limiter system.

To prevent shifting of a selected cutting position
due to pendular action by the tape tension

sensor, the latter are blocked by built-in ma-
gnets (5) while operating in EDIT mode.

Fig. 4.7
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Mechanische Einstellungen der Bandzugwaagen
Fig. 4.7

1. Die Senkschraube (1) I6sen und den Rol-
lenteller abheben.
Sechskanimuiiern der drei Stifischirauben
(3) losen.
Den Hebelflansch (2) von Hand nieder-
driicken und die drei Stiftschrauben (3)
im Uhrzeigersinn vorsichtig drehen bis die
Ankerscheibe (4) gleichmassig auf der Ma-
gnetglocke (5) aufliegt.
Die drei Stiftschrauben (3) wieder je um
1/5 Drehung im Gegenuhrzeigersinn 10sen,
damit sich ein Luftspalt von 0,15 bis
0,2 mm zwischen Ankerscheibe und Ma-
gnetgiocke ergibt
Gerat einschalten und durch wechselw
Driicken der Tasten STOP und EDIT das
korrekte Blockieren und Liften der Ma-

gnete prifen.

C+iftornhraiilhan ithrar DAacitinn facthaltan
Qll vl ||OUUUI i I\I II noi FUSIHLIVUIT 1Touiailoit
und Muttern festziehen.

Rollenteller wieder montieren und vor

Festziehen der Schraube (1) die Potentio-
matarkiimmnliima  annan din Randwaanan.
meterkuppiung gegen aGie oandwaagen

Ruhestellung dricken. Kontrolle EDIT-
STOP wiederholen.

2 Nan Ctallrina (A am Eadaralamant cn aing

L. el \)LCHIIIIH \JJ] aill 1 SUCSIiTITIITIHIL DU Tl i
stellen, dass sich die Rickzugstange aus
jeder Stellung der Bandzugwaage kontinu-
ierlich und ohne zu prellen in die Ruhe-
nAgitinn hownat
POSITioN cewegt.

Anmerkung:

Das Verschieben des Stellrings (9) hat zur
Folge, dass sich die Endstellung verschiebt. Um
zu vermeiden, dass der Drehwinkel der Band-
waage zu gering wird, soll der Stellring hoch-
stens 5 mm in Richtung hoherer Rickstellkraft
verschoben werden.

Sollte die Dampfungsdose in einer der angegebe-
nen Positionen trotzdem eine zu geringe oder zu
starke Dampfung aufweisen, so ist die Damp-
fungsdose um eine Position in Richtung zum
Federgestange hin bzw. vom Federgestange ent-
fernt zu verschieben.

Normalstellung = Mittelposition

Richtung Federgestange = starkere Dampfung
(bei kiirzerem Hebelarm starkere Dampfung).
(Feineinstellen durch Drehen des Potentio-
meters (11), wenn die Mutter (12) lose ist.

3. Mit einem Universal-Messinstrument (DC)
die Spannung am Potentiometer (11)
kontrollieren.

An den Anschliissen 1 und 3 (blk/org) sol-
len 20V anliegen (blk = +0,0V). Volt-
meter zwischen + 0,0V (blk) und dem
Schleifer (red bzw. brn) anschliessen. In
Ruhestellung der Bandzugwaage soll die
Spannung am Schleifer 2,6 V betragen.
Durch Lésen der Schraube (10) an der

Mechanical adjustment of the tape tension
sensor. (fig. 4.7)

1. Loosen countersunk screw (1) and lift off
roller disk.
Loousen hexnut of ihe ihree set screws (3).
Manually depress lever flange and carefully
rotate set screws (3) in a clockwise direc-
tion until armature disk (4) rests evenly on
the beli-shaped magnet yoke (5).
Turn each of the three set screws (3) by
1/6th  rotation in a counter-clockwise
direction which should result in a clearance
of 0.15 to 0.2 mm between armature
disk and magnet yoke.
Turn on machine and check the correct
blocking and lifting of the magnets by al-
ternately plbbbl!lg the S
keys.
Retain set screws in their position and
tighten nuts.
Re-install roller disk and press potentio

meter clutch against the tape tension sensor

in neutral position prior to tightening
screw (1). Repeat EDIT—STOP check.
o) et cptting rina [Q) a+ enrina accamhiyy
4N I—'\Ujubl DCLLIIIH IIHH \Z)] at D}JI!IIQ asdciiiuly
until the retraction pin moves smoothly
into its neutral location from any position
of the tape tension sensor.
Note:

Moving the set ring (9) will cause a shifting of
the limit position. To prevent the angle of rota-
tion in the tape tension sensor from becoming
too small, the set ring may be shifted in the
direction of higher restoring force by a maxi-
mum of 5 mm.

If the cushioning capsule should provide an
excessive or inadequate cushioning effect
when the above adjustments have been perfor-
med, the capsule may be moved by one position
closer or away from the spring rods.

Normal position = center position.

Closer to spring rods = increased cushioning
(stronger cushioning with shorter lever).

(Fine adjustment by turning potentiometer (11)
with nut (12) loosened).

3. Check (DC) voltage at potentiometer (11)
with a multimeter.
20 V should be measured at terminals 1
and 3 (black/orange) (black = + 0.0 V).
Connect voltmeter between + 0.0 V (black)
and the slider (red or brown). With the tape
tension sensor in neutral position, the
voltage at the slider should measure 2.6
V. The slider setting can be adjusted by
loosening screw (10) at the potentiometer

SECTION 4/6
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Potentiometerkupplung kann die Schleifer-
stellung justiert werden.

Bandzugwaage an den Anschlag drehen; die
Spannung am Schleifer soll ca. 6 V betra-
gen.

Wichtig:

Das Dampfungselement darf nicht zerlegt wer-
den, da es mit einem Spezial-Silikonfett gefiillt
ist. Durch das unvermeidliche Auslaufen von
Silikonfett wiirde die einwandfreie Funktion des
Dampfungselementes beeintrachtigt.

4.2
Elektrische Einstellungen

Erforderiiche Messgerate:
Universal-Messinstrument (DC),

4 ... 5 Ohm Widerstand, 50 ... 70 Watt,
Federwaage oder Kontaktor O ... 500 gr,
Bandstlick mit einer kieinen Schiaufe an einem
Ende, Leerspule,volle Spule

Verlangerungsprint 21.080.941

4.21
Stabilisator (voltage regulator)

Vor den elektrischen und mechanischen Einstei-
lungen am Laufwerk sind die Speisespannungen
zu kontrollieren und zu justieren.

Die Speisespannungen werden an den Testpunk-
ten 1 bis 5 der Stabilisator-Steckkarte gemessen
und an den Trimm-Potentiometern R33 fir
+ 20,0 V sowie R10 fur £ 5,8 V eingestellt.

Am Potentiometer R28 wird die Strombegren-
zung der + 20/+ 24 V Speisung eingestellt.

Zur Messung ist ein Ampere-Meter (Bereich
> 4 A) in Reihe mit 4 bis 5 Ohm Widerstand
(50 ... 75 Watt) an die Sammelschienen + 0,0 V
und + 24,0V auf der Rickseite des Steckkar-
ten-Chassis anzuschliessen.

Maschine einschalten, Funktion STOP.
Das Potentiometer R28 (I-MAX) so einstellen,
dass das Ampere-Meter 4 A anzeigt.

Wichtig
Diese Messung darf nicht an den Steckkarten-
Testpunkten vorgenommen werden.

Achtung:

Die Stabilisierung der + 20 V und + 24 V Speise-
spannung enthalt Automatikkreise fir die
Strombegrenzung und die Abschaltung bei
Kurzschluss.

Bei Kurzschluss schaltet die Stabilisierung die
Speisespannung + 20 V und + 24 V vollstandig
ab. Die Speisespannungen bleiben auch dann
weiterhin abgeschaltet, nachdem der Kurz-
schluss entfernt wurde.

coupling.

Press tape tension sensor towards detent.
The voltage at the slider should measure
approx. 6 V.

Important:

The cushioning element may not be disassem-
bled because it is filled with a special silicon
grease. By opening the unit, grease will inevita-
bly leak out thereby adversely affecting the pro-
per functioning of the element.

4.2
ELECTRICAL SETTING

Measuring instruments required:

Multimeter (DC)

4 ... 5 ohms resistor, 50 ... 70 watts

Spring balance or contactor O ... 500 g

Tape section with a smail ioop at one end
Empty reel, full reel

Extension PCB 21.080.941

4.2.1
Voltage regulator

The supply volitages are to be checked and
calibrated before making adjustments to mecha-
nical settings in the tape transport system.
The supply voitages are measured at test points
1 to 5 of the voltage regulator plug-in circuit
board and adjusted at the trimmer-potentio-
meters R33 for + 20.0 V and R10 for £ 5.8 V.

The current limitation for the -+ 20/+ 24 V
supply is adjusted at potentiometer R28.

An ammeter with a measuring-range > 4 A is
connected in series with a 4 to 5 ohms resistor
(50 ... 75 W) to the busbar + 0.0 V and+ 24.0
V located on the back of the card rack.

Switch on machine and select STOP function.
Adjust potentiometer R28 (I-MAX) until
ammeter shows 4 A.

Important:
This measurement may not be taken at test
points of the plug-in circuit board.

Caution:
The stabilization of the + 20 V and + 24 V
supply comprises an automatic circuit for
current limitation and switch-off for short
circuits.

In case of ashort circuit, the voltage regulator
completely cuts off the + 20 V and + 24 V
supply. The supply voltage remains switched off
even after the short  circuit has been removed.

©

|

oo 1

TP5

P4

TP3
TP2

R28/R2

R33/R1
TP1

STABILIZER
GR20EL 2
1.080.370.81

+58V
+58V

-58V

Fig. 4.8
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GR 4: POWER TRANSISTORS AND PHASE SHIFT CAPACITORS

ELS EL8 EL9 EL10 EL11
| L i N — N — N — 1 '
GrWRZ GFWRG Qrwno GrwR4 GrWRs
TAKE-UP STABI. STABI. STABI CAPSTAN
MOTOR +20.0V +5.8V -5.8V MOTOR MOTOR
CONTROL CONTROL CONTROL
GR 20: CONTROL UNIT CARD CHASSIS
— =
GR 2: POWER SUPPLY ASSEMBLY
+24 V
e e =z |
EL2 EL17 EL18 EL16 I

/ \ J\ J\ < T+
VOLTAGE SELECTOR TERMINAL BLOCK EL19 - s ‘ " ¥ i 5.8V
T > E it

: [ 700V ’
| Wt e e =10
i | | -5.8V
I T T
POWER CHANNEL
INPUT FEED
FEED CONNECTORS
CONNEC- EL 20
TOR POWER
EL 1 SWiTCH
FEED
RECEPTACLE
ELSB
Fig. 4.9
Die Stabilisierung arbeitet erst wieder normal, The voltage regulator does not resume its func-
wenn das Gerat mindestens 15 Sekunden ausge- tion until the machine has been switched off
schaltet war. for at least 15 seconds.
Ferner erlaubt es die Charakteristik dieser In addition, the layout of this protection circuit

Schutzschaltung nicht, das Gerat uber einen does not permit a gradual increase of the main
Netz-Regeltransformer langsam von 0V unter power from O V with the aid of a variable AC
Spannung zu setzen. transformer.

(Die Einschaltspannung muss mindestens die (The starting voltage must reach at least 50 %o
halbe Netz-Anschlussspannung betragen.) of the mains voltage).
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Bandzug-Einstellungen (4.2.2 bis 4.2.4)

Die Bandziige der Wickelmotoren werden mit
den Einstell-Reglern auf der Steckkarte Wickel-
motor-Steuerung (SPOOLING MOTOR CON-
TROL) 1.080.385 abgeglichen. Die oberen Ein-
stell-Regler betretten den rechten Wickelmotor,
die unteren den linken Wickelmotor.

Wichtig:

Vor Beginn der Bandzug-Einstellungen ist zu
kontrollieren, ob die Bandzugwaagen richtig ein-
gestellt sind. (Siehe Abschnitt 4.1.3)

Ferner ist es wichtig, dass die verschiedenen
Bandzug-Einstellungen in der aufgefiihrten Rei-
henfolge durchgefiihrt werden, da sie sich gegen-
seitig beeinfiussen.

AN~

G.L.L
Einstellen mit Bandzugmessgerat (Tentelome-
ter)

mit einem Bandzugmessgerat ausgefihrt werden.

— Auf der Auf- und Abwickelspule muss sich
etwa gleich viel Band befinden.

— Es sollten auf beiden Seiten die gleichen Spu-
len (Material, Durchmesser) verwendet wer-
den.

— Mit einem Bandzugmessgerat wird der Band-
zug vor -dem Aufnahmekopf mit Potentio-
meter R70 auf 100 p eingestellt (linker
Wickelmotor).

— Auf die gleiche Art wird auch der rechte
Wickelmotor eingestellt.

4.2.3
Bandzug Wiedergabe

1. Bandzug-Einstellung linker Wickelmotor
(SUPPLY): NAB-Leerspule mit ca. 2 bis
3 m Band auf den linken Wickeladapter
auflegen. Bandanfang bis zum Aufnahme-
kopf einschlaufen!und Federwaage (O ...
500 gr) am Bandanfang einhdngen (Fig.
4.11).

Federwaage festhalten und Taste PLAY
dricken. Federwaage in Bandlaufrichtung
kontinuierlich vorziehen (Band darf die
Gummi-Andruckrolle nicht berihren).

Tape tension settings (4.2.2 to 4.2.4)

The tape tensions of the spooling motors are
balanced at the adjustable potentiometers loca-
ted on the plug-in circuit board SPOOLING
MOTOR CONTROL 1.080.385. The upper
potentiometers apply to the right-hand spooling
motor, the lower potentiometers the left-hand
spooling motor.

important:

Before testing the tape tension settings, check
whether the tape tension limiter is properly
adjusted (see Chap. 4.1.3).

Because of their interaction, it is necessary
that the various tape tension adjustments be
performed in the sequence listed.

4.2.2
Adjusting with tentelometer

The previously described adjustment can also be

performed with the aid of a tentelometer.

—  Supply and take-up reel should contain an
approximately equal length of tape.

—  Both sides should be fitted with the same
type of reel (material, diameter).

— The tape tension is measured with the
tentelometer ahead of the recording head
with the aid of potentiometer R70 set at
100 p (left-hand spooling motor).

—  The procedure is repeated for the right-
hand spooling motor.

423
Tape tension for playback

1. Tape tension setting for left-hand spooling
motor (SUPPLY).
Mount NAB reel containing approx. 2 to
3 m of tape on the left-hand reel adaptor.
Thread tape to record head and attach
spring scale (0 ... 500 p) at leading tape
section (fig. 4.11).

Hold spring scale while depressing PLAY
key. Pull spring scale gradually forward
(tape should not touch rubber pinch roller)

!

-

e e

e

[
.

Toes

SPOOLING MOTOR J g -
GR20EL5 & 0
1.080.383/384/385.81 3 )
p a
0 0
I 3 3
PLAY BE R7C | R3°
REW @ R71 | R38
cut @ R72 | R37
cuT [E@ R73 | R6
FORW @ R74 | RS
PLAY @ R75 | R4
a2

Fig. 4.10

Fig. 4.11
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An R70 (SUPPLY, TT-PLAY) Bandzug
nach Tabelle 4.12 einstellen.

2. Bandzug-Einstellungen rechter Wickelmo-
tor (TAKE-UP):
Volle Bandspule (10,5"”) auflegen, Band
normal einlegen und vorspulen bis sich auf
der Vorrats- und Aufwickelspule etwa
gleich viel Band befindet. Taste PLAY
dricken. Sobald sich das Band bewegt, den
Andruckarm zuriickziehen (ohne die An-
druckrolle zu beriihren) bis das Band den
Kontakt mit der Tonwelle verliert.

Bandzug des rechten Wickelmotors an R75
(TAKE-UP, TT-PLAY) so einstellen, dass
das Band nach dem Abheben der Andruck-
rolie langsam zum Stilistand kommt.

Durch wiederholtes Kontrollieren ist die
Richtigkeit der Einsteiiung zu prifen.

(Das Abheben kann am Andruckarm er-
folgen. Bei montierter Abdeckung, An-
druckroiiendeckel abschrauben und zum
Abheben einen Innensechskantschlissel in
die Axialschraube stecken. Die Andruck-
rolle darf dabei nicht gebremst werden.)

4.2.4
Bandzugbegrenzung schnelles Umspulen

An den Einstellreglern R71 und R74 ist die
maximale Belastung des Bandes beim schnellen
Umspulen einstellbar; diese ergibt sich beim
Start zum schnellen Umspulen (wéahrend der Be-
schleunigungsphase) oder bei der Richtungs-
anderung wahrend dem schnellen Umspulen.

Bei der Wahl des maximalen Bandzuges ist zu
beachten: Eine starke Beschleunigung erfordert
einen hohen Spitzenbandzugwert.

Bei niedriger Beschleunigung und entsprechend
besserer Schonung des Bandmaterials, werden
zwangslaufig die Reaktionszeiten bei den Um-
spulfunktionen langer.

Bandzug-Begrenzung, schnelles Vorspulen
(FORW)

Etwa 50 m Band auf die rechte Bandspule vor-
spulen. Rechts Bandzugwaage von Hand in Ge-
genuhrzeigerrichtung drehen, bis zur federnden
Endstellung. Rechte Bandzugwaage in dieser
Stellung festhalten. Taste FORW driicken. Ein-
stellregler R74 (TAKE-UP, TT-FORW) so ein-
stellen, dass das Band stillsteht.

Bandzug-Begrenzung, schnelles Riickspulen
(REW)

Band vorspulen bis sich auf der linken Band-
spule nur noch etwa 50 m Band befinden. Linke
Bandzugwaage von Hand im Uhrzeigersinn bis
zur federnden Endstellung drehen und in dieser
Stellung festhalten. Taste REW driicken. Ein-

Set R70 (SUPPLY, TT—PLAY ) tape ten-
sion according to table 4.12.

2. Tape tension setting for right-hand spooling
motor (TAKE—UP):
Mount full tape reel (10.5"), thread tape in
normal manner and wind forward until the
take-up reel contains as much tape as the
supply reel. Depress PLAY key. As soon
as tape begins to move, pull back pinch-rol-
ler arm {without touching the pinch- roller)
until the tape loses contact with the cap-
stan.

Adjust tape tension of the right-hand
spooling motor at R75 (TAKE—UP, TT—
PLAY) in such a fashion, that the tape
slowly stops after the pinch- roliers are
lifted off.

The correctness of the setting is to be
verified by repeating the test.

(The pinch-rollers can be lifted at the
pinch-roller arm. If the pinch-roller cover is
still in piace, unscrew it. For lifting the
arm, insert an allenhead wrench into the
axial screw. The pinch-roller may not be
braked).

4.2.4
Tape tension limitation during fast wind

The maximum tension applied to the tape du-
ring fast winding action can be adjusted at po-
tentiometers R71 and R74.

Maximum load occurs during the acceleration
phase of the fast wind or when changing direc-
tion in fast wind mode.

The following should be observed when adjus-
ting the peak tape tension: Fast acceleration
requires a high peak tape tension setting. At
slower accelerations, the reaction time during
rewind becomes longer, but the tape material is
treated more gently.

Tape tension limitation, fast forward (FORW)
Forward the tape until the right-hand tape reel
contains approx. 50 m of tape. Rotate the
right-hand tape tension sensor in counter-
clockwise direction until the spring detent is
reached. Retain the tape tension sensor in this
position. Depress FORW key. Adjust potentio-
meter R74 (TAKE—UP, TT—FORW) until tape
stands still.

Peak tape tension limitation, fast rewind (REW)
Forward tape, until the left-hand reel contains
only approx. 50 m of tape. Manually rotate
left-hand tape tension sensor in clockwise direc-
tion until the spring detent is reached. Retain
in this position. Depress REW key. Adjust
potentiometer R71 (SUPPLY, TT—REW) until
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stellregler R71 (SUPPLY, TT-REW) so einstel-
len, dass das Band stillsteht.

4.25

Bandzugbeyrencuny EDi

Betreffend maximalem Bandzug beim handge-
regelten Umspulen mit dem Regler EDIT, gelten

~AoB o1 Acalbhan Ranaln £ anbhm

glu‘uuaaullun Uitﬁbelubll neyein VVIﬁ ur
Umspulen.

Wichtig:

Davnr Aia Einctalliimann Aae ENIT_Dandsiinne
pevul uic  LinsLohiunycii ucs LUl 1 -Daliusuycs
ausgefiihrt werden, muss der Bandzug in PLAY-

Funktion richtig eingestellt sein.

p
spulen bis sich auf der Vorrats- und Auf-
wickelspule etwa gleich viel Band befindet.

2. Maschine auf PLAY starten und auf beiden
Bandzugwaagen mit einem Bleistift die
PLAY-Position anzeichnen.

3. Maschine stoppen, auf den Deckeln der

beiden Bandzugwaagen 1cm von der
PLAY-Marke in Richtung hoherer Feder-
ritcletalllbraft nina nanin ’\A’\rl/r\ cnt7an
riickstellkraft eine neue Marke setzen.

rsinn d.chm., bis der Micro-
switch schaltet. Das Potentiometer R72 ab-
gleichen, bis sich die Markierungen auf der
linken Bandzugwaage (1 cm iber PLAY-
Position) decken.

5. Den EDIT-Regler im Uhrzeigersinn drehen,
bis der Microswitch schaltet. Mit Potentio-
meter R73 den gleichen Abgleich wie unter
Punkt 4 fir die rechte Bandzugwaage
durchfihren.

tape stands still.

4.2.5

Peak tape tension iimitation £0i

For manual winding, basically the same rules
apply to peak tape tension as for fast wind.

Important:
RafAra arlumﬁnn +ha enttinne
L)UIUlU UUJ LIIIU uic DULLIII\‘-‘D

tension for EDIT mode, the tape tension in
PLAY mode must be adjusted correctly.

forward until the supply reeI and take-up
reel contain approximately the same
amount of tape.

2. Start machine in PLAY mode and mark the
PLAY position at the tape tension sensor
with a pencil.

3. Stop machine and affix a new marking on
the covers of the two tape tension sensors,

approx. 1 cm away from the PLAY mar-
...... thn Airantinn ~Af inArancad roactArina
l\llly II\ UIU UIICLUU UL nercast Teswuliny
force.

4. Depress EDIT key and rotate EDIT control

knah in nnintarclack
knob in counter-clockwise direction until

the microswitch reacts. Adjust potentio-
meter R72 until the markings on the
left-hand tape tension sensor are aligned
(1 cm above PLAY position).

5. Turn EDIT knob in clockwise direction
until the microswitch reacts. Make the sa-
me adjustments on potentiometer R73
as stated under step 4 above to adjust the
right-hand tape tension sensor.

EDIT-REGLER / CUTTERPOTENTIOMETER

PUNKT 4
STEP 4

NORMALSTELLUNG
NORMAL POSITION

PUNKT 5
STEP 5

Fig. 4.14
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6. In diesen Stellungen (Punkt 4 + 5) sollte
das Bandverhalten symmetrisch sein und
darf hochstens langsam in die jeweilige
Richtung laufen. Die Umspulzeit in EDIT-
Betrieb ist von der jeweiligen Einstellung

abhéngig.

—  Schnelle Beschleunigung und kurze Um-
spulzeit erfordert hoheren Bandzug.

—  Langsame Beschleunigung und langere Um-

ulzeiten erfordern kleinere Bandzige.
1ZEHEN EriCrGern KiCineirc ocanGZuge

iimA Datriakas e+ ¥
unG oluiCosairt

| *

nur Umspulen in EDIT
—  Suchen mit gedriickter EDIT-Taste

— Suchen mit alngefahrnnom rechten Schieber

Die folgende Einstellung der Bremsregelung
basiert auf dem Bandzug fiir Wiedergabe. Es ist
daher wesentlich, dass vor der ch‘rczlllmn der

Bremsregelelektromk die Bandzlge fiir Wieder-
gabe (4.2.3) richtig eingestellt sind.

Die Bremsregelung tritt in Aktion, wenn aus
Stellung schnelles Umspulen oder PLAY die
Taste STOP gedriickt wird (K-BRAKE). Dabei
wird die rechte Bandwaage (T-TT2) als Regel-
glied (SENSOR) verwendet.

In  Abhéangigkeit der Bandbewegungsrichtung
wird der Wickelmotor der jew
seite in den Stromkreis der Bremsregelelektro-
nik geschaltet.

ligen Aufwickel-

Der bei der Bremsung auftretende Bandzug lasst
sich an R9 begrenzen.

(Der Begrenzungspunkt ist abhdngig vom Dreh-
winkel der rechten Bandzugwaage und der an
R9 eingestellten Referenzspannung.)

Mit Hilfe eines Universalinstrumentes lasst sich
die Bremsspannung nach Fig. 4.15 einstellen.

Einstellung

Volle Bandspule auflegen und ca. 10 bis 20 m
Band vorspulen. Taste PLAY dricken und die
sich dabei ergebende Stellung der rechten Band-
waage markieren. Band abnehmen. Messinstru-
ment an den Testpunkten TP2 (yel, —) und TP3
(wht, +) anschliessen (Messbereich > 20 V).

Zur Simulierung des Bandlaufes ist der Bandbe-
wegungssensor mit einem Gummiband, welches
Uber die Tonwelle und die rechte Umlenkrolle
gelegt wird, anzutreiben.

Kurzzeitig Taste REW oder FORW dricken.

6. After performing steps 4 and 5 above, the
tape movement characteristics should be
symmetrical and may spool only slowly
in the direction selected. The spooling time
in EDIT mode is dependent on the settings
anad function.®

—  Fast acceleration and short rewind times
require higher tape tension.

— Slow acceleration and longer rewind
timoce rantiire lower tane tencinn
times require lower tape tensicn.

—  Fast wind only in EDIT mode.

—  Search with EDIT key depressed.

—  Search with right-hand slider oushed in
Search with right-hand slider pushed in

The following adjustments to the brake control
system are based on the tape tension for play-
back mode. For this reason it is crucial that the
tape tensions for playback (4.2.3) are properly
set before making adjustments to the electronic
brake control system.

The brake control is activated when pressing the
STOP key while running in PLAY or fast wind
mode (K—BRAKE). The right-hand tension sen-
sQr [T TT?\ isused assensor element (QFI\IQQR\

Depending on the direction of the tape motion,
the spooling motor of the corresponding win-

ding side is switched in the current circuit of the
electronic brake control system.

The peak tape tension occuring during braking
action can be limited with adjustable potentio-
meter R9.

(The point of limitation depends on the winding
reel of the right-hand tape tension sensor and
the reference voltage set at R9).

The braking voltage according to fig. 4.15 can be
set with the aid of a multimeter.

Adjustment procedure

Mount full tape reel and wind tape forward by
approx. 10 — 20 m. Depress PLAY key and
mark the resulting position of the right-hand ta-
pe tension sensor. Remove tape. Connect measu-
ring instrument (range > 20 V) to test points
TP2 (yel. —) and TP3 (wht + ).

To simulate tape motion, the tape motion sensor

is to be rotated by placing a rubber band across
the capstan and the right-hand guide roller.

Briefly depress REW or FORW key.

=
¥ — a1
1 0 #ﬁ E
CONTACTORS ’J
GR20EL4
1.080.381.00 ‘
TT-BRAKE lﬁ\ R9
\/
(max) r
TP4 blu
TP3 wht
TP2 el
TP1 blk
+0.0
Fig. 4.15
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Achtung:
Gerat nicht langer als 2 Minuten in Bremsstel-
lung halten. Zum Aufheben der Bremsstellung,
rechte  Umlenkrolle  (Bandbewegungssensor)
stoppen.

Rechte Bandzugwaage in die zuvor markierte
Stellung drehen. Einstellregler RO auf eine Mess-
instrument-Anzeige von 4 V einstellen.

Durch Bewegen der rechten Bandwaage kontrol-
lieren, ob das Regelsignal der in Abbildung 4.16
dargestellten Kurve entspricht.

Bei ansprechendem Fotoendschalter (Licht-
schranke nicht abgedeckt) und Ruhestellung der
Bandzugwaage tritt volle Bremsung fiir beide
Motoren ein, bis die rechte Bandumienkroliie
stillsteht, d.h. YBI-MOVE "L" wird.

4.2.7
Tonmotorregelung, Abgleich

Die Tonmotor-Einheit enthalt zwei um 180°
versetzte Abtastkopfe. Diese Anordnung dient
zur  Kompensation drehzahlabhdngiger Ton-
hohenschwankungen, welche durch minimale
Exzentrizitdt oder Teilungsfehler im Nuten-
raster (verbieibende Ungenauigkeiten innerhaib
sehr enger Bearbeitungstoleranzen) hervorgeru-
fen werden konnen.

Die Ungenauigkeit betragt bei entsprechender
Geschwindigkeit:

9,65 cm/s 3,33 Hz
19 cm/s 6,66 Hz
38cm/s 13,33 Hz
76 cm/s 26,66 Hz

Einstellung 1.080.372/374/377

1. Volle Spule auflegen und Band einlegen.
An den Testpunkten TP1 (blk, +0,0 V)
und TP2 (wht, 800 Hz) einen Digital-Fre-
quenzzahler anschliessen. Taste PLAY
driicken. Am Einstellregler R27 justieren
bis der Zahler eine Frequenz von 800 Hz
+ 0,2 Hz anzeigt.

95/19cm/s = 400Hz +0,5Hz
19 /38cm/s = 800Hz+0,5Hz
38 /76cm/s =1600Hz =1 Hz

1

2. Die eingangs erwahnten Tonhohenschwan-
kungen koénnen mit dem Einstellregler R45
(TACHO HEAD) kompensiert werden
(Einstellung bei langsamer Bandgeschwin-
digkeit vornehmen).

Wichtig:

Die Kompensation an R45 ist nur messbar,
wenn alle anderen Komponenten im Bandlauf
weniger Tonhohenschwankungen verursachen.

Caution:

Do not keep machine in braking mode for longer
than 2 minutes. To stop braking action, stop
right-hand guide roller (tape motion sensor).

Turn right-hand tape tension sensor in to pre-
viously marked position. Use a  voltmeter to
adjust potentiometer R9 to a reading of 4 V.

Check that the control signal corresponds with
the curve shown in Fig. 4.16 by moving the
right-hand tape tension sensor.

When the optical tape end sensor reacts (light
barrier not covered) full braking action occurs
for both motors until the right-hand guide roller

4.2.7
Capstan motor servo balancing

The capstan drive unit comprises two scanning
heads, offset by 180°. This arrangement serves
to compensate speed-related wow and flutter
which can be caused by minimal eccentricity or
division inaccuracy in the groove pattern (resi-
dual inaccuracy within very ciose machining to-
lerances).

The inaccuracy at the corresponding tape speed
is as follows:

3.75 ips 3.33 Hz
7.5 ips 6.66 Hz
15 ips 13.33 Hz
30 ips 26.66 Hz

Adjustment of PCB 1.080.372/374/377

1. Mount full reel and thread tape. Connect a
digital frequency counter to test points
TP1 (blk. + 0.0 V) and TP2 (wht. 800 Hz).
Depress PLAY key. Adjust potentiometer
R27 until the counter displays a frequency
of 800 Hz + 0.2 Hz.

3.76/7.5ips = 400 Hz + 0.5 Hz
7.5/16 ips= 800Hz + 0.5 Hz
165/30  ips= 1600 Hz + 1 Hz

2. The previously mentioned wow and flutter
can be compensated with the adjustable po-
tentiometer R45 (TACHO HEAD).
(Adjustment to be made at low tape speed)

Important:

Compensation at R45 is only measurable when
all other components in the tape transport pro-
duce a lesser amount of wow and flutter.

BREMSSPANNUNG (U-BRAKE)
BRAKE VOLTAGE

U A
VOLLE BREMSUNG FUR AUSLAUFENDE SPULEN
MAX. BRAKE TENSION AFTER TAPE RUNOUT
16Vl f
M —
1
1
|
|
|
i
| DREHWINKEL
jl_%_ _______ SENSOR POSITION
1 | _ BANDZUG
A T "~ TAPE TENSION
FOTOENDSCHALTER BETRIEBSSTELLUNG
SPRICHT AN NOMINAL OPERATING
(YBI-END ="L") VALUE

OPTICAL TAPE END
SENSOR ENERGIZED

Fig. 4.16
I | -
R27 — Hm ]
[ i
=
B paé
P2 — IR
R45 —
™1 —
Fig. 4.17
- PR —
S
10 5 ol
©
_

CAPSTAN SERVO
GR20ELG
1.080.372/374/377.00

ADJUST
800 Hz

TP 2 wht
800 Hz

TACHO
HEAD
TP 1 blk
+0,0

Fig. 4.18
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4.2.8 4.2.8 (]
Tonmotor Regelung, Abgleich 1.080.376 Capstan motor servo balancing, circuit 1.080.376
Y 1 —1
Die Tonmotor-Einheit enthalt zwei um 180° The capstan drive unit comprises two scanning
versetzte Abtastkopfe. Diese Anordnung dient heads, offset by 180°. This arrangement serves s ;
cur Kormpensaiion von drehzainiabhangigen Ton- 10 compensate speed-reiated wow and fiutter of O
hohenschwankungen von 6,66 bzw. 13,33 Hz,  6.66 or 13.33 Hz which can be caused by mini- !© ° E ! ©_|-
welche durch minimale Exzentrizitdt oder Tei- mal eccentricity or division inaccuracy in the
lungsfehler im Nutenraster (verbleibende Unge- groove pattern (residual inaccuracy within very - T
ﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁ LAt b Ama Bas e ‘ R \ CAPSTAN SERVO
IldungUllb‘ll innerhalb sehr enger opearpeitungs- Cclose machining tolerances). GR20EL6
toleranzen) hervorgerufen werden kénnen. 1.080.376.00 ’—
Einstellung Adjustment I
1. Zuerst wird der Abtastkopf auf der Stek- 1. First, adjust the scanning head facing the
kerseite eingestellt. Beide Nylonschrauben plug. Loosen both nylon screws and cali-
l6sen und den Abtastkopf so einstellen, brate scanning head in such a fashion, that
dass ein Luftspalt von 0,5 mm verbleibt. an air gap of 0.5 mm remains {a narrower
(Ein zu schmaler Luftspalt verursacht me- air gap will cause mechanical whistling noi-
chanische Pfeifstorungen.) ses). P 2 wht
800 Hz
Den Einstellregler R45 (TACHO HEAD) in Turn potentiometer screw at R45 (TACHO
die Mittelstellung drehen. An die Ausgange HEAD) towards center position. Connect a
der Abtastkdpfe ein Zweistrahl-Oszilloskop two-beam oscilloscope to the outputs of TACHO @ R 45
anschliessen. (Steckerleiste Capstan Servo the scanning heads (plug strip for Capstan HEAD
1.081.376, Anschlussstifte 3 A/5A bzw. Servo 1.081.376, connection pin 3A/BA BOELN =
4 A/6 A.) Bei 19cm/s (7,5 ips) Bandge- resp. 4A/6A). At (7.5 ips) (19 cm/s) tape '
schwindigkeit soll das Tacho-Signal min- speed, the tacho signal should measure at  Fig. 4.19
destens 50 mV effektiv (ca. 150 mV least 50 mV (approx. 150 mV peak to
Spitze—Spitze) betragen. Bei zu geringem peak). If the signal is too weak, the air gap
Signal ist der Luftspalt zu verkleinern. Den must be reduced. Connect the second scan-
zweiten Abtastkopf anschliessend auf glei- ning head and adjust for identical amplitu-
che Amplitude und identische Phasenlage de and phasing.
einstellen.
Wichtig: Important:
Das Verhaltnis von Tachosignal zu iiberlagerter The ratio tacho signal to superposed ripple vol-
Brummspannung soll mindestens 20 dB (10 : 1) tage should reach at least 20 db (10:1).
betragen.
2. Volle Spule auflegen und Band einfahren. 2. Mount full reel and thread tape. Connect a O_.0 o
An den Testpunkten TP1 (blk, +0,0 V) digital frequency counter to test points D] [H:p no- 000 :,:D]
und TP2 (wht, 800 Hz) einen Digital-Fre- TP1 (blk. + 0.0 V) and TP2 (wht. 800 Hz). O O =
quenzzahler anschliessen. Taste PLAY Depress PLAY key. Adjust regulator L1 Iﬂ OD[:
driicken. Am Einstellregler L1 justieren bis until the frequency counter displays a fre- - =

der Zéhler eine Frequenz von 800 Hz
+ 0,5 Hz anzeigt.

Fir Gerate mit der Geschwindigkeit 38/76 cm/s
betragt die Frequenz 1600 Hz + 1 Hz.

Die eingangs erwahnten Tonhdhenschwan-
kungen kénnen mit dem Einstellregler R45
(TACHO HEAD) kompensiert werden
(Einstellung bei 7,5 ips Bandgeschwindig-
keit vornehmen).

Wichtig:

Die Kompensation an R45 ist nur messbar,
wenn alle anderen Komponenten im Bandlauf
weniger Tonhohenschwankungen verursachen.

quency of 800 Hz £ 0.5 Hz.

For machines operating at 15/30 ips (38/76 cm)
tape speed, the frequency should read 1600 Hz
+ 0.5 Hz.

3.

The previously mentioned wow and flutter
can be compensated with potentiometer
R45 (TACHO HEAD). (Adjust with tape
speed set at 7.5 ips).

Important:

Compensation at R45 is only measurable if all
other components of the tape transport system
produce a lesser amount of wow and flutter.

L1 [
=)
—]

ODD

oo o DDDUDDD
R45\$@ O O SDI
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4.3
PRUFEN DER LAUFWERKLOGIK

4.3.1
Logische Ausgangs-Signale

Die Laufwerk-Logik verteilt sich auf die Steck-
karten:

ATTENUATOR EL 10

IC MEMORY AND COUNTER EL 9 GR 20
IC DECODER AND DRIVERS EL 8

und wird von den Steuerbefehlen der Druck-
tasten und den Signalen der Sensoren beein-
flusst.

Eine Funktion ist somit durch entsprechende
Steuerbefehie der Drucktasten und der Sensor-
Signale gegeben.

Exakt ausgedriickt heisst dies: Jede Kombina-
tion von Steuerbefehlen und Sensor-Signalen
hat zusammen mit dem vorausgegangenen Zu-
stand eine bestimmte Signal-Kombination an
den Ausgangen des |C-Decoders zur Folge.

Die Kombination der Ausgangssignaie iost die
entsprechenden Arbeitsfunktionen der Elektro-
mechanischen Elemente aus.

Eingangs-Signaie und Ausgangs-Signaie sind
demzufolge logisch verknlpft. Diese Tatsache
erleichtert die Prifung und Fehlersuche be-
trachtlich, denn es ist nicht erforderlich die
fogischen Schaltungen zu verstehen. Es genlgt
zu wissen, dass ein bestimmter Befehl eine be-
stimmte Reaktion in Form eines Ablaufes logi-
scher Signale erzeugt.

Dieser Zusammenhang lasst sich in Tabellen-
form festhalten. Eine solche Tabelle enthalt die
Ausgangs-Signale der Steckkarten:
ATTENUATOR

MEMORY

IC DECODER

mit den entsprechenden Bezeichnungen der An-
schlusspunkte (TP) sowie der Signal-Namen
(senkrecht gedruckt). Weiter sind auch die
Signal-Namen der Sensoren enthalten, deren Zu-
ordnung auf alle drei Steckkarten entfallt.

In den senkrechten Kolonnen sind die logischen
Zustande der Signale aufgezeichnet, zur bes-

seren Unt erscheidung sind die aktivierten Lamp-

chen und Magnete mit Sternchen (*) angegeben.
Ebenso sind nur die logischen Zustdnde ange-
geben, die fir die entsprechende Funktion von
Bedeutung sind.

4.3
CHECKING OF TAPE TRANSPORT LOGIC

4.3.1
Logical output signals

The tape transport logic is contained on the fol-
lowing PCBs:

ATTENUATOR EL 10
IC MEMORY AND COUNTER EL9 GR 20
IC DECODER AND DRIVERS EL8

and their function is governed by the control si-
gnals originating from the operating keys and
Sensors.

A tape function, therefore, is controlled by the
corresponding signals from the command keys
and sensors.

To state it more precisely: each combination of
control signals and sensor signals, together with
the status, resuits in a certain signal combination
at the output of the IC decoder.

This combination of output signals causes a cor-
responding action by the electromechanical ele-
ments.

Therefore, input and output signals are iogicaliy
linked. This fact facilitates tracing of errors since
it is not necessary to comprehend the layout of
the logic circuits. It suffices to know that a given
command will generate specific reactions in
form of a sequence of logical signals.

The interrelationship can be presented in tabular
form. Such a table contains the output signals of
the PCBs:

ATTENUATOR

MEMORY

IC DECODER

with the corresponding labels of the transfer
points (TP) and the signal names (listed vertical-
ly). In addition, the signal names of the sensors,
whose functions are spread across all 3 PCBs are
also included.

The vertical columns show the logical signal sta-
tes. The activated indicator lights and magnets
are identified with (*). Only the logical states
relevant to the corresponding function are indi-
cated.

It should be remembered that the logic is gene-
rally accessed with a logical ""L" (exept fader
start, YBI—FAD = logical ""H"). The signal for
forward tape motion is YBI-DIR = "H"".

SECTION 4/15
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Es sei daran erinnert, dass die Logik-Ansteue-
rung normalerweise mit logisch “L" erfolgt
(Ausnahme Reglerstart, YBI-FAD logisch “"H").
Fir Bandbewegung vorwarts ist das entspre-
chende Signal YBI-DIR = ""H".

Fur bewegtes Band ist das entsprechende Signai
Q-MOVE oder YBI-MOVE = ""H". Logisch "L"
am Ausgang der Treiberstufen des |C-Decoders
bedeutet Aktivierung des angeschlossenen Ele-
mentes.

Die Testpunkte (TP) 3, 6 und 11 liegen direkt
an den Basen der Treiberstufen, so dass diese ein
inverses Signal gegeniiber dem entsprechenden
Ausgang anzeigen. Diese TP-Nummern sind des-
halb in der Tabelle mit dem Negationszeichen
(Querbalken (ber der Ziffer) gekennzeichnet.

(Beispiel: ist K-CUT am Anschluss 8B des |
Decoders = ""L", so ist der entsprechende TP

"H)

C-

Die waagrechten Zeilen enthalten die notwendi-

gen logischen Zustande einer Funktion. Diese
stellen von Zeile zu Zeile einen Funktionsablauf
dar.

4.3.2
Logical Output Signals Nr. 1
siehe Seite 4/18

Die Tabelle LOGICAL OUTPUT SIGNALS
Nr. 1 enthalt einen gewdhnlichen Funktions-
ablauf, der mit dem Einschalten beginnt
(Zeile 1) und mit dem Auflegen des Bandes wei-
terfahrt (Zeile 2).

Die Zeile 3 zeigt den Zustand der Signale im
Moment bevor die Taste FORWARD (schnelles

Vorspulen) gedrickt wird.

Die nachste Zeile (PRESS FORWARD, Zeitzu-
stand 1) zeigt die Signale bei gedrickter Taste.
Diese Taste bleibt nun gedrickt (bis RELEASE
FORWARD).

Die nachste Zeile zeigt die Signal-Zustande so-
bald sich das Band bewegt (MOVE SENSOR
ON), YBI-MOVE wird “"H".

Die Zeile RELEASE FORWARD (Taste los-
lassen) zeigt, dass der Zustand der Signale nicht
andert (ausser Aktivierungssignal YPS-FORW),
da der Steuerbefeh! gespeichert ist und sich das
Band in Bewegung befindet.

In diese feinen Schritte aufgeschliisselt, gibt die
Tabelle weitgehenden Aufschluss lUber die Ab-
ldufe beim Betatigen einer Taste, beim Start
(MOVE SENSOR ON), beim Anhalten des
Bandes (MOVE SENSOR OFF) oder beim Rich-
tungswechsel des Bandes.

For moved tape the corresponding signal for Q—
MOVE or YBI-MOVE = "H". A logical ""L"" at
the output of the driver stage to the IC decoder
calls for activiation of the element connected.
Testpoints (TP) 3, 6, and 11 are located directly
at the base of the driver stages. For this reason,
their signal is inverse to the one of the corres-
ponding output. These TP numbers, therefore,
are identified with the negation sign (crossbar
above digit). (Exampie: if K—=CUT at connection
point 8B of the IC decoder is = ""L", the corres-
ponding TP = ""H"').

The horizontal rows contain the necessary iogi-
cal states of a function. From row to row we ob-
tain a complete sequence of operations.

4.3.2
Logical output signals No 1
see page 4/18

The table LOGICAL OUTPUT SIGNALS No 1
represents a normal sequence of operation star-
ting with power ON (row 1) and continuing with
the treading of tape (row 2).

Row 3 shows the status of the signals immedia-
tely before the FAST FORWARD key is depres-

sed.

The next row (DEPRESS FORWARD, time sta-
tus 1) shows the signals with depressd key.
The key remains depressed until RELEASE
FORWARD occurs.

The next row shows the signal states occuring
when the tape begins to move (MOVE SENSOR
ON) and YBI-MOVE changes to “"H"".

The row RELEASE FORWARD (key released)
shows that no change in signal occurs (except
for activation signals YPS—FORW), because the
command isstored and the tape is still in motion.
When breaking down an operation into such in-
dividual steps, the table provides far-reaching in-
formation on the processes to be performed
when a key is depressed, when starting the tape
(MOVE SENSOR ON), when stopping the tape
(MOVE SENSOR OFF) or when changing the
running direction.
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4.3.3
Logical Output Signals Nr. 2
siehe Seite 4/19

Diese Tabelle zeigt, dass bei Regler-Start
(FADER) die anderen Funktionen gesperrt sind
(z.B. REWIND).

4.3.4
Logical Output Signals Nr. 3
siehe Seite 4/20

Diese Tabelle zeigt die Simulierung des Bewe-
gungs-Signals bei Auftreten eines Lampchen-
defektes des Bewegungs-Sensors.

Der Defekt wird durch MOVE BULB "OFF"”
gekennzeichnet. Das Signal YBI-MOVE bleibt
auch nach dem Defekt bestehen ("H"), die
momentane Funktion bleibt erhalten. Sobald
das Band hingegen gestoppt wird (PRESS
STOP), kann die Funktion PLAY nicht mehr
aktiviert werden. Die Speicherstellen YBI-FF1
bis 4 nehmen wohl das kodierte Wiedergabe-
Signal an (HHHL), der Befehl wird jedoch in der
Freigabestufe des |C-Decoders blockiert, so dass
lediglich zur Taste STOP noch die Taste PLAY
(B-REPR) aufleuchtet, die weiteren Elemente
werden nicht aktiviert.

Die Umspulfunktionen hingegen laufen normal
ab.

4.3.5.
Logical Output Signals Nr. 4
siehe Seite 4/21

In dieser Tabelle ist der Ausfall eines Rich-
tungs-Sensor-Lampchens angenommen.

Sobald DIR. BULB "OFF" eintritt, bleibt YBI-
DIR im bisherigen Zustand (z.B. "H"). "han-
gen’’; K-DIR und K-BRAKE sind blockiert; es
ist keine elektrische Bremsung der Wickel-
motoren mehr moglich.

Mit rein mechanischer Bremsung sind wohl die
Stoppzeiten langer, die restlichen Funktionen
bleiben jedoch vollig erhalten.

4.3.3
Logical output signals No 2
see page 4/19

This table shows that other functions (such as
REWIND) are inhibited when activating fader
start (FADER).

4.3.4
Logical output signals No 3
see page 4/20

This table shows the simuiation of the tape mo-
tion signal in case of a malfunctioning bulb in
the tape motion sensor.

The defect is signailed by MOVE BULB “OFF".
The signal YBI-MOVE remains available even
after the defect occurs (""H'"). The function in
operation continues unchanged. However, as
PLAY function can no longer be activated. The
memory locations YBI—FF1 to 4 will accept the
coded playback signal (HHHL), the instruction
will however be blocked in the enabling stage of
the IC decoder, so that the PLAY key will light
up (B—REPR) together with the STOP key,
however no further action will take place.
The winding functions will continue to be ope-
rable in a normal manner.

435
Logical output signals No 4
see page 4/21

In the representation of this table it is assumed
that a tape direction sensor bulb has failed.
As soon as DIR BULB "OFF" occurs, YBI—
DIR remains fixed in its current status (e.g.
"H"). K—=DIR and K—BRAKE are blocked;
electrical braking of the spooling motor is no
longer possible.

When braking is reduced to mechanical action,
the braking time becomes longer. The other
functions, however, remain completely unaf-
fected.

SECTION 4/17
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SECTION 4/18

LOGICAL OUTPUT SIGNALS

(NORMAL OPERATION)

ATTENUATOR SENSOR MEMORY IC-DECODER
SIGNALS
(1) TP ‘ 702|654 4ls5|10/3]14]9|6 7 [11|13] |12]8
N’ {
pr |A|B|B|B|B|B B B|A|B|B|B|A|B|B|A|A|B|A|B|A B|B|A|A|B|B
) 1716 |14 12| 8 |19 20 7|5|8|9(10]21]|12{13|12| 8 |22[18| 8 [15|20|18 |20|22|14| 3
I SIGNAL | vyl |y |[y|y|y|s|vy|v|v|a|sls|y|y|y|y|vy|s]|s|s|s|s|v|s|k|k|x|x|x|x|¥]|Y
plpipip|pP(P|-|B|B|B|~-|~-|-|B|B|B|B|B|-|-|-|-|-|B-|~|-|-|-|-]-]|-|B8
NAMES | s|s|s|s|s|slclrililt{mimlolrloltlililr]s|Flrirlt|{clclplLlBlolTlcl
S ===l -|=lul=]-]-]o]o| v |=|=]-]-]|-€[T]|ole|e|-]u]u|R[I|R[1|T|U|~
s|RIF|R|IR|C|T|F|E|D|V|V|R|F|F|F|F|F|Cc|O|R|W|P|R|T|T|E|F|A|R T|M
TIE|[O[E|E|U|A[A|N|T|E|E FIF|F|F|F Plw R|E s|T|K Alo
olw|R[P|c|[T|U|[D]|D|R o123 c s E ulv
P W R T T|E
OPERATION
SYMB.F.SIGNAL 0 ojofojofofo]o 0olo * 00 0o «|w| ]| «]|= sl e[ ww]w]w]=]0
SYMB.F.SIGNAL 1 L L]t slujefe|o|e L L
INITIALISATION 0
1 ol L «/+|L]o]o]o]o0 *
LOAD TAPE 0 L ««|L|o]ofo]o0 *
PRESS FORWARD 0 0 L «l«|L|o|o|o]o0 *
1 0 L sl«fL|L|L|O]O * *
MOVE SENSOR ON 0 0 Ll *l*|LfL|L]ofo * *
1 0 LlcC|+l«|L|Clc]olo * * L
RELEASE FORWARD 0 Licf el «|Lfe|L]ofo * * L
PRESS REWIND 0 0 Licf =l «{LfL|L]ofo * * L
1 0 Lit|*|«|L|L]|o]|o0]o0 * * L
RELEASE REWIND 0 tlul =l «jule]ololo . - L
CHANGE DIRECTION 0 o|L|*|=|L|L|o|0]o . . L
1 o|L|*|=|L|C|o|o0]o0 * * . L
PRESS PLAY 0 0 oLl +l*|L|L|o]ofo * * . L
1 0 oL #*|*]oflL|L|L]|oO * * w| * L
PRESS RECORD 0 0l o oL **]ofL|L]L]|o » * w| o» L
1 ofo oL *|efofL|L]L]L] ] * w| * L
RELEASE PLAY 0 0 oL wlelofL|L]L]L]«]» * w| o« L
RELEASE RECORD 0 oL« sjofL|L]L|L] ] * ol * L
MOVE SENSOR OFF 0 0 | «lolLlLlL]L] =] * | # L
1 0 sle|L|L|L]L|L|* N wl o] » .
MOVE SENSOR ON 0 o L]« *|L|L|L|L]|L]= «| L w|ow| w *
1 oL+ «jLL|L|L]L]e w| L w| wf W » L
CHANGE DIRECTION 0 [0 T S A T AT A T A A A oL w| ow| w B L
1 I I S I I IR O A . L R L
PRESS STOP 0| o Ll | «{LfjLfLfo|L] e oL w| o o L
1{0 LiL|*|=|L|lojo]o|o * . L
RELEASE STOP 0 L{t|+|=|L|o]o]ofo * . L
MOVE SENSOR OFF 0 L «| «[L|olo|o]o B * L
1 L w +fLlO[0O[O]O *
PRESS EDIT 0 0 L ««|L]|o|0]o0]|oO .
1 0 L « «lL{ofoflL|oO w| w *
RELEASE EDIT 0 L s «lL]0o]o|L]|oO w| ow B
PRESS CUTAUT 0 0 L s «lLlofoflL|o w| * *
6 0 L ««|L]o|o|L|oO w| » «| 0
MOVE SENSOR ON 0 0 Lit]»f «{LfoflolL|o w| * w0
1 0 LiL| «| «{L]ojo|lL|o w| w «l 0| L
RELEASE CUTAUT 0 Lit] #| «fL{ofo|L|o vl o« «[ o] L
6 LiL| e *«jLlO[O|L|lO | » * L
MOVE SENSOR OFF 0 L « «|Llo]olL|o « . L
1 L sl «[Llojo|L|oO “ .
PRESS REWIND 0 0 L « «| Ll o] o] L]0 g *
1 0 L s/ ol LlLlo|o0]o0 . B
RELEASE REWIND 0 L e« Ll Lo 0|0 B .
MOVE SENSOR ON 0 LiL| «f «|L|L|o]ofo B .
1 L|L| *« = LIL|lOlO|]O o * L
CHANGE DIRECTION 0 o|L| #| »|L|Llo0]o]oO * * L
1 o| | #| #|L|L|o]0]oO » » B L
END OF TAPE 0 of oLl »f +fL|L|o0|o|oO B * » L
1 of of L[« »|L|lo|o]ofoO . o * L
MOVE SENSOR OFF 0 ol o «| «| L o] ol oflo * ®| ® L
1 0| 0 « «| L] 0] ol 0] 0 . N
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LOGICAL OUTPUT SIGNALS

(FADER OPERATION)

ATTENUATOR

IC-DECODER

@ 10[3 |14|9 6|7 |1 128
BB B|A|[B|B|B A B|A|B|A|B A|B|B
16(14 (12| 8 |19 705(8|9]1 12 22|18 | 8|15|20 2244| 3
SIGNAL |Y|Y|Y|[Y|Y|Y]|S yivy|la|B|B|[Y|Y|[Y|Y|Y|®B B Y[B|K|K|K K|y|Yy
plp|plP|P|P|- B|B|-|-|-[B|B|B|8B|B]|-~ - B|-|-|-]|- -l-|8
NAMES |s|s|s|s|s|s|c AR R R tlelcelr|t Tlc|t
=l=]=1=1-]-]v -]-]0fOo[t[=]=]=[=]~]E E -|UJU|R|I Tiu| -
s|R|F|R|R|C|T E|{o|V|V|R[F[F|F|F|F]|C W R|T|T|E|F T|M
T|E|O|E|E|U|A N|I|E|E FIF|FIF|F E s|T Alo
o|wW|R|P|C|T|U D|R o|1|2|3|4 c s ulv
P W|R T T|E

OPERATION

o

~ro

INITIALISATION

o

0
LOAD TAPE 0 L [N]
PRESS FORWARD 0 0 L L 0|0
1 0 L L Lo *
RELEASE FORWARD 0 L L L|o *
MOVE SENSOR ON 0 L|L L Lo *
1 L]t L L0 *
PRESS STOP 0 0 Lt L L{o * L
1 0 Lt L 00 L
RELEASE STOP 0 L o|o
MOVE SENSOR OFF 0 L Liofofo0]|0
1 L Ljiojojojo
SWITCH FADER ON 0 L L Liojofo0jo
1 L L LiLyLfcjo LA
0 L L|L LjLjLjLj|o *| x| w
1 L L|L LjLrjLfLjo LA A
PRESS REWIND 0 0 L Lt L)L 0 LA
RELEASE REWIND 0 L L LjLryLfcjo LA
SWiTCH FADER OFF 0 L LjLjerfejo ® | ®| .
1 L Ljojojoj|o
MOVE SENSOR OFF 0 L Liojofojo *
1 L L|jofojoj|o
PRESS FORWARD 0 0 L Liojojojo
1 0 L LjLjLjojo *
RELEASE FORWARD 0 L LjLrjL|ojo *
MOVE SENSOR ON 0 L|L tjLjLfojo *
1 Lt tiLjLjojo .
END OF TAPE 0 0L |L LjLriL|ojo * L
1 0L L L{ofoj0]|o0 L
MOVE SENSOR OFF 0 0L L|jojojojo *
1 0L L|jofojo; o0
PRESS PLAY 0 0 0L Ljofojojo
1 0 0L LjLjcrjLj|o x|
RELEASE PLAY 0 0L LjLjtL 0 * e W
1 0L L|0]0 0

or
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SECTION 4/20

LOGICAL OUTPUT SIGNALS

(MOVE LED ""OFF")

SENSOR
ENUATOR MEMORY IC-DECODER
ATT SIGNALS
@ ™ 7(2|6|5]|4 4|5/10|3[14{9]|6 |7 [11]13 12| 8
pr | A B B B B B B|A|[B|B|A|A|B|A|B|A|B|B|A|A|B|B
17 16|14 |12 8-|19 20 7|5]|8|9|10]|21{12]13]|12| 8 |22(18| 8 |15|20|18|20| 22| 14| 3
SIGNAL |Y|Y|Y|Y|Y|Y|s|y|y|v|a|B|e|y|[y|y|y|v|[B|B|B|B|[B|Y|B|K|K|K|K|K|K[Y|Y
. ple|lp|pP|P|P|-|B|B|B|-|-|-|B|B|B|B|B|-|=-|=-|-|-|8B]|-[-|-]|-|-|=]|=|-|B
NAMES |[s|s|s|s|{s|[s|c|t|t|t|m|m{o|tr|v|r]|v|v|rR]s|E|R|R|t]|c|c|P|L|B|D|T|C]|I
=|=|=|=j=|=jU{=|=| =00 ij={=|=|={={E|T|O[E|E|=|U[U|RIIR|I|T|U|~=
s|RIF|RIR[C|T|F|lE[D|V|V|R[FE|F|E|F|F|C|O|R[W|P|R|T|T|E|F|A|R T|M
T|E|O[E|E|U|A|A|N|T|E|E FIF|F|F|F PlwW R|E S|T|K AloO
o|{W|R|[P|C|T|U|D|D|R of1(2(3|s c s E ulv
P W|R T T|E
OPERATION
SYMB.F.SiGNAL 0 000|000 0 00 . 0| 0|0 [0 [0 w o ofw @ ejw| % aj%|e| %10
SYMB.F.SIGNAL 1 L Lt oL [ L L
INITIALISATION 0
1 0|t e|«fL|0f0|0]0 .
LOAD TAPE [ i RIS AR AR AN #
PRESS PLAY 0 0 L e/ sfL|0fo|0]|0O .
1 0 L elofLfL|L|L]oO . ||
PRESS RECORD 0 0|0 L elefL|L|L|L]o B o|e|e
1 0|0 L s e |L|lL|L|L|L|® w| L | | @
RELEASE PLAY 0 0 L elefLfLfL|e]L]e oL oo
RELEASE RECORD 0 L eleff|L|L|L]e L R
MOVE SENSOR ON 0 LiL|e|efffLiL]L]e .| L e|nle
1 LiL|e|efLjLfLjL]L]e .| L oo L
MOVE BULB 'OFF' 0 Lt slLjLfe|Lfe]e .| L N L
MOVE SENSOR OFF 0 L el |e .| L elele L
PRESS STOP 0o ]o L slLjLfL|L|L]e L ool L
1 ]o L «lL|lolo|o]o0 . L
RELEASE STOP 0 L «fL|lofo]o0fo0 . L
PRESS PLAY 0 0 L «|L{ojo]o|o . L
1 0 L sfolL|L|L]o . B L
RELEASE PLAY 0 L efojL|L|L]|oO . . L
PRESS REWIND 0 0 L elojL|L|L]|oO . . L
1 0 L «lL|lL|0|0]0 . B L
RELEASE REWIND 0 L «fL|L|o]ofo . . L
CHANGE DIRECTION 0 0 «lL|L|o|o]0 . B L
1 0 «lL|L|o]o]o0 . . . L
END OF TAPE 0 0|0 efL|L]|ofo]o0 . . . L
1 0| o «lL|o|o|ofo . . L
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SECTION 4/21

LOGICAL OUTPUT SIGNALS

(DIR. LED "OFF”)

SENSOR
ATTENUATOR MEMORY IC-DECODER
SIGNALS
@ TP 7 6|54 4|5(10|3 |14 6 11[13 12| 8
pT | A B|B B B B|A|lB|B|B|A|B|B|A|A|B|A|B|A|B|B|A]A|B]|B
1716|1412 | 8 [19| |20 7|5 |8|9|10|21]12/13]12| 8 [22{18| 8 |15|20|18|20|22|14| 3
SIGNAL Jy(|y|Y|Y|Y|Y|s|y|v|y|a|B|B|Y|[Y|Y|[Y|Y|B|B|B|B|B|Y|B|K|K|K|K|IK|K|Y]|Y
NAMES | PP P|P|P|P|=|B|B[B|=|=|-]8B|B|8|BIB|=|-|=]-|=|B|-|=|-|=|-|-|-|~|B
s|s|s|s|s|s|c|r|r|t|m{mjo]tjr|t]|r|t|r|{s|E|[R[R|T|C|c|P|L|B|D|T|C|1
=l =f{=]|=]=|=]u[=f=|=|0|O|t]=|=|=|=|-|E|T|O|E|E|=-|U[U|R[I|R[I|T|U]|-~
SIR|FIR|R|C|T|FlE|D|V|V|R|F|IF|F|F|F|c|lo|R|wW|[P|R|T|T|E|F|A|R T| M
TIE|O|E|E[U|A|A|N|I|E|E FIF|F|F|F Plw R|E S| T|K Al O
of/w|R|P|C|T|uU[D]|D|R 0|1{2|3]u c s E ulv
P Wl R T T|E
0jo0jojojo0j0]|o0O 0|0 * 0| 0|0|0| 0| ]| «| ]|« = w| e &| «| | a]e|Q
L Lt slLfLfL{L|L L L
INITIALISATION 0
1 oL «(«fL|0j0|0]|0O *
LOAD TAPE 0 L * |« L|O|O|O]|O *
PRESS FORWARD 0 0 L s «|lL{0]0]|0]0 .
1 0 L s|l«|lL{L|[L]|O]|O * B
RELEASE FORWARD 0 L slefL{L{L|O]|O B *
MOVE SENSOR ON 0 LiL[*|[#*|L[L{L[O]O * »
1 LiL|«|«|LlL|L|O]O N * L
DIR. BULB 'OFF' 0 L L= LitfL|{ofo * . L
PRESS PLAY 0 0 [ L{L|L|o]o * . L
1 0 [ ojL|{L|L|oO . B L
RELEASE PLAY 0 L L] ojL|L|L|o . B L
MOVE SENSOR OFF 0 L . ojL|LiL]o . . L
1 L * LjLtjL|tfo . x| e
MOVE SENSOR ON 0 L L= LjLtjL|Lfo . | x| e
1 L|L|» Ljrjrjeyjo * LA L
PRESS STOP oo L L= LiLt|L|L|o * | w| « L
110 [ L{ojofofo B L
RELEASE STOP 0 L{L|» Liofojo|o B L
MOVE SENSOR OFF 0 L * Llojofo]o » L
1 L B L|{ojo|ofo B
PRESS REWIND 0 0 L - L{ofojo|o *
1 0 L * Lj{Ljojofo . .
RELEASE REWIND 0 L * Li{Ljofjofo . *
MOVE SENSOR ON 0 L L[« LiLfjofofo . B
1 L iL|e LiLtfjofofo B * L
END OF TAPE 0 oL L] L{tjofofo B * L
1 o|L|L|e L{ojofo|o B L
MOVE SENSOR OFF 0 oL . Liojo|ofo - L
1 oL * Ljojojofo *
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4.4
ZERO LOCATOR 1.080.395

Der ZERO LOCATOR hat die Aufgabe, aufeinen
Tastenbefehi das Band auf kilrzestem Weg zum
Zahler-Nullpunkt zurlckzufihren. Die Schaltung
bezieht Informationen aus der Laufwerksteue-
rung, namlich Angaben iber Grosse und Vorzei-
chen des augenblickiichen Zanierstandes sowie
lber die gewahlte und momentane Bandgeschwin-
 digkeit.

'
Ain 7. Cammont 1.99Q Q9K [AQ
I\ILH aie /-oeygmerit- LdH U 1.££0.04£0 {AO

* RC, A800) und 1.228.830 (A80/R, A80/VU,
A80 MCH) koénnen verwendet werden. Die
Brickenstecker auf den Zahler-Dekoder-Prints
1.228.811 bzw. 1.228.821 missen auf Negatw
Anzeige gesteckt werden (mathematische Dar-
stellung von Negativzeiten). Diese Zahler-Bau-
gruppen enthalten bereits die zur Auslésung des
Suchiaufes notwendige Taste LOC sowie eine
Kontrollampe.

Durch Betéatigung der Stopp-Taste kann der
Suchlauf jederzeit abgebrochen werden. Ein
Bandriss fiihrt ebenfalls zur Beendigung des

Suchlaufes.

Achtung:

Wahrend des Suchlaufes darf keine neue Wickel-
funktion eingegeben werden, da sonst das Sy-
stem den Zielpunkt nicht mehr findet.

4.41
Signalverarbeitung

Der Suchlauf-Flip-Flop (IC 1) Uberwacht die
Funktion des Locators. Diese Stufe wird durch
das Signal S—ZLOCAT gesetzt und bleibt in die-
sem Zustand bis der Suchlauf beendet ist (ZERO—
OUT gentigend lange positiv) oder die Stopp-Lam-
pe durch ein Signal einschaltet, welches nicht in
der Locator-Schaltung erzeugt wird. Dieser Fall
tritt bei Bandriss oder anderweitigem Abbruch
des Suchlaufes auf.

Der Suchlauf-Flip-Flop gibt die Durchschaltung
der Befehlssignale frei und I6st gleichzeitig einen
Wickelbefehl aus. Das Vorzeichen der Zahlerdif-
ferenz bestimmt die Bewegungsrichtung des Ban-
des.

Die Zahlerstandsignale werden in einem Digital-
Analog-Wandler in ein Gleichspannungssignal um-
gesetzt. Nur die beiden letzten Ziffern (Einer und
Zehner der Sekunden) werden quantitativ unter-
sucht. Alle anderen Ziffern (je 2 Stellen Minuten
und Stunden) tragen die Wertigkeit ""Minuten”.
Bei Zahlerstanden von grosser als 59 Sekunden
ist der Wandler Ubersteuert.

4.4
ZERO LOCATOR 1.080.395

The purpose of the ZERO LOCATOR is to re-
turn to the counier zero position by the shori-
estroute in response to a push-button command.
The circuit obtains its information from the tape
transport control in the form of data on the value
and sign of the actual counter reading, and on
the selected and instantaneous tape speed.

N
bl
>
o}
-

bhn T_onmmon 4+are 1 290 O
\JIU\/ tllU / DD‘UIIICIIL COUNTEIS 1.££40.040 |

MO
AB0/RC, A800) and 1.22 830 (ABO/R, ABO/VU,
AB80 MCH) can be used. The jumper connector
on the counter decoder boards 1.228.811 or
1.228.821
(mathematical presentation of negative times).
These counter assemblies already contain the
button LOC needed to start the search, and al-
5o a control lamp.
The search can be interrupted at any time by
pressing the stop-button. Breakage of the tape

also terminates the search.

'

ot ha oot t naagti inAiaatinn

must de sel 10 negative inaGicauon

Warning:
A new vvmdmy mode must not be selected dur:
ing the search, otherwise the system will not find

the desired point.

441
Signal processing

Operation of the locator is monitored by the
search flipflop (IC 1). This stage is set by the
signal S—=ZLOCAT and remains in this state un-
til the search is ended (ZERO—QUT positive for
long enough), or the stop lamp is switched on by
a signal not produced in the locator circuit. This
happens if the tape breaks or the search is inter-
rupted for some other reason.

The search flipflop allows the command signals
to pass, and at the same time triggers a winding
made command. Which direction the tape moves
in depends on the sign of the counter difference.
The counter-reading signals are converted in a
digital-to-analogue converter into a DC voltage
signal. Only the last two digits (units and tens
of seconds) are examined quantitatively. All
other digits (2 each for minutes and hours) are
considered as "‘minutes’”’. The converter is over-
driven at counter readings greater than 59 se-
conds.

SECTION 4/22
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SECTION 4/23

Das analoge Zahlerstandsignal steht am positiven
Eingang 12 des Komparators IC 5 zur Verfiigung.
Gleichzeitig wird mit Hilfe des Timers IC 6 ein
der Wickelgeschwindigkeit proportionales Signal
gebildet, welches Gber ein Einstellpotentiometer
dem subtrahierenden Eingang 13 des IC 5 ange-
legt wird. Das System schaltet auf Stopp, wenn
das Zahlerstandsignal kleiner als das Geschwin-
digkeitssignal wird. Wenn das Geschwindigkeits-
signal wieder kleiner als das Differenzsignal ist,
schaltet das System wieder auf die richtige Wickel-
funktion zuriick.

Das System folgt einer linearen Einlaufkennlinie.
Die Steilheit der Ausldsekurve ist mit Hilfe des
Potentiometers R1 einstellbar. Gleichzeitig wird
durch die Geschwindigkeitswahl die Kurve stei-
ler gelegt. Die optimale Einstellung ist dann er-
reicht, wenn das System mit einer Bremsung den
Nullpunkt findet. Als Kompromiss soll jedoch
das System derart eingestellt werden, dass die
Motoren eher zu friih zum Stillstand kommen
um ein Uberfahren des Nullpunkies zu verhin-
dern.

Mit Hilfe von S1 kann das System fiir 15/30 ips-
Laufwerke angepasst werden.

The analogue counter-reading signal is available
at the positive input 12 of the comparator I1C 5.
At the same time, a signal proportional to the
winding speed is generated with the aid of timer
IC 6 and fed via an adjusting potentiometer to
the subtracting input 13 of IC 5. The system
switches to stop when the counter-reading signal
becomes smaller than the speed signal. When the
speed signal is again smaller than the difference
signal, the system switches back once more to the
correct winding mode. The system follows a
linear approach characteristic.

The slope of the release curve can be varied with
the aid of potentiometer R1. The choice of speed
also makes the curve steeper. The optimum
setting is obtained when the system arrives at a
reading of zero with the brake applied. As a
compromise, however, the system should be set
so that the motors come to a standstill a little
early, so as to avoid overshooting the zero point.
The system can be adapted to 15/30 ips decks
with the aid of S1.

4.4.2
Signallegende

Zéahlerstandsignale, P—-MOS, +12 V active high

BCD2**3
Zihlerstand, BCD codiert, Wertigkeit 2° = 8

BCD2**2
Zihlerstand, BCD codiert, Wertigkeit 22 = 4

BCD2**1
Zihlerstand, BCD codiert, Wertigkeit 2! = 2

BCD2**0
Zahlerstand, BCD codiert, Wertigkeit 2° = 1

DIG10**1
Aktivierungssignal der 10 Sekundenstelle

DIG10**0
Aktivierungssignal der 1 Sekundenstelle

ZERO-OUT
Anzeigesignal, Zahlerstand Null

Y2—SIGN
TTL, positiv bei negativem Zahlerstand

Zustandsignale des Laufwerkes, 24 V, active low
YPS—MOVE

Impulsférmiges Bandbewegungssignal, 16 bzw.
18 Impulse pro 19 cm Bandbewegung

Y—HIGH

Geschwindigkeitswah|-Signal, O V bei der hohen
Bandgeschwindigkeit

B—STOP
Signal der Stopp-Lame, active low

Steuersignale fir Laufwerk oder Locator

S—-STOP
LOW, wenn Stopp-Befeh!

S—FORW
LOW, wenn Vorspul-Befehl

S—REW
LOW, wenn Riickspul-Befehl

S—ZLOCAT
Ausldsung des Suchlaufes

D—-ZLOCAT
Signal der Suchlauf-Anzeige (LED ab 5,8 V)

B—ZLOCAT
Signal der Suchlauf-Anzeige (Glihlampe ab 24 V)

4.4.2
Key to signals

Counter-reading signals, P—-MOS, +12 V active
high

BCD2**3
Counter reading, BCD-coded, weight 2° = 8

BCD2**2
Counter reading, BCD-coded, weight 2% = 4

BCD2**1
Counter reading, BCD-coded, weight 2! = 2

BCD2**0
Counter reading, BCD-coded, weight 2° = 1

DIG10**1
Activating signal for 10-seconds digit

DIG10**0
Activating signal for unit seconds digit

ZERO-OUT
Display signal, counter reading zero

Y2-SIGN
TTL, positive with negative counter reading

Tape transport status signals, 24 V, active low
YPS—MOVE
Pulsed tape motion signal, 16 or 18 pulses per

7.5" of tape movement

Y—HIGH
Speed selector signal, 0 V at high tape speed

B—STOP
Stop lamp signal, active low

Control signals for tape transport or locator

S—STOP
LOW if command Stop

S—FORW
LOW if command Forward

S—REW
LOW if command Rewind

S—ZLOCAT
Initiates search

D-ZLOCAT
Search indicator signal (LED from 5.8 V)

B—ZLOCAT
Search indicator signal (filament lamp from 24 V)
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DESCRIPTION OF GROUP

REAR PANEL ASSEMBLY

POWER SUPPLY ASSEMBLY

EXTENSION CABLE PWR SUPPLY-MAINS SWITCH
PWR TRANSISTORS & PHASE SHIFT CAPACITORS
TAPE SPEED & POWER SWITCH ASSEMBLY
CONTROL UNIT, SPEED SELECTOR CABLE PLUG
CONTROL UNIT, SUPPLY MOTOR, CABLE PLUG
FEED TO BRAKE LIFT SOLENOID LEFT

FEED TO BRAKE LIFT SOLENOID RIGHT
CONTROL UNIT, TAKE-UP MDTOR, CABLE PLUG
FEED TO TAPE TENSION CONTROL LEFT

FEED TO TAPE TENSION CONTROL RIGHT

FEED TO OPTICAL TAPE SENSOR

FEEC TO TAPE MOVE & DIRECTION SENSOR
FEED TO PRESSURE ROLLER ASSEMBLY
CONTROL UNIT, CAPSTAN MOTOR, CABLE PLUG
FEED TO LOCAL COMMAND SWITCHES

FEED TO LOCAL TAPE TIMER

CONTROL UNIT, CUTTER CONTROL, CABLE PLUG
CONTROL UNIT, CARD CHASSIS

CAP STAN SPEED CONTROL CONNECTOR, REMOTE
MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE

TIME ELAPSE METER, CABLE PLUG

PART # OF GR
1. 080. 730. 00
1.080.320.00
1.080.288.00
1.080.415. 00
1.080.283.00
1.080.420.00
1.080.420. 00
1.080.420.00
1.080.420.00
1.080. 420. 00
1.080.420.00
1.080.420.02
1.080.420. 00
1.080.420.00
1.080.420.00
1.080. 420. 00
1.080.420.00
1.080.420.00
1.080. 420. 00
1.080.351.00
1.080.425.00
1. 080. 426. 00
1.080.351.00
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4.5

GRUPPENUBERSICHT

GRUPPE

@O PO PLWE © @ @ ® ©WOO

®® ®6

Rickwand-Einheit
Netzteil-Einheit

Verlangerungskabel vom Netzteil zum
Netzschalter

Leistungstransistoren und Phasenschieber-
Kondensatoren

Geschwindigkeits- und Netzschalter-
Einheit

Steuer-Einheit, Geschwindigkeitsschalter,
Kabelstecker

Steuer-Einheit, Wickelmotor (M1, links),
Kabelstecker

Zuflihrung zu Bremslift-Magnet, links
Zufiihrung zu Bremsliift-Magnet, rechts

Steuer-Einheit, Wickelmotor (M2, rechts),
Kabelstecker

Zufiihrung zu Bandzugwaage, links
Zufihrung zu Bandzugwaage, recnts
Zufiihrung zu optischem Bandendschalter

Zufiihrung zu Bandbewegungs- und
Richtungssensor

Zuflihrung zu Andruckrollen-Einheit
Stguer-Einheit, Tonmotor, Kabelstecker
Zuflihrung zu Drucktastensatz
Zufiihrung zu Bandzéahler

Steuer-Einheit, Schneid-Einheit, Kabel-
stecker

Steuer-Einheit, Steckkarten-Chassis

Stecker fir Tonmotor-Geschwindigkeits-
steuerung

Stecker flr Laufwerk-Fernsteuerung

Betriebsstundenzahler, Kabelstecker

4.5

SUMMARY OF EQUIPMENT MODULES

MODULE

@EPOEE® POO®O GOE © @ ® ®OO

® ®O® 6

Rear panel assembly
Power supply assembly

Extension cable from power supply to
mains switch

Power transistors and phase-shifting ca-
pacitors

Tape speed selector and power switch
assembly

Control unit, speed selector cable plug
Controi unit, spooiing motor

(M1 left-hand), cable plug

Supply for brake lifting magnet, left-hand
Supply for brake lifting magnet, right-hand

Control unit, spooling motor (M2, right-
hand)

Supply for tape tension sensor, left-hand
Suppiy for tape tension sensor, right-nand
Supply for optical tape-end sensor

Supply for tape motion and direction
sensor

Supply for pinch-roller unit

Control unit, capstan motor, cable plug
Supply for push button assembly

Supply for local tape counter

Control unit, cutting control, cable plug

Control unit, PCB card rack
Capstan motor control connector

Remote control connector for tape
transport system

Time elapse meter, cable plug
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4.6
VERDRAHTUNGS-LISTEN

Bei Gerdten mit umfangreicher Elektronik sind
Verdrahtungsschaltbilder uniibersichtlich  und
geben Anlass zu Fehiinterpretationen. Deshalb
wurde hier die zuverlassigere Methode mit Com-
puter-Verdrahtungslisten gewahlt. Diese infor-
mieren lickenlos (ber jede Verbindung inner-
haib der Laufwerk-Eiektronik.

Zur besseren Ubersicht ist die ganze Laufwerk-
Steuerung in Gruppen (GR) aufgeteilt. Die ein-
zelnen Gruppen sind wiederum in Elemente
(EL) und Punkte (PT) aufgeschlisselt.

Zudem tragen samtiiche Signale Namen, die aus
verschiedenen Abkirzungen kombiniert sind
und die jeweilige Funktion erkennen lassen.

4.6.1
Gruppen

Gruppe 20 ist in WIRE-WRAP Technik [otfrei
verdrahtet. Vom wire-wrap-Panel flihren die
Verbindungen zu den weiteren Gruppen des
Laufwerkes. Kabei- und Kabelstecker (MOLEX
oder AMP) tragen die entsprechende Gruppen-
nummer.

4.6.2
Elemente, Punkte

Gruppen, die Uber mehrere Steckkarten oder
andere Einheiten verfiigen, sind in Elemente
(EL) aufgeteilt.

Diese Elemente sind die Trager der Anschluss-
Punkte (PT). Uber die Art der Anschliisse, siehe
Abschnitt 4.8.

4.6.3
Drahtbeschriftungen

Die wichtigsten Anschlussdréhte der Verkabe-
lung sind beschriftet. Diese Drahtenden tragen
zwei Nummern, die das Element der jeweiligen
Gruppe und den entsprechenden Anschluss-
Punkt angeben.

Beispiel:

Phasenschieber-Kondensator des Tonmotors,
GR 04, EL 07 Anschlussdraht grau. Dieser
Draht tragt die Bezeichnung 7—2. Dies be-
deutet, dass der graue Draht am Element 07,
Anschluss 2 angelotet ist.

4.6
WIRING LIST

It is impractical to design wiring diagrams for
equipment containing extensive electronic cir-
cuitry. The ciuttered diagrams couid iead io
misinterpretations. We have, therefore, opted
for the more reliable computer-generated wiring
lists which give complete data on all the inter-
connections within the entire electronics.

The tape transport control system has been bro-
ken down into various assemblies or component

P PO = ) T U P Y RO of USRI A
groups (un) O 1mprove reaaability. 1ne imaivi-
dual component groups in turn are coded as ele-
ments (EL) and points (PT).

in addition, all signals carry acronyms compos
of various abbreviations so that their functions
can easily be recognized.

4.6.1
Component groups

in WIRE-WRAP technology and therefore does
not feature soldered joints. The connections lead
from the wire wrap panel to other groups of the
tape transport system. Cables and cable plugs
(MOLEX or AMP) are identified with the corres-
ponding group number.

4.6.2
Elements, points

Groups comprising multiple circuit boards or
other units are broken down into elements (EL).

These also contain the connecting points (PT).
The types of connections are indicated in chap.
4.9.

4.6.3
Wire identification

The main connections of the wiring layout are
labelled. Two numbers are affixed to the wire
ends: the element number of the associated
group and the appropriate connecting point.

Example:

Phase-shifting capacitor of the capstan motor
GR 04, EL 07, connecting wire = grey. This
wire is labelled with the number 7—2, indica-
ting that the grey wire is soldered to element
07, connecting point 2.

SECTION 4/29
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4.7
LOCATION PIN LIST

Diese Liste ist nach Gruppen geordnet. Ist die
Gruppennummer (siehe auch 4.5.1) oder die
Gruppenbezeichnung bekannt, so konnen die
weiteren Informationen aus dieser Liste bezogen
werden.

Ist der Signal-Name bekannt, so ist die SIGNAL
WIRE LIST, Abschnitt 4.7 zu benutzen.

Die Liste ist in der Reihenfolge der Gruppen-
nummern (GR) von 1 bis 23 aufgeschilsseit.

4.7
LOCATION PIN LIST

This list is sorted according to group number. |f
the group number (see 4.6.1) or the group name
is known, further information can be extracted
from this list.

if the signai name is known, the SIGNAL WiRE
LIST is to be consulted (see chap. 4.8).

The list is arranged in sequence by group num-
ber, ranging from GR 2 to GR 23.

e e e oo ok ek e oo oo e ok kot ol ol oo Sk ook ok &l ok ok Kok ke
79/08/31 % 16:05 * P AGE 4 *
T T Ty T )
79/08/30

Gruppe 6R: 04 1.080.415.00
G PWR TRANSISTORS & PHASE SHIFT CAPACITIRS
roup ottt ok ol ol ot e e et ol e ook ok o ok ok ok KoK K
Element EL: 07 CAPSTAN MITOR CAPACITOR
Element TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y
L o1 1 T-v3 1

Anschlusstyp

Type of connection

Anschlusspunkt

Connection point

Signal Name

Signal name

Farbe

Color

Beispiel:
Unter 4.5.3 ist in der LOCATION PIN LIST,
PAGE 4 zu finden (unterstrichene Zeile):

Gruppe GR 04
POWER TRANSISTORS
& PHASE SHIFT
CAPACITORS

CAPSTAN MOTOR CAPACITOR

Element: 07

Anschluss-Type: L (gelotet), siene auch 4.8
Anschluss-Punkt: 02

SIGNAL NAME: C—M3-2

Farbe: 8 (grau)

Example:
In the LOCATION PIN LIST, Page 4, item 4.6.3
(underscored position) we find:

Group GR 04
POWER TRANSISTORS
& PHASE—SHIFT
CAPACITORS

CAPSTAN MOTOR CAPACITOR

Element: 07

Type of

connection: L (soldered), also see 4.9
Connection point: 02

Signal name: C—M3-2

Color: 8 (grey)
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4.8
SIGNAL WIRE LIST

Diese Liste ist nach Signal-Namen geordnet. Ist
der Signal-Name bekannt, so kénnen die wei-
teren Informationen aus dieser Liste bezogen
werden.

Ist nur die Gruppenbezeichnung oder die Grup-
pennummer bekannt, so ist die LOCATION PIN
LIST, Abschnitt 4.6 zu benutzen.

Diese Liste ist in alphabetischer Reihenfolge der
Signal-Namen aufgeschlisselt (der alphabeti-
schen Reihenfolge vorangestellt sind die Signal-
Namen der Nullpunkte und der Speisespannun-
gen).

Der Signal-Name ist in der ersten Spalte zu
suchen. In dieser Spalte ist auch die Drahtfarbe
angegeben. In der zweiten und dritten Spalte Ist
aufgefiihrt, an welchen Anschlusspunkten der
entsprechenden Gruppen und Elemente das je-
weilige Signal erscheint.

4.8
SIGNAL WIRE LIST

This list is arranged in sequence by signal name.
Further data can be extracted from this list
when the signal name is known.

The location pin list (chap. 4.7) is to be utilized
when only the group number is known.

This list is in alphabetical signal name sequence
(the signal names are preceded by the signal na-
mes of the zero ground and the supply voltages).

The signal name is given in the first column
which also contains the color code of the wire.
The second and third columns indicate the con-
nection point of the corresponding group and
element on which the signal becomes available.

e o e ok oo ke ol ok ok ok & e ook ool ok ol ol ook ok ok ok ook kool ok ks ok ol okok

T *

79/08/31 * 16:05 * PAGE L8 *

Aok s e e e e o sk et e ok et ook et ol ok ok o ook ook e el ot e gk s ol ook ok ok ok ok ok ok K

.005.00

79/08/30

SIG.NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTIIN OF ELEMENT

Signal Name
Signal name ’

Farbe \
Color

Anschlusstyps

04 07 02
16 01 03

CAPSTAN MOTOR CAPACITOR
CAPSTAN MOTOR ASSEMBLY

WT + 20 06 15B # CAPSTAN SERVO PC CARD
| |

Type of connection

Beispiel:

Unter 4.5.3 (CAPSTAN MOTOR CAPACITOR)
und unter 4.6 (der entsprechende Signal-Name
C—M3-2) ist in der SIGNAL WIRE LIST,
PAGE 17 zu finden:

Signal-Name: C—M3-2
Die Verbindungen mit diesem Signal flhren
vom:

CAPSTAN MOTOR CAPACITOR (GR 04,
EL 07, PT 02) (Phasenschieber-Kondensator des
Tonmotors) tiber den Gruppen-Knotenpunkt (=)
auf der Steckkarte:

CAPSTAN SERVO PC CARD (GR 20, EL 06,
PT 16B) (Printplatte Tonmotor-Regelung)

zum:
CAPSTAN MOTOR ASSY (GR 16, ELOT1,
PT 03) (Tonmotor)

Damit ist die Angabe uber diese Verbindung
vollstandig.

Gruppe
Group

Example:

Continuing the example of chap. 4.6.3 (CAP-
STANMOTOR CAPACITOR) and 4.7 (corres-
ponding signal name C—M3—2) we find on page
17 of the signal wire list:

Signal name: C—M3-2
The connections for this signal lead from:

CAPSTAN MOTOR CAPACITOR (GR 04,
EL 07, PT 02) (phase-shift capacitor of the
capstan motor) via the group junction (=) on
the PCB:

CAPSTAN SERVO PC CARD (GR 20, EL 06,
PT 156B) (printed circuit board for capstan con-
trol).

to:
CAPSTAN MOTOR ASSY (GR 16, EL 01,
PT 03) (Capstan motor).

This completes the specifications for this parti-
cular connection.

Elementbezeichnung
Description of element

Anschluss-Punkt
Connection point

Elementnummer
Element number
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4.9
VERDRAHTUNGS-TYPEN (Anschluss-Typen)

In der folgenden Aufstellung ist die Bedeutung
der Abkilirzungen ersichtlich.

Type Bezeichnung Ersatzteilnummer

F MOLEX-Stecker, weiblich (female)

Steckerhiisen fir dinne Litzen  54.02.0412
Steckerhiilsen fir dicke Litzen 54.02.0413
H Lotstift (solder hook)
L Lotfahne (solder lug)
MOLEX-Stecker, mannlich (male)
Steckerstifte fir diinne Litzen 54.02.0411
Steckerstifte fir dicke Litzen 54.02.0410
P MOLEX-Printstecker,
Steckerhuisen 54.06.4512

S Schraub-Anschluss (screw terminal)

T TERMI-POINT
Steckanschluss auf wire-wrap Stifte

V' Rund-Steckhilse 54.02.0432
W WIRE WRAP-Anschluss
X AMP-Stecker 0,5 x 3,8 54.02.0325
Y AMP-Stecker 0,8 x 3,8
flr diinne Litzen 54.02.0326
flr dicke Litzen 54.02.0327

49
WIRING METHODS (Connection types)

The following list gives an explanation of the
various abbreviations used.

Type Description Part No

F MOLEX connector, female
connector socket for thin braided wire
54.02.0412
connector socket for heavy braided wire
54.02.0413
H  Solder hook
L Solder lug

M MOLEX plug (male)

connector pin for thin braided wires
54.02.0411
connector pin for heavy braided wires
54.02.0410
P MOLEX print connector
connector socket 54.06.4512
S Screw terminal
T TERMI-POINT
Terminal for wirewrap pins
V  Round plug coupling 54.02.0432
W Wire Wrap connection
X AMP plug 0.5 x 3.8 54.02.0325
Y  AMP plug 0.8 x 3.8
for thin braided wires 54.02.0326
for heavy braided wires 54.02.0327

SECTION 4/32
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PROFESSTONAL TAPE TRANSPORT DECK **% STUDER A-80/R **% 1.080.005.00 79/08/30
GR: 01 1.080.730.00 GR: 02 1.080.320.00 GR: 02 (CONTINUATION)

REAR PANEL ASSEMBLY

POWER SUPPLY ASSEMBLY

Atk RO K RO RORR SRR KRR R kR R kK
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POWER SUPPLY ASSEMBLY
LR s e st

EL: 02 GROUND POST, EXTERNAL EL: 01 POWER INPUT FEED CONNECTOR EL: 04  (CONTINJATION)
TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y TYPE PT LV SIG.NAME CILOR F X Y
L 01 1 GROUND  4/5 M 01 1 LINEL 6 L 20 1 T-20
02 1 L 21 1 T-21
EL: D4 MAIN FUSE, TAPE DECK M 03 1 F-LINE2 8 L 22 1 T1-22
04 1 L 23 1 T-23
TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y M 05 1 GROUND  4/5 L 24 1 T-24
mmmm mmm e mmmmeen e o e oo 06 1 L 25 1 T-25
L 01 2 LINE2 7 07 1 L 26 1 T-26
L 02 2 F-LINE2 8 08 1 L 27 1 T-27
L 28 1 T-28
EL: 05 MAINS FILTER EL: 02 VOLTAGE SELECTOR TERMINAL BLOCK L 29 1 T-29
L 30 1 T-30
TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y TYPE PT LV SIS.NAME COLOR F X Y L 31 1 T-31
z 01 2 FL-LINEL 6 L 0l 3% S-LINEL 2 EL: 05 2RECTIFIER & C PC TARD
z 01' 2 LINEL 6 L 02 2 T-5 e T
z 02 2 FL-LINEZ2 7 L 03 2 T-6 4 TYPE PT LV SIG.NAME X 14
z 02' 2 LINE2 7 L 04 2 T-7 6 mmee mme m e meen o eemn e
K 03 2 GROUND  4/5 L 05 2 T-2 0 L 21 1 S5-MOVD 1
L 06 2 T-3 8 L 02 13 B-STOP 0
EL: 08 POWER FEED CONNECTOR, MAINS L 07 3% T-4 3 L 03 1 B8-MOND 3
L 08 2% S-LINEZ 9 L 04 1@ <-PRESS 0
TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y L 05 1 Y-REC 5
—mmm e - - _—- - EL: 03 SCREEN CHASSIS CONNECTION L 06 13 +24.0 2
F 01 1 LINEL 6 L 07 1@ S-HIGH 4
02 1 TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y L 08 13 S-LOW 5
F 03 1 F-LINE2 8 e e L 09 1 F-M2 9
04 1 LS 0l 1 SCREEN 0 L 10 1 F-¥1 4
F 05 1 GROUND  4/5 L 111 T-M 1
06 1 EL: 04 POWER TRANSFORMER L 12 12 + 0.0 0
07 1 L 13 13 + 0.0 0
08 1 TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y L 14 13 + 0.0 0
e L 15 1 F-M3 5
EL: 09 POWER INPUT CONNECTOR L 01 1 S-LINEL 2 L 15 1 T-u2 6
L 02 1 T-2 0 L 17 12 +31.0 9
TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y L 03 1 T-3 8 L 18 1 -10.0 6
mmme mmm e mmmmeen cmee o e oo L 04 1 T-4 (5) L 19 1 +10.0 8
L 01 2 FL-LINEl 6 L 05 1 T-5 1 L 20 13 + 5.8 5
L 02 2 FL-LINE2 7 L 06 1 T-6 4 L 21 12 T-M3 7 (1)
L 03 2 GND MAIN 4/5 L 07 1 T-7 6 Y 31 2% S-MONJ-I 1
L 08 1 S-LINE2 9 Y 32 2% S-HI 4
L 09 1 SCREEN 0 Y 33 2% K-STOP 0O
L 10 1 T-10 0 Y 34 2% S-10 3
L 11 1 T-11 0 Y 35 2« B-MONO-I 8
L 12 1 T-12 2 Y 36 2% Y-PRESS 0
L 13 1 T-13 2 Y 37 2% Y-RECJRD 9
L 14 1 T-14 6 Y 38 1 0-ACL 5
L 15 1 T-15 6 Y 39 1 0-AC2 7
L 16 1 T-16 4 Y 40 1 ACl 6
L 17 1 T-17 4 Y 41 1 AC2 7
L 18 1 T-18 5 Y 42 1 0-AC3 6
L 19 1 T-19 5 Y 43 1 0-AT4 7

/e
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* STUDER * L 0O A T T 0N PIN L ros T * 79/08/31 % 16:05 * 2 AGE 3 *
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PROFESSIONAL TAPE TRANSPORT DECK #%% STUDER A-80/R #*% 1.080.005.00 79/08/30
GR: D2  (CONTINUATION) GR: 02  (CONTINUATION) GR: 02  (CONTINJATION)
POWER SUPPLY ASSEMBLY POWER SUPPLY ASSEMBLY POWER SUPPLY ASSEMBLY
ok k * koK *k kK kkkk ok ook ok ok ok Ekkkkokkkkkkkkkk Fkkkkkkkkk ok kR kR ko kR ko kk kR Rk k k&
EL: 05  (CONTINUATION) EL: 08 PIWER SWITCH FEED, RECEPTACLE EL: 16 CHARGE CAPACITOR, +24.) v (1)
TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y TYPE PT LV SIG.NAME FooX Y SIG.VAME CILIX F X 14
Y 44 1 AC3 6 F 01 1 LINEL L 01 3% +31.0(0) 9
Y 45 AC4 7 F 02 1 F-LINE2 L 02 3% +0.0(2) 0
L s1 1 T-24 0 03 1
L 52 1 T-25 0 F 04 1 S-LINE2 9 EL: 17 CHARGE CAPAZITOR, #24.0 V  (2)
L 53 1 T-26 1 F 05 1 S-LINE1l 2 - --
L 54 1 T-27 1 TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y
L 55 1 T1-28 2 EL: 10 FUSE, SUPPLY MOTOR
L 56 1 T-29 2 —--- L 51 1 +31.0(0) 9
L 57 1 T-30 9 TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y L 02 1 + 0.0(2) 0
L 58 1 T-31 I e
Y 59 1 +24.0(1) 2 L 01 1 F-ML(O) 4 EL: 13 CHARGE CAPACITIR, + 5.8
Y 60 1 + 0.0(1) 0 L 02 1 T-16 4
L 61 1 F-ML(O) 4 TYPE T LV SIG.NAME COLOR F X Y
L 62 1 T-17 4 EL: 11 FUSE, TAKE-UP MOTOR B e - -
L 63 1 T-18 5 L 01 2% +10.0(0) 8
L 641 T-20 8 TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y L 02 2% + 0.0(4) 0
L 65 1 T-21 L e e
L 66 1 F-M2(0) 5 L 01 1 F-M2(0) 5 EL: 19 CHARGE CAPACITOR, - 5.8 v
L 67 1 T-23 8 L 02 1 T-19 5
L 88 1 F-43{0) 8
Y 69 1IN M5-1 9 EL: 12 FUSE, CAPSTAN
Y 70 1IN M5-2 9 L 01 2% + 0.0(3) 0
Y 71 1 +31.000) 9 TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y L 22 2% -10.0(0) 6
Y 721 #31.000) 9 mmem mme me e el -
Y 73 1 + 0.0(2) 0 L 0l 1 F-M3(0) 8 EL: 20 CHANNEL FEED CONNZCTOR
Y 74 1+ 0.002) 0 L 02 1 T-22 8
L 75 1 FU+24.0) 9 c
L 76 1 T-11 0 EL: 13 FUSEy - 5.8 V -
Y 77 1 T-17/18 1 L 01 1 S-MONJ-T 1
L 78 1 T-17/18 1 LV SIG.NAME COLOR F L 02 1 K-STOP O
Y 79 1 T1-20/21 6 - - - L 03 1 S-L0 3
L 80 1 T-20/21 & 1 F(-5.8) 6 L 04 1 S-HI 4
Y 81 1 + 0.0(3) 0 1 T-14 6 L 05 1 +26.0(1) 2
Y 82 1 + 0.0(3) 0 L 06 1 0-AC1 6
Y 83 1 -10.0(0) 6 14 FUSE, + 5.8 V L 07 1 0-AC2 7
Y 84 1 =10.000) 6 e L 08 1 B-MOND-I 8
L 85 1 Fl(- 5.8) 6 TYPE PT LV STG.NAME COLOR F X Y L 09 1 Y-PRESS 0
L 86 1 T-15 I e L 10 1
Y 91 1 +10.0(0) 8 L 01 1 F(+ 5.8) 2 L 11 1 Y-RECORD 9
Y 92 1 +10.0(0) 8 L 02 1 T-12 2 L 12 1
Y 93 1 + 0.0(4) 0 L 13 1 ACl 6
Y 94 1 + 0.0(4) 0 EL: 15 FUSE, +24.0 V L 14 1 AC2 7
L 95 1 F(+ 5.8) 2 e e
L 96 1 T-13 2 TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X 14 EL: 21 FEED COVNECTIR, SYNCHRONIZ. 3°T.
EL: 06 GROUND CHASSIS CONNECTION L 01 1 F(+24.0) 9 TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X 14
L 02 1 T-10 0 mmme mme oo e el o e oo
TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y L 91 1 S$-MONO-I 1
mmmm mmm o mmmmee memem & dmmee e L 62 1 K-STOP ©
LS 0l 1 GROUND  4/5 L 03 1 S-L0 3
L 94 1 S-HI 4

o/
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PROFESSIONAL TAPE TRANSPORT DECK *%% STUDER A-B0/R ¥k 1.080.005 .00 79/08/30
GR: 02  (CONTINUATION) GR: 03  1.080.288.00 SR: 04  1.080.415.00
POWER SUPPLY ASSEMBLY EXTENSION CABLE,PWR SUPPLY-MAINS SWITCH PWR TIANSISTIRS & PHASE SHIFT CAPAZITIRS
et okokok K ok ok ok kokok dokoR Ok ok kR ok kR okokok kR kR ok Rk ok ok ok k¥ Ak kR kR Rk kR kR Rk ko kk kR kkkok Rk kK k k& fedodkokokok Rk k ok e koK ok
EL: 21 (CONTINUATION) EL: 01 EXTENSION CABLE, SUPPLY SIDE EL: Ol TAKE-UP MOTOR CAPACITOR, ADD.
TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y TYPE PT LV SIG.NAME ZOLOR F X Y TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X 4
L 05 1 M 01 1 LINEL 6 L o1 2 M2-2 7
L 06 1 0-AC3 6 M 02 1 F-LINE2 8 L 02 2 Cc-M2-2 3
L 07 1 0-AC4 7 03 1
L 08 1 B-YOND-1 8 M 04 1 S-LINE2 9 EL: 03 DC CHASSIS CINVECTION
L 09 1 Y-PRESS 0 M 05 1 S-LINEL 2
L 10 1 TYPE T LV SIG.N X ¥
L 11 1 Y-RECORD 9 EL: 02 EXTENSION CABLE, SWITCH SIDE e e S
L 12 1 -- SL 01 13 + 0.0 0
L 13 1 AC3 6 TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X v
L 14 1 AC4 7 mmmm e e mmmmmmem e o e - EL: 04 +24.0 V STABILIZEX TRANSISTOR
F 01 1 LINEL 6
F 02 1 F-LINE2 8 TYPE T LV SIG.NAME COLOR F X 13
03 1 e e e e e - e e
F 04 1 S-LINE2 9 Bl 1 1 +24.0 2
F 05 1 S-LINEL 2 H 02 1 QPWRT-2 1

L 01 2 QPWR2-1 1
L 02 2 QPWR2-2 4
L 23 2 QPWR2-3 9

EL: 06 SUPPLY MOTOR CAPACITOR, ADJ.

L 01 2 M1-2 4
L )2 2 C-M1-2 5

EL: 07 CAPSTAN MJITOR CAPACITOR

TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y

L 01 1 T1-43 1
L 22 1 C-M3-2 8

EL: 08 420.0 Vv STABILIZER TRANSISTIR

TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y
H J1 1 +20.0 3
H 02 1 QPWR6-2 5
L 03 13 +24.0 2
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# STUDER * L 0 C AT N I N L1 s T * 79/08/31 * 16105 « PAGE 5 *
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PROFESS IONAL TAPE TRANSPORT DECK %% STUDER A-B0/R *#x 1. 080.005. 00 79/03/3)
GR: 04 (CONTINUATION) GR: 05  1.080.283.00 GR: 06  1.080.420.00
PWR TRANSISTORS & PHASE SHIFT CAPACITORS TAPE SPEED & POWER SWITCH ASSEMBLY CONTROL UNIT, SPEED SELECTOR CABLZ °LJ3
e e e Aok ok fok Aok eodokoofek * ek ok ok Ak koK KKk et o ok ok ok ok ool ol ool ok ook kol ok ook e ofok ok
EL: 09 + 5.8 V STABILIZER TRANSISTOR EL: Ol POWER SWITCH FEED, JACK EL: 01 SPEED SELECTIR, CABLE PLUS
TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y TYPE PT LV SIG.NAME COLIR F X Y TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X 13
H 01 1 QPWRS-1 5 M 01 1 LINEL 6 M 31 13 + 0.0 0
H 02 1 QPWR5-2 7 M 02 1 F-LINE2 8 M 02 1 S-LOW 5
L 03 1 QPWR5-3 9 03 1 M 03 1 S-HIGH 4
M 04 1 S-LINE2 9
EL: 10 =~ 5.8 V STABILIZER TRANSISTOR M 05 1 S-LINEL 2
TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y EL: 02 POWER SWITCH, REAR
H 01 1 QPWR4=1 1 TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X 14
H 02 1 QPWR&=2 B8  mmme e e e o e e e
L 03 1 QPWR4-3 6 L 01 1 LINEL 6
02 1
EL: 11 CAPSTAN MOTOR CONTROL TRANSISTOR L 03 1 S-LINEl 2
TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y EL: 03 POWER SWITCH, FRONT
01 1 QPWR3-1 4 TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y
H 02 1 QPWR3=2 9 e e e e e e
L 03 1 QPWR3-3 7 L 01 1 F-LINE2 8
02
EL: 12 SUPPLY MOTOR TRANSISTOR PAIR L 03 1 S-LINE2Z 3
TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y EL: 04 TAPE SPEED SELECTOR SWITCA
L 01 2 QPWRL-1 2 TYPE PT LV SI3.NAME COLOR F X Y
L 02 2 QPWRL-2 5 m——— e em e
L 03 2 QPWRL-3 8 L 0L 1 +0.0 0
L 02 1 S-LOW 5
EL: 13 TAKE-UP MOTOR CAPACITOR, MAIN L 03 1 S-HIGH 4
TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y EL: 05 SPEED SELECTOR FEED, JACK
L 01 1 M2-2 7 TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y
L 02 1 C=M2-2 8 e e e e e e o
F 01 1 + 0.0 0
EL: 14 SUPPLY MOTOR CAPACITOR, MAIN F 02 1 S-LOW 5
F 03 1 S-HIGH &
TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y
L 01 1 M1-2 4
L 02 1 C-Ml1-2 S
deokedok At e ook o ook ok Rk ok ok ok ko Aot o e o e g e e e g o o o o e o o ook o ol o o o e e
* STUDER * L 0 ¢ AT o N PTON L1 s T * 79/08/31 % 16:05 * 3 AGE 6 *
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PROFESSIONAL TAPE TRANSPORT DECK #%x STUDER A-80/R *#% 1.080.005.00 79708730
GR: 07  1.080.420.00 GR: 08  1.080.420.00 GR: 09  1.080.420.00
CONTROL UNIT, SUPPLY MOTOR, CABLE PLUG FEED TO BRAKE LIFT SOLENOID LEFT FEED TO BRAKE LIFT SOLENOID RIGHT
ok ko ook ko ok e de ok e e ok o e ool ool o o ook ok o ok dololok fololok ok ok e e e et ook e okt ol ok el kool R ek R ik okl ko ik ok
EL: 01 SUPPLY MOTOR (M1) EL: 01 BRAKE LIFT SOLENOID, LEFT EL: O1 BRAKE LIFT SOLENOID, RIGHT
TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y TYPE PT LV SIG.NAME ZOLOR F X Y TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X 14
F 01 1 M1-1 1 F 01 13 +24.0 2 F 01 1@ +24.0 2
02 1 F 02 1 K-LIFT 3 F 92 1 K-LIFT 3
F 03 1 M-2 4 03 1 03 1
04 1
F 05 1 C-Ml-2 5
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*# STUDER % L 0D C A T I ON P 1IN rros T * 79/03/31 % 16:05 * P AGE 7 *
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PROFESSIONAL TAPE TRANSPORT DECK %% STUDER A-80/R #¥% 1.080.005.00 79/08/30
GR: 10  1.080.420.00 GR: 11  1.080.420.00 GR: 12 1.080.420.00
CONTROL UNIT, TAKE-UP MOTOR, CABLE PLUG FEEC TO TAPE TENSION CONTROL LEFT FEED TO TAPE TENSION CONTROL RIGHT
oo e e o e g ok ool ok ok ol ok oookofofofok e e ok ot ofok ok Aotk o dedok koo ok k kR ok Rk k kX Aok ok etk ek ok Aok ok ok
EL: 01 TAKE-UP MOTOR (M2) EL: 01 TAPE TENSION CONTROL ASSY, LEFT EL: 01 TAPE TENSION CONTROL ASSY, RIGHT
TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X 14
M2-1 6 M 0l 12 +20.0 3 M 01 1@ +20.0 3

1 M 02 1 2-TT1 1 M 22 1 R-TT2 2

1 c-M2-2 8 M 03 12 + 0.0 0 M 03 13 + 0.0 0

1 M 04 1 K-TTL/2 7 M 04 1 =TT 9

1 M2-2 7 M 05 1 S-TT “ M 95 1 K-TT1/2 7

AR Rk R oo ok ol ot ook ok RO KoK R RROR AR R CHOROR R R R K o OROR K O ot e o ot e e ot e e o ok oo o et R oot sl ok s ot s ot ool o o ool R ok oo o ook

* STUDER * L 0O C A T I CN P I N L I s 7 * 79/08/31 & 16:05 * PAGE 3 *
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PROFESSIONAL TAPE TRANSPORT DECK #*%% STUDER A-80/R %% 1.080.005.00 79708730

GR: 13 1.080.420.00 GR: 14 1.080.420.00 GR: 15 1.080. 420. 00

FEED TO OPTICAL TAPE SENSOR FEED TO TAPE MOVE & DIRECTION SENSOR FEED TJ PRESSURE ILLER ASSEMBLY

ot e ot ook AR OR R R SOl OB RO ook Okt ok oK ol AR HOR AR OROR O RROR K R K ORSRfoR RoRR k Ftok koK Hok ke oo ok O ook

EL: 01 OPTICAL TAPE END SENSOR EL: 0L TAPE MOVE SENSOR EL: 01 2RESSURE 20LLER ASSEMBLY

TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X

M 01 1 +16.0 3 P 0l 132 +24.0 2 J1 1@ +24.0 2

M 02 1 +0-END 0 P 02 12 + 5.8 5 M 02 1 K-PRESS 38

M 03 1 RP-END 8 P 03 1 QP-MOVE & v 03 1 Y-ACIZEL 6

04 1 P 04 1 +0-MOVE O M 24 1 K-CJT 5

F 05 1 B-END 7 P 05 1 M 05 1 S-TT 4
P 06 1 B-MOVE 6

EL: 02 TAPE DIRECTION SENSOR

TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y
01 13 +24.0 2
02 12 + 5.8 5
03 1 QpP-DIR2 7
0
8
9

04 1 +0-DIRL
05 1 QP-DIR1
06 1 B-DIR
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PROFESSIONAL TAPE TRANSPORT DECK #*%% STUDER A-BO/R #x% 1.080.005.00 79708730

GR: 16 1.080.420.00 GR: 17 1.080.420.00 GR: 18 1.080.420.00

CONTROL UNIT, CAPSTAN MOTOR, CABLE PLUG
e AR R KK HOR Ko ok R K oK R R KRR Ok R KoKk Kok

FEED TO LOCAL COMMAND SWITCHES
Sk koo SRR IO RORoR ROk R K OR K KR R ROk ROk

FEED TJ LOCAL TAPE TIMER
ook R HORFOROR OROR R ROR KRR K KKK KKK K KKK KRR K

EL: 01 CAPSTAN MOTOR ASSEMBLY EL: 01 COMMAND SWITCHES, LOCAL EL: 01
TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y SIG.NAME COLOR F
M 0l 1 M3-1 6 P 01 1 B-INDIC 9
M 02 1 T-M3 1 P 02 1 B-CUuT 6
M 03 1 (-M3-2 8 P 03 1 B-REC 5
M 04 1 0-YAC1 0 P 04 12 B-STOP 1
M 05 1 YAC1l-M3 4 P 05 1 B-REPR 4
06 1 P 06 1 B-FORW 3
M 07 1 0-YAC2 0 P 07 1 B-REW 2
08 1 YAC2-M3 5 P 08 1 S-STOP 1
P 09 1 S-REW 2
P 10 1 S-FORW 3
P 11 1 S-REPR 4
P 12 1 S-REC B3
P 13 1 S-CcuT 6
P 14 1 REM-IN 7
P 15 1 K-FAD-1 8 1 9
1 0
1 BCD2*%1 1
1 BCD2%¥2 2
1 BCD2**3 3
1 ZERO-DUT 8
1
1
1 DIGLO**1 5
1 DIGLO*%0 5
1 KEY
M 01 1 D-ZLOCAT &
“ 02 1 S-ILOZAT 7
F )3 12 + 5.8 5
T * ook KRR ROk K FodoR AR AOR AR KKK KK otk * Stk ookRoR Rk R K R R ooR Rk K R Rk R ok kol ok
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PROFESSIONAL TAPE TRANSPORT DECK #%% STUDER A-80/R #%% 1.080.005.00 79/08/30

(CONT INJATION)
CARD CHASSIS

GR: 20 1.080.351. 00
CONTROL UNIT, CARD CHASSIS

GR: 2)
CONTROL UNIT,

GR: 19 1.080.420.00
CONTROL UNIT, CUTTER CONTROL, CABLE PLUG

sotokook o oK ok ook ok Sk ook Kk kR R R K KKKk A

AR 3RO ROK ROR R OK KK R KK K KKK KK R K R ok ok o

ook Rk ROk KR K KoK Aok SO KK R KR KKK R R KK

EL: 0L CUTTER CONTROL ASSEMBLY EL: 01 PIWER CONNECTOR PC CARD EL: 02 (CONTINUATION)
TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y TYPE PT LV SI3.NAME COLOR F X Y TYPE PT LV SIG.NAME COLDR F X 14
M 01 1 R-CUT-1 5 WTL 0l 3D + 0.0 0 WT 22 3 QPWRS5-3 9
M 02 1@ +20.0 3 WTL 02 3D + 0.0 0 22 0 CEY
F 03 1 R-CUT-3 7 WIL 03 3 S-HIGH 4 WT 23 3 QPWRS-2 7
M 04 1 S-CUTAUT 1 WTL 04 3 S-LOW 5 WT 24 3 QPWRS-1 5
M 05 1 +0-CUTAU 0 WTL 05 3 Y-REC (5) WT 25 3+ 5.8
WTL 06 3 K-23ESS 0
WTL 07 3 B-MONO 3
WTL 08 3 B-STOP 0
WTL 09 3 S-MONO 1
WTL 10 3
WTL 11 3 T-M3 (7 AT 01 3+ 0.0
WTL 12 3 F-u3 (5) WT 02 3 + 0.0
WL 13 3 WT 03 3 +24.0 2
WTL 14 3 T-M2 6) WT 06 3 +264.0 2
WIL 15 3 F-M2 (9) WT 05 3 YAN-M2
WL 16 3 T-ML (1) WT 06 34 M2-2 7
WIL 17 3 F-Ml (4) 26K 0 <EY
WIL 18 3 WT 07 3 F-M2
WTL 19 3# +31.0 9 WT 08 3 M2-1 6
WTL 20 3 +31.0 9 WT + 09 34 C-M2-2 8
WTL 21 3 -10.0 (6 WT 10 34 ML-2 4
WIL 22 3 +10.0 (8) WT 11 3 YAN-ML
WIL 23 3 +24.0 (2) WT 12 3 MI-1 1
WIL 24 3+ 0.0 (0) WT 13 3 F-ML
WIL 25 3+ 5.8 (5) WT + 14 34 C-M1-2 5
AT 15 3 (-BRACE
EL: 02 +24/+20/+6/-6V STABIL. PC CARD WT 16 3 K-DIR
WT 17 3 +20.0 3
TYPE PT LV SIS.NAME COLOR F X Y WT 18 3 R-TT2 2
————————————————————————————————— WT 19 3 YBI-END
WT 01 3 +0.0 WT 20 3 TEST-3
WT 02 3 + 0.0 WT 21 3 B-INDIC 9
WT 03 3 QPWR6-2 6 WToo22 3
WT 04 3 WT 23 3 424.0
WT 05 3N +31.0(N) WT 24 3 - 5.8
WT 06 3 +31.0 WT 25 3 + 5.8
WI 07 3 QPWRT-2 1
WT 08 3 QPWR7-2 EL: 05 SPOOLING 4TI CONTROL
WT 09 3 +20.0 3
WI 10 3 +20.0 TYPE >T LV SIG.NAME
WT 11 3 +24.0 mmmm mem o e
WT 12 3 +24.0 2 WT 01 3 + 0.0 0
WT 13 3 S-HIGH & WT 02 3 + 0.0 0
WT 14 3 - 5.8 (6) WT 93 3 QPWR2-1 1
WT 15 3 QPWR4-3 6 WT 04 3 QPWR2-2 4
WI 16 3 QPWR4-2 8 WT 05 3 B-FOW
WT 17 3 QPWR4-1 1 WT 06 3 T-M2
WI 18 3 -10.0 WT 07 3 YAN-M2
WT 19 3 + 0.0 WT 08 3 QPWR2-3 9
WT 20 3 + 0.0 WT 09 3 R-TT2
WT 21 3 +10.0 WT 10 3 Y-ACCEL 5

o/
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PROFESS ICNAL TAPE TRANSPORT DECK %% STUDER A-B80/R *%* 1.080.005.00 79/08/3)
GR: 20  (CONTINUATION) GR: 20  (CONTINUATION) GR: 20  (CONTINUATION)
CONTROL UNTT, CARD CHASSIS CONTROL UNIT, CARD CHASSIS CONTROL JNIT, CARD CHASSIS
e e e o e kol o ko g o ko ok ok ook Kok R Rokk * Aok ok okok =k Rk kK e e ko ook SOk kR ok ol e oo o ol SO ok ok K Ok SOR
EL: 05  (CONTINUATION) EL: 06  (CONTINUATION) EL: 08  (CONTINUATIIN)
TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X ¥ TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y
WT 11 3 YBI-MOVE WT + 15B 3# C-M3-2 8 WT o 13A 3
WT 12 3 Y-CUTAUT WT 164 WT 138 3# B-FORW 3
12K 0 KEY WT + 16B 3# T-M3 1 WT 14A 3
WT 13 3 R-CUT-3 7 WI 174 3 WT 148 3 Y-CJTAUT
WT 14 3 K-LIFT WT 17B 3 F-M3 WT 158 3# K-PRESS 8
WT 15 3 R-CUT-1 5 WT 184 3 WT 158 3 TEST-B
WI 16 3 R-TTL 1 WT 188 3 M3-1 6 WT + 16A 34 S-TT 4
WT 17 3 B-REW WT 194 3 WT 163 3+ 0.0
WT 18 3 T-M1 WT 198 3 WT + 17A 3% <-=TT1/2 7
WT 19 3 YAN-ML Wl 204 3 WT 178 3N YBI-'L*
WT 20 3 QPWR1-3 8 W 20B 3 QPWR3-3 7 WT  18A 3% B-CUT 6
Sr AL % anint 4= le aia 'r e 3 4-BRAsE
WT 213 GnWRL 25 wTooo2ia 2 AT 182 2 4 BRALC
WT 22 3 QPWRL-1 2 WI 218 3 QPWR3-2 9 WT o 19A 3
WT 23 3 +20.0 3 WI 22A 3 WT 198 3 YBI-DIR
WT 24 3 - 5.8 WT 228 3 QPWR3-1 & WT  20A 3 <-DIR
Wt 25 3 WT 23a 3 WT 208 3# K-LIFT 3
WT  23B 3 424.0 2 WT  21A 3 +0-CUTAU 0
EL: 06 CAPSTAN SERVD) PC CARD WT  24A 3 WT 218 3 S-CUTAUT 1
————————————— WT 24B 3 - 5.8 6 WT 22A 3 K-TT 9
TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y WT 254 3 WT 223 3 YBI-REC
————————————————————————————————— WT 258 3 + 5.8 s WT 23A 3 +24.0
WT  OLA 3 WT 238 3 +24.0 2
WI 018 3 + 0.0 o EL: 08 IC DECODER PC CARD WT 2640 3 - 5.8 6
WY 02A 3 AT 24B 3 - 5.8
WT 0283 + 0.0 0 TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y WT 25A 3 + 5.8 5
02K 0 KEY  mmem e e e e o e e WT 253 3 + 5.8
WT 03A 3 WI 01A 3+ 0.0
WT 03B 3 YAC2-M3 5 WT 018 3 + 0.0 EL: 09 IC MEMORY & COJNTER PC CARD
WT 04A 3 WT 0243 + 0.0 =m—=—= ———=
WT 048 3 YACI-M3 4 WT 028 3 + 0.0 TYPE PT LV SIG.VAME CILOR F X Y
WT 05A 3 Wl 03A 3 mmmm mmm mm e e e e
WT 058 3 0-YAC2 0 WT 03B 3 YBI-MOVE WT 01a 3 + 0.0 0
WT  06A 3 W 04A 3 WT  01B 3+ 0.0
Wi 068 3 0-YACL O W 048 3 Q2-MOVE WI 3243+ 0.0
WT  07A 3 WD 0S5A 3 WT 023 3 + 0.0
WT  07B 3 0-YAC3 0 W 058 3 YBI-CUT WT  D3A 3 YBI-END
W 08A 3 WT 06A 3 9 WI )38 3
WT 08B 3 YAC3-2 1 Wl 068 3 WT  04A 3  YPS-REC
WT  09A 3 WT 07A 3 5 WT 048 3 YBI-CUT
WT 098 3  YAC3-1 4 WT o7e 3 WT J5A 3 YBI-FF1
WT 104 3 T 2 4 WT 053 3 YBI-MOVE
WT 108 3 WT 3 5 AT D6A 3 YPS-STDP
WT o 11A 3 WT 3 WT D68 3N YBI-MOV2
WT 118 3 S-LOW WI 098 3 YBI-FF3 WT 076 3 YPS-REPR
WT o 12A 3 WT 104 3 WT 078 3 YBI-FFO
WT 128 3 YAN-M3-2 9 WT 108 3 YBI-FF1 WT J8A 3 YPS—FORM
Wi 13A 3 10K 0 KEY WT 088 3 YBI-FF2
WT 138 3 YAN-M3-1 7 W 11A 3 WT  09A 3 YPS-REW
Wl 164 3 WT 118 3 YBI-FF4 WT 298 3 YBI-FF3
WI 148 3 420.0 3 W 12A 3# B-REW 2 WT 108 3 YPS-CUT
WT o 15A Wi 128 3 B-STOP 1 WT 108 3 YBI-FF4
o .. o
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PRIFESSIONAL TAPE TRANSPORT DECK ##¥% STUDER A-80/R *%* 1.080.005.00 79/08/30

GR: 20 (CONT INUAT ION) GR: 20 (CONTINUATION} GR: 20 (CONT INJATION)

CONTROL UNIT, CARD CHASSTS CONTROL UNIT, CARD CHASSIS CONTROL UNIT, CARD CHASSIS
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EL: 09 (CONTINUATION) EL: 10 (CONTINUATTON) EL: 11 (CONTINUATION)

TYPE PT LV STG.NAME COLOR F X Y TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y

Wwr 11A 3 WT 088 3  YPS-REC WT 11 3 S-HIGH 4
WT 118 3 YBI-FAD WT + 09A 3 REM-IN 7 WT 12 3 YPS—-MOVE 7
WT 12A 3 +0-DIR1 0O WT 098 3 B-CUT WT 13 3
WT 128 3 QP-DIPLl 8 WT 10A 3 WT 14 3 S-FORdA 3
WT 13A 3N +0-DIR2 WT 10B 3 S-CUT & WT 15 3 Y2-SIGN 9
WT 138 3 QP-DIR2 7 WY 11A 3 WY 16 3 S-REW 2
WT 14A 3 WT 118 3  S-REC 5 WT 17 3 S-ILOZAT 7
WT 148 3 WT 12A 3 WT 13 3 B-STOP 1
WT 15A 3 WT 128 3 YPS-REPR WT 19 3 ZERO-0OUT 38
WT 158 3 M4-3 5 WT 13A 3 FAD-2 9 19 0 KEY
WT 16A 3 M&-4 6 WT 138 3 S-REPR 4 WT 22 3 S-STOP 1
WT 168 3 WY 14A 3 WT 21 3 D-ZLOCAT &
WT 17A 3N +0-CLK WT 148 3 YPS—-FORW WT 22 3
WT 178 3N YBI-CLK WT 15A 3 FAD-1 8 WT 23 3 +24.0
WT 18A 3 WT 158 3% S-FOW 3 WT 24 3 - 5.8
WT 18R 3 YBI-DIR Wt 16A 3% YPS—-MOVE 7 WT 25 3 + 5.8 5
WT 19A 3 WT 168 3 YPS-REW
WT 198 3 16K 0 KEY EL: 13 BUSS BARS, UPPER
WT + 2GA 3 K-RESET 1 WT 17A 3 YPS-STOP Dttt b
WT 208 3 WT 178 3% S-REW 2 TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y
20K 0 KEY WY 18A° 3 S-LOW  mmss sos s memsemee smmms o moes —ooee
WT Z1A 3 B-REC 5 WT 188 3% S-STOP 1 s 01 9# +24.0 2
WT 21B 3 YBI-LOW WT 19A 3 W 22 9# + 5.8
WT 22A 3 M4-1 3 WT 198 3  YPS-CUT
WT 228 3 M4-2 4 WT 20A 3 EL: 14 BUSS BARS, LIW:ER
WT 23A 3 +24.0 2 WY 208 3 YBI-FAD e e o
WT 238 3 +24.0 2 WT 21A 3 YBI-LOW TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y
WT 24A 3 WT 218 3 K-FAD-1 8 === - = memmsmsss o - mmmmm mmeee
WT 248 3 WT 22 3 W J1 3# + 0.0
WT 25A 3 + 5.8 WT 22B 3 B-END 7 W 02 9# - 5.8
WT 258 3 + 5.8 5 WT 23A 3 +24.0 2
WT 238 3 +24.0 2
EL: 10 ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD WT 24A 3 - 5.8
- WT 248 3 - 5.8
TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y WT 25A 3 + 5.8
mmeme mmm mo mmemmmmm s e e WT 25B 3 + 5.8 5
WT Q1A 3+ 0.0 0
WT 018 3 + 0.0 0 EL: 11 ZERO LOCATOR PZ CARD
WT 02A 3 + 0.0 ==
WT 028 3 + 0.0 TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y
WT 03A 3 +0-MOVE O memss mmo oo mesemes mmmme o e mme— e
WwT 03B 3 QP-MOVE 4 WY 01 3 + 0.0
WT 04A 3  +0-END 4] WT 02 3 + 0.0
WT 04B 3 RP-END 8 WT 03 3 BCD2%%0 O
W1 05A 3 Y-REC WT 04 3 BCD2%*1 1
WT 058 3 Q-MOVE WT 05 3 BCD2¥%*2 2
WT 06A 3  YBI-REC WT 06 3 BCD2%%x3 3
WT 068 3 YBI-END WT 07 3
WT O7A 3 K-PRESS WT 08 3
WT 078 3  +16.0 3 WT 09 3 DIG10%*0 6
WT 08A 3  B-FAD 1 WT 10 3 DIGLO**1 5
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PROFESSTONAL TAPE TRANSPORT DECK %% STUDER A-80/R #* 1. 080.005.00 79/08/32
GR: 21  1.080.426.00 GR: 22 1.080.426.00 GR: 23  1.080.351.00
CAPSTAN SPEED CONTROL CONNECTOR, REMOTE MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE TIME ELAPSE METER, CABLE PLUG
e e ol e etk ok e ok Aok ek ek * e o e o e e e o e * * Aok K ek e e ot ok f ol f R & B Rk ol ook gk R dolok koo kool
EL: 21 CAPSTAN SPEED CONTROL CONMECTOR EL: 22 MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE 23 FEED TO TIME ELAPSE METER
TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y TYPE T LV SIG.NAME X v
L 0l 1@ + 0.0 0 L 01 1 B-INDIC 9 3 01 1@ +#24.0 2
L 02 13 +24.0 2 L 02 1 B-REW 2 G 03 1@ K-LIFT 3
L 03 1a + 5.8 5 L 03 1 B-FORW 3
L 04 1 L 04 1 B-EPR 4
L 05 1 YAN-M3-1 7 L 05 1 B-STOP 1
L 06 1 L 06 1 B-REC 5
L 07 1 YAC3-1 4 L 07 1 B-CUT 6
L 08 1a + 0.0 0 L 08 1 B-MONO 3
L 09 1 L 09 1 YPS-MOVE 7
L 10 12 - 5.8 6 L 10 1 B-FAD 1
L 11 L 11 1 FAD-1 8
L 121 L 1213 +24.0 2
L 13 1 L 13 1
L 14 1 L 14 1
L 15 13 - 5.8 6
L 16 1 M4-2 4
L 17 1 M4-4 6
L 18 13 +24.0 2
L 19 1 REM-IN 7
L 20 1 S-REW 2
L 21 1 S-FORW 3
L 22 1 S-REPR 4
L 23 1 S-STOP 1
L 24 1 S-REC 5
L 25 1 s-CUT 6
L 26 1 S-MOND 1
L 27 1@ S-HIGH &
L 28 1 S-ZLOCAT 7
L 29 1 FAD-2 9
L 30 1@ + 0.0 0
L 31 1R +0-TYPE
L 32 13 ¢ 5.8 5
L 33 1 K-RESET 1
L 36 1 Me-1 3
L 35 1 M4-3 5
L 36 13 + 0.0 0
#* * et e e e oo deofodol ook o ok ok kot ok ol ok ko ok kool dolokok ok ook dekok kK k * IRk kb kb kb kb k&
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PROFESSTONAL TAPE TRANSPORT DECK #%% STUDER A-80/R %% 1.080.005.00 79708730
GR  USED UNUSED TOTAL  COD. ELE-
# PINS PINS PINS KEYS MNTS DESCRIPTION OF GROUP PART # OF G
01 14 5 19 0 5 REAR PANEL ASSEMBLY 1.080. 730. 00
02 169 11 180 0 19 POWER SUPPLY ASSEMBLY 1.080.320.00
03 8 2 10 0 2 EXTENSION CABLE,PWR SUPPLY=MAINS SWITCH  1.080.283.0)
04 32 0 32 0 13 PWR TRANSISTORS & PHASE SHIFT CAPACITORS 1,080.415,00
05 14 3 17 0 5 TAPE SPEED & POWER SWITCH ASSEMBLY 1.080.283.00
06 3 0 3 0 1 CONTROL UNIT, SPEED SELECTOR CABLE PLUG  1.080.420.00
07 3 2 5 0 1 CONTROL UNIT, SUPPLY MOTOR, CABLE PLUG 1.080. 420, 00
08 2 1 3 0 1 FEED TO BRAKE LIFT SOLENOID LEFT 1.080.420.00
09 2 1 3 0 1 FEED TO BRAKE LIFT SOLENOID RIGHT 1.080.420.00
10 3 2 5 0 1 CONTROL UNIT, TAKE-UP MDTOR, CABLE PLUG  1.080.420.00
11 5 0 5 0 1 FEED TO TAPE TENSION CONTROL LEFT 1.080.420.00
12 5 0 5 0 1 FEED TO TAPE TENSION CONTROL RIGHT 1.080.420.00
13 4 1 5 0 1 FEED TO OPTICAL TAPE SENSOR 1. 080. 420. 00
14 11 1 12 0 2 FEEC TO TAPE MOVE & DIRECTION SENSOR 1.080.420.00
15 5 0 5 0 1 FEED TO PRESSURE ROLLER ASSEMBLY 1.080.420.0)
16 7 1 8 0 1 CONTROL UNIT, CAPSTAN MOTOR, CABLE PLUG  1.080.420.00
17 15 0 15 0 1 FEED TO LOCAL COMMAND SWITCHES 1.080.420.00
18 20 2 22 1 3 FEED TO LOCAL TAPE TIMER 1.080.420.0)
19 5 0 5 0 1 CONTROL UNIT, CUTTER CONTROL, CABLE PLUG 1.080.420.00
20 264 65 329 8 11 CONTROL UNIT, CARD CHASSIS 1.080.351.00
21 10 4 14 0 1 CAPSTAN SPEED CONTROL CONNECTOR, REMOTE  1.080.425.0)
22 34 2 36 0 1 MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE 1. 080. 426. 00
23 2 0 2 0 1 TIME ELAPSE METER, CABLE PLUG 1.080.351.00
T0T. 637 103 740 9 75 DISTRIBUTED IN 23 GROUPS

"
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PROFESSTONAL TAPE TRANSPORT DECK #%% STUDER A-BO/R ##k 1. 080.005.00 79708730
DESCRIPTION OF ELEMENT GR EL PT DESCRIPTION OF ELEMENT GR EL PT DESCRI>TION OF ELEMENT GREL T
POWER FEED CONNECTOR, MAINS o1 08 02 SPOOLING MOTDR CONTROL PC CARD 20 05 25 ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD 20 10 19A
POWER FEED CONNECTOR, MAINS 01 08 04 ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD 20 10 204
POWER FEED CONNECTOR, MAINS 01 08 06 CAPSTAN SERVO PC CARD 20 06 OLA  ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD 20 10 224
POWER FEED CONNECTOR, MAINS o1 08 07 CAPSTAN SERVO PC CARD 20 06 02A
PONER FEED CONNECTOR, MAINS 01 08 08 CAPSTAN SERVO PC CARD 20 06 03A  ZERO LOCATOR PC CA3D 20,11 97
CAPSTAN SERVD PC CARD 20 06 04A  ZERO LOCATOR PC CARD 20 11 )8
POWER INPUT FEED CONNECTOR 02 01 02 CAPSTAN SERVO PC CARD 20 06 05A  ZERD LICATIR PC CARD 20 11 13
POWER INPUT FEED CONNECTOR 02 01 04 CAPSTAN SERVO PC CARD 20 06 06A  ZERQ LOCATOR PC CARD 20 11 22
POWER INPUT FEED CONNECTOR 02 01 06 CAPSTAN SERVO PC CA3D 20 06 0TA
POWER INPUT FEED CONNECTOR 02 01 07 CAPSTAN SERVO PC CARD 20 06 08A  CAPSTAN SPEED CONTROL CONNECTOR 21 21 )4
POWER INPUT FEED CONNECTOR 02 01 08 CAPSTAN SERVO PC CARD 20 06 09A  CAPSTAN SPEED CINTRIL CONNECTOR 21 21 06
CAPSTAN SERVO PC CAR) 20 06 10A  CAPSTAN SPEED CONTROL CONNECTOR 21 21 )9
POWER SWITCH FEED, RECEPTACLE 02 08 03 CAPSTAN SERVO PC CARD 20 06 108  CAPSTAN SPEED CONTROL CONNECTOR 21 21 11
CAPSTAN SERVO PC CARD 20 06 11A
CHANNEL FEED CONNECTOR 02 20 10 CAPSTAN SERVO PC CARD 20 06 12A  MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE 22 22 13
CHANNEL FEED CONNEC TOR 02 20 12 CAPSTAN SERVO PC CARD 20 06 13A  MIDE CONTROL CONNESTOR, REMOTE 22 22 14
CAPSTAN SERVO PC CARD 20 06 14A
FFFN CFANNFCTNR. SYNCHRNNTZ. NPT. N2 21 NS CAPSTAN SFRVN Pr ran 20 NA 18RA
FEED CONNECTOR, SYNCHRONIZ. OPT. 02 21 10 CAPSTAN SERVO PC CARD 20 06 16A
FEED CONNECTOR, SYNCHRONIZ. OPT. 02 21 12 CAPSTAN SERVO PC CARD 20 06 17A
CAPSTAN SERVO PC CARD 20 06 18A
EXTENSION CABLE, SUPPLY SIDE 03 01 03 CAPSTAN SERVO PC CARD 20 06 19A
CAPSTAN SERVO PC CARD 20 06 198
EXTENSION CABLE, SWITCH SIDE 03 02 03 CAPSTAN SERVO PC CARD 20 06 20A
CAPSTAN SERVO PC CARD 20 06 21A
POWER SWITCH FEED, JACK 05 01 03 CAPSTAN SERVO PC CARD 20 06 22A
CAPSTAN SERVD PC CARD 20 06 234
POWER SWITCH, REAR 05 02 02 CAPSTAN SERVO PC CARD 20 06 24A
CAPSTAN SERVO PC CARD 20 06 25A
POWER SWITCH, FRONT 05 03 02
1C DECODER PC CARD 20 08 03A
SUPPLY MOTOR (M1) 07 01 02 IC DECODER PC CARD 20 08 04A
SUPPLY WOTOR (M1} 07 01 04 iC DECODER PC CARD 20 08 054
1C DECODER PC CARD 20 08 09A
BRAKE LIFT SOLENDID, LEFT 08 01 03 IC DECODER PC CARD 20 08 10A
IC DECODER PC CARD 20 08 114
BRAKE LIFT SOLENOID, RIGHT 09 01 03 IC DECODER PC CARD 20 08 13A
IC DECODER PC CARD 20 08 14A
TAKE-UP MOTOR (M2) 10 01 02 IC DECODER PC CARD 20 08 19A
TAKE-UP MOTOR (M2) 10 01 04
IC MEMORY & COUNTER PC CARD 20 09 038
OPTICAL TAPE END SENSOR 13 01 04 IC MEMDRY & COUNTER PC CARD 20 09 11A
IC MEMORY & COUNTER PC CARD 20 09 14A
TAPE MOVE SENSOR 14 01 05 IC MEMORY & COUNTER PC CARD 20 09 148
IC MEMORY & COUNTER PC CARD 20 09 15A
CAPSTAN MOTOR ASSEMBLY 16 01 06 IC MEMORY & COUNTER PC CARD 20 09 168
IC MEMORY & COUNTER PC CARD 20 09 184
TIMER FEED 11-POLE CIS PLUG 18 02 07 IC MEMDRY & COUNTER PC CARD 20 09 19A
TIMER FEED 11-POLE CIS PLUG 18 02 08 IC MEMORY & COUNTER PC CARD 20 09 198
IC MEMORY & COUNTER PC CARD 20 09 208
POWER CONNECTOR PC CARD 20 01 10 IC MEMORY & COUNTER PC CARD 20 09 24A
POWER CONNECTOR PC CARD 20 01 13 IC MEMORY & COUNTER PC CARD 20 09 248
POWER CONNECTOR PC CARD 20 01 18
ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD 20 10 10A
+24/+420/+6/~6V STABIL. PC CARD 20 02 04 ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD 20 10 11A
ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD 20 10 12A
CONTACTOR  PC CARD 20 04 22 ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD 20 10 14A
o
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PROFESSIONAL TAPE TRANSPORT DECK #%% STUDER A-80/R #%% 1.080.005.00 79708730
SIG.NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT SI5.NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT
0-ACL 6 Y 02 05 38 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD (CONT.) WT 20 10 02B  ATTENJATIR & >EAMP. P> 43D
L 02 20 06 CHANNEL FEEC CONNECTOR WI 20 11 o1 ZERO LOCATOR PC CARD
WT 20 11 02 ZERD LOZATOR PC CARD
0-AC2 7 Y 02 05 39 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD W 20 14 01 # BUSS BARS, LOWER
L 02 20 07 CHANNEL FEEC CONNECTOR L 21 21 01 @ CAPSTAN SPEED CONTROL CONVECTIR
L 21 21 08 @ CAPSTAN SPZED CONTROL SONNECTIR
0-AC3 6 Y 02 05 42 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD L 22 22 3) @ MODE CONTRJIL CONNEZTIR, R:MIT:
L 02 21 06 FEED CONNECTOR, SYNCHRINIZ. OPT. L 22 22 36 @ MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE
0-AC4 7 Y 02 05 43 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD +0.0(1) D 14 02 05 60 RECTIFIEX & CONNEZTI P2 ZAR)
L 02 21 07 FEED CONNECTOR, SYNCHRONIZ. DPT.
+0.0(2) 0 Y 02 05 73 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD
0-YACL 0 M 16 01 04 CAPSTAN MOTOR ASSEMBLY 14 02 05 T4 RECTIFIER & CONNECTOR PI CAR)
WT 20 06 06B  CAPSTAN SERVO PC CARD L 02 15 02 & CHARGE CAPACITOR, +24.) v (1)
L 02 17 02 CHARGE CAPACITOR, +24.0 V (2)
0-YAC2 0O M 16 01 07 CAPSTAN MOTOR ASSEMBLY
WT 20 06 05B  CAPSTAN SERVO PC CARD +0.003) 0 Y 02 05 31 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD
Y 02 05 82 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD
0-YAC3 0 WT 20 06 078  CAPSTAN SERVO PC CARD L 02 19 01 * CHARGE CAPACITIR, - 5.8 V
L 21 21 13 CAPSTAN SPEED CONTROL CONNECTOR
+0.0(4) 0 Y 02 05 93 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD
+ 0.0 0 L 02 05 12 @ RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD 1% 02 05 94 RECTIFIER & CINNESTOR P ZARD
L 02 05 13 @ RECTIFIER & CONNECTOR PC CAD L 02 18 22 * CHARGE CAPACITOR, + 5.3
L 02 05 14 @ RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD
SL 04 03 01 @ DC CHASSIS CONNECTION +5.8 5 L 02 05 20 @ RECTIFIER & CONNEITOR PI CARD
L 05 04 01 TAPE SPEED SELECTOR SWITCH P 14 D1 02 @ TAPE MOVE SENSOR
F 05 05 01 SPEED SELECTOR FEED, JACK P 14 02 02 @ TAPE DIRECTION SENSOR
M 06 01 01 @ SPEED SELECTOR, CABLE PLUG P 18 01 09 @ TIMER FEED °C-CARD PLUS
M 11 01 03 @ TAPE TENSION CONTROL ASSY, LEFT F 18 03 93 @ TIMER FEED 3-POLE 40_EX 2LJG
M 12 01 03 @ TAPE TENSION CONTROL ASSY, RIGHT WTL 20 01 25 POWER CONNECTOR P CARD
P 18 01 02 @ TIMER FEED PC-CARD PLUG Wt 20 02 25 +24/+20/+6/-6V STA3IL. P> 243)
WTL 20 01 01 D POWER CONNECTGR PC CARC WI 20 04 25 CONTACTOR  PC CARD
WIL 20 01 02 D POWER CONNECTOR PC CARD WT 20 06 258  CAPSTAN SE]VO PC CARD
WIL 20 01 24 POWER CONNECTOR PC CARD WT 20 08 25A  IC DECIDEX PC CA)
WT 20 02 01 +24/+20/+6/~6V STABIL. PC CARD WT 20 08 25B  IC DECODER PC CARD
WT 20 02 02 +24/+20/+6/-6V STABIL. PC CARD WT 20 09 25  IC MEMDRY & COUNTER PZ CARD
WT 20 02 19 +24/420/+6/~6V STABIL. PC CARD WT 20 09 25B  IC MEIRY & COUNTER 23 CAR)
WT 20 02 20 +24/+20/+6/-6V STABIL. PC CARD WT 20 10 25A  ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD
WT 20 04 01 CONTACTOR  PC CARD WT 20 10 258  ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD
WT 20 04 02 CONTACTOR  PC CARD WI 20 11 25 ZERD LICATIR PC CARD
WT 20 05 01 SPOOLING MOTOR CONTROL PC CARD W 20 13 02 # BUSS BARS, UPPER
WI 20 05 02 SPOOLING MOTOR CONTROL PC CARD L 21 21 03 @ CAPSTAN SPEED CONTROL CONNECTIR
WT 20 06 018  CAPSTAN SERVO PC CARD L 22 22 32 @ MODE CONTRIL CONNEZTIR, RIMOTE
WT 20 06 028  CAPSTAN SERVO PC CARD
WT 20 08 O1A C DECODER PC CARD +0-CLK WT 20 09 17A N IC MEMORY & COUNTER PC CARD
WT 20 08 018  IC DECODER PC CARD
WT 20 08 D2A  IC DECODER PC CARD +0-CUTAU 0 M 19 01 05 CUTTER CONTROL ASSEMB_Y
WT 20 08 02B  IC DECODER PC CARD WT 20 08 21A  IC DECODER P CARD
WT 20 08 168  IC DECODER PC CARD
WT 20 09 01A IC MEMORY & COUNTER PC CARD +0-DIRL 0O P 14 02 04 TAPE DIRECTION SENSOR
WT 20 09 01B  IC MEMORY & COUNTER PC CARC WT 20 09 124  IC MEMORY & COUNTER PZ CARD
WT 20 09 02A  IC MEMORY & COUNTER PC CARD
WT 20 09 02B  IC MEMORY & COUNTER PC CARD +0-DIR2 WT 20 09 13A N IC MEMORY & COUNTER PC CARD
WI 20 10 O1A  ATYENUATOR & PREAMP. PC CARD
WI 20 10 01B  ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD +0-END D M 13 01 02 OPTICAL TAE END SENSIR
WT 20 10 02A  ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD WT 20 10 04A  ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD
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PROFESS TIONAL TAPE TRANSPORT DECK k%% STUDER A=-80/R k#% 1.080.005.00 79/03/73)

SIG.NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT SIG.NAME COLJDR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT

+0-MOVE O P 14 01 04 TAPE MOVE SENSOR (CONT.) L 02 20 05 CHANNEL FEED CONNECTIR

WT 20 10 03A ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD

+31.0 3 L 02 05 17 @ RECTIFIER & CONNEZTOR PI CARD
+0-TYPE L 22 22 31 R MIDE CONTROL CONNEZTOR, REMDTE L 04 04 03 D +24.0 v STABILIZER T2AVSISTR
WTL 20 01 19 # POWER CONNECTOR PC CARD
+10.0 8 L 02 05 19 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD WTL 20 01 20 POWER CIOVNECTIR PZ ZARD
WTL 20 01 22 POWER CONNECTOR PC CARD WT 20 02 06 +24/+20/+5/-6V STABI.. PC CARD
WT 20 02 21 +24/+20/+6/-6V STABIL. PC CARD
+31.0(N) WT 20 02 05 N +24/420/+6/-6V STA3IL. PZ CAR)D
+10.0(0) 8 Y 02 0591  RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD
Y 02 0592  RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD +31.000) 9 Y 0205 71  RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD
L 02 18 01 * CHARGE CAPACITOR, + 5.8 V Y 02 05 T2 RECTIFIER & CONNECTOR PIZ CARD
L 02 16 01 * CHARGE CAPACITOR, +24.) Vv (1)
+16.0 3 M 13 01 01 OPTICAL TAPE END SENSOR L 02 17 01 CHARGE CAPACITOR, #24.0 V (2)
WT 20 10 078 ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD
- 5.8 6 P 18 01 01 @ TIMER FEED PC-CARD P.JG
+20.0 3 K 04 08 01  +20.0 V STABILIZER TRANSISTOR WT 20 02 14  +24/+20/+6/=6V STABIL. PC CARD
M 11 01 01 A TAPE TENSTNAN CONTRAL ASSY. LFFT WrT 20 N& 24 TONTATTAR ¢ CAID
M 12 01 01 @ TAPE TENSION CONTROL ASSY, RIGHT WT 20 05 24 SPOOLING MOTOR CONTRI. PC CARD
M 19 01 02 @ CUTTER CONTROL ASSEMBLY WT 20 06 248 CAPSTAN SERVO PC CARD
WT 20 02 09 +24/+20/+6/-6V STABIL. PC CARD WT 20 08 24A  IC DECDIER PC CARD
WT 20 02 10 +24/+20/+46/-6V STABIL. PC CARD WT 20 03 248 IC DECODER PC CARD
WT 20 04 17  CONTACTOR PC CARD WT 20 10 24  ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD
WT 20 05 23 SPOOLING MOTOR CONTROL PC CARD WT 20 10 248 ATTENJATIR & J2CAMP. P 2a%)
WT 20 06 148 CAPSTAN SERVO PC CARD WT 20 11 24 ZERD LOCATOR PC CARD
W 20 14 02 # BUSS BARS, LOWER
+26.0 2 L 02 0506 @ RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD L 21 21 10 @ CAPSTAV SPEED CONTROL SONVEITIR
H 04 04 01 +24.0 V STABILIZER TRANSISTOR L 22 22 15 @ MODE CONTROL CONNECTIR, REMITE
L 04 08 03 @ +20.0 V STABILIZER TRANSISTOR
F 08 01 01 @ BRAKE LIFT SOLENCID, LEFT -10.0 6 L 02 05 18 RECTIFIER & CONNEZTOR PZ 2AR)
F 09 01 01 @ BRAKE LIFT SOLENDID, RIGHT WTL 20 01 21 POWER CONNECTDR PC CAD
P 14 01 01 @ TAPE MOVE SENSOR WT 20 02 18 +24/%20/+6/-6V STABIL. PC CARD
P 14 02 01 @ TAPE DIRECTION SENSOR
F 15 01 01 @ PRESSURE ROLLER ASSEMBLY -10.0(0) 6 Y 02 25 83 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD
P 18 01 04 @ TIMER FEED PC-CARD PLUG Y 02 05 84 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD
WIL 20 01 23 POWER CONNECTOR PC CARD L 02 19 02 * CHARGE CAPACITIR, - 5.8 V
WT 20 02 11 +24/+20/+6/-6V STABIL. PC CARD
WT 20 02 12 +264/420/+6/~-6V STABIL. PC CARD ACL 6 Y 02 05 40 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD
WT 20 04 03  CONTACTOR PC CARD L 0220 13 CHAVNEL FEED CONVEZTIR
WT 20 04 04  CONTACTOR P CARD
WT 20 04 23 CONTACTOR PC CARD AC2 7 Y 02 05 41 RECTIFIER §& CONNECTOR PC CARD
WT 20 06 238  CAPSTAN SERVO PC CARD L 0220 14  CHANVEL FEED CONVEZTIR
WT 20 08 23A  IC DECODER PC CARD
WT 20 08 23B IC DECODER PC CARD AC3 6 Y 02 05 44 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD
WT 20 09 23A IC MEMORY & COUNTER PC CARD L 02 21 13 FEED CONNECTIR, SYNIHRINIZ. D22T7.
WT 20 09 238 IC MEMORY & COUNTER PC CARD
WT 20 10 23A  ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD AC4 7 Y 02 05 45  RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD
WT 20 10 238 ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD L 02 21 14 FEED CONNECTOR, SYNCHRINIZ. 3°2T.
WT 20 11 23 ZERD LOCATOR PC CARD
WL 20 13 O1 # BUSS BARS, UPPER B-cUT 6 P 17 01 02  COMMAND SWITCHES, LOCAL
L 21 21 02 @ CAPSTAN SPEED CONTROL CONNECTOR WT 20 0B 18A * IC DECIDER PC CARD
L 22 22 12 @ MDDE CONTROL CONNEZTOR, REMOTE WT 20 10 038 ATTENJATOR & PREAMP. PC CA3D
L 22 22 18 2 MODE CONTROL CCNNECTOR, REMOTE L 22 22 07 MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE
G 23 23 01 @ FEED TO TIME ELAPSE METER
B-DIR 9 P 16 02 26  TAPE DIRECTION SENSOR
+24.0(1) 2 Y 02 05 59 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARC WT 20 08 06A IC DECODER PC CARD
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PROFESSTIONAL TAPE TRANSPORT DECK *%* STUDER A-80/R % 1.080.005.00 79/08/30
SIG.NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT SIG.NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTIJN OJF ELEMENT
B-END 7 F 13 01 05 OPTICAL TAPE ENC SENSOR {CONT.) WT 20 11 06 ZERO LOCATOR PC CARD
WT 20 10 228 ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD
C-M1-2 5 L 04 05 02 SUPPLY MOTOR CAPACITIR, ADD.
B-FAD 1 WT 20 10 08A ATTENUATOR & PREAMP. PC CARC L 04 14 02 SUPPLY MOTOR CAPACITOR, MAIN
L 22 22 10 MDDE CONTROL CONNECTOR, REMOTE F 07 01 05 SUPPLY MITIR (M1)
WT + 20 D4 14 # CONTACTOR PC CARD
B-FORW 3 P 17 01 06 COMMAND SWITCHES, LDCAL
WT 20 05 05 SPOOLING MOTOR CONTROL PC CARD C-M2-2 8 L 04 01 02 TAKE-UP MDTOR CA®ACITIR, ADD.
WT 20 08 138 # IC DECODER PC CARD L 04 13 02 TAKE-JP MOTOR CAPACITIR, 4AIN
L 22 22 03 MODE CCNTROL CONNECTOR, REMOTE F 10 01 03 TAKE-UP MOTOR (M2)
WY + 20 04 09 # CONTAZTOR PC CARD
B-INDIC 9 P 17 01 01 COMMAND SWITCHES, LOCAL
WT 20 04 21 CONTACTOR PC CARD i-M3-2 8 L 04 07 02 CAPSTAN MOTOR CAPACITOR
L 22 22 01 MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE M 16 01 03 CAPSTAN MOTOR ASSEMBLY
WY + 20 06 15B # CAPSTAN SERVO PC CA2D
B-MONO 3 L 02 05 03 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD
WTL 20 01 07 POWER CONNECTGR PC CARD D-ZLOCAT 4 M 18 03 01 TIMER FEED 3-POLE MOLEX PLUS
L 22 22 08 MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE WT 20 11 21 ZERO LOCATOR PC CARD
B-MOND-1 8 Y 02 05 35 * RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD DIGLO**0 6 N 18 02 10 TIMER FEED 11-POLE CIS PLUS
L 02 20 08 CHANNEL FEED CONNECTOR WT 20 11 09 ZERO LJCATIR 2C CARD
L 02 21 08 FEED CONNECTOR, SYNCHRONIZ. OPT.
DIG10**1 5 N 18 02 09 TIMER FEED 11-POLE CIS PLU3
B-MOVE 6 P 14 01 06 TAPE MOVE SENSOR WT 20 11 10 ZERD LICATIR PC CARD
WT 2G 08 07A IC DECODER PC CARD
F(+ 5.8) 2 L 02 05 95 RECTIFIER & CONNECTOR PC CAR)
B~REC 5 P 17 01 03 COMMAND SWITCHES, LOCAL L 02 14 D1 FUSE, + 5.8 V
WT 20 09 21A IC MEMCRY & COUNTER PC CARD
L 22 22 06 MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE F(+24.0) 3 L 02 05 75 RECTIFIER & CONNECTOR PI CAR)
L 02 15 21 FUSE, +24.0 V
B-REPR 4 P 17 01 05 COMMAND SWITCHES, LOCAL
WT 20 08 08A IC DECOGER PC CARD F(-5.8) 6 L 02 05 B85 RECTIFIER & CONNECTOR P CAR)D
L 22 22 04 MJODE CONTROL CONNEZTOR, REMOTE L 02 13 DJ1 FJSE, = 5.8 V
B-EW 2 P 17 01 07 COMMAND SWITCHES, LOCAL F-LINE2 8 L 01 04 02 MAIN FUSE, TAPE DECK
WT 20 05 17 SPJDLING MOTOR CONTROL PC CARD F 01 03 23 POWER FEED CONNECTIR, 4AINS
WT 20 08 12A # IC DECCDER PC CARD M 02 01 03 POWER INPUT FEED CONNECTOR
L 22 22 02 MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE F 02 08 02 POWER SWITZH FEED, RECEPTACLE
M 03 01 02 EXTENSION CABLE, SJPP_Y SIDE
B-STOP [o] L 02 05 02 @ RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD F G3 02 02 EXTENSION CABLE, SWITCH SIDE
P 17 01 04 @ COMMAND SWITCHES, LOCAL M 05 01 02 PIOWER SWITIH FEED,y JACK
WTL 20 01 08 POWER CONNECTOR PZ CARD L 05 03 01 POWER SWITCH, FRONT
WT 20 08 128 IC DECOCER PC CARD
WT 20 11 18 ZERQ LOCATOR PC CARD F-M1 4 L 02 05 10 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD
L 22 22 05 MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE WTL 20 01 17 POWER CONNECTIR PI ZARD
WT 20 04 13 CONTACTOR PC CARD
BCD2%%0 0 N 18 02 02 TIMER FEED 11-PCOLE CIS PLUG
WT 20 11 03 ZERO LOCATOR PC CARD F=ML(0) & L 02 05 61 RECTIFIER & CIONNEITOR PI IA&3)
L 02 10 O FUSE, SUPPLY MOTOR
BCD2%%1 1 N 18 02 03 TIMER FEED 11-PCLE CIS PLUG
WT 20 11 04 ZERO LOCATOR PC CARD F-M2 El L 02 05 09 RECTIFIER & CINNECTOR PZ IAR)
WTL 20 01 15 POWER CONNECTOR PC CARD
BCD2%%*2 2 N 18 02 04 TIMER FEED 11-PCLE CIS PLUG WT 20 04 07 CONTAZTOR PCZ CARD
WT 20 11 05 ZERD LOCATOR PC CARD
F-M2(0) 5 L 02 05 66 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD
BCD2%%3 3 N 18 02 05 TIMER FEEDC 11-PCOLE CIS PLUG L 02 11 o1 FUSE, TAKE-UP MCTOR

o/
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PROFESSIONAL TAPE TRANSPORT DECK ##% STUDER A-80/R #i* 1.080.005.00 79/08/30
SIG.NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT SIG.NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTIIN OF ELEMENT
F-M3 5 L 02 05 15 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD (CONT.) L 02 20 02 CHAANNEL FEED CONNECTOR
WIL 20 01 12 POWER CONNECTOR PC CARD L 02 21 02 FEED CINVECTIR, SYNIHINIZ. 32T,
WT 20 06 178  CAPSTAN SERVO PC CARD
k=TT 9 M 12 01 04 TAPE TENSION CONTROL ASSY, RIHT
F-M3(0) 8 L 02 05 68 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD WT 20 28 22A  IC DECIDER PC CARD
L 02 12 01 FUSE, CAPSTAN
K-TT1/2 7 M 11 01 04 TAPE TENSION CONTROL ASSY, LEFT
FAD-1 8 WT 20 10 15A  ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD M 12 01 05 TAPE TEVSIJN CONTRIL ASSY, UASAT
L 22 22 11 MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE WT + 20 08 17A # IC DECODER PC CARD
FAD-2 9 WT 20 10 13A  ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD LINEL 5 z 01 05 O1'  MAINS FILTER
L 22 22 29 MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE F 01 08 01 PONER FEED CONNECTOR, 4AINS
M 02 01 01 POWER INPUT FEED CONNECTOR
FL-LINEL 6 7 01 05 01 MAINS FILTER F 02 08 01 POWER SWITZ4 FEED, RECEPTACLE
L 01 09 01 POWER INPUT CONNECTOR M 03 01 01 EXTENS ION CABLE, SUPP.Y SIDE
F 03 02 01 EXTENSION CABLE, SWITCH SIDE
FL-LINE2 7 z 01 05 02 MAINS FILTER M 05 01 01 POWER SWITCH FEED, JACK
L 01 09 02 POWER INPUT CONNECTOR L 05 02 01 PONER SWITCH, REAR
GND MAIN 4/5 L 01 09 03 POWER INPUT CONNECTOR LINE2 7 L o1 04 01 MAIN FUSE, TAPE DECK
01 05 02¢  MAINS FILTER
GROUND 475 L 01 02 01 GROUND POST, EXTERNAL
K 01 05 03 MAINS FILTER M1-1 1 F 07 01 01 SUPPLY MOTOR (M1)
F 01 08 05 POWER FEED CONNECTOR, MAINS WT 20 04 12 CONTACTIR  2C CARD
M 02 01 05 POWER INPUT FEEC CONNECTOR
LS 02 06 O1 GROUND CHASSIS CONNECTION Mi-2 4 L 04 06 01 SUPPLY HOTOR CAPACITOR, ADD.
L 04 14 01 SUPPLY MITJR CAPASITIR, MAIN
K-BRAKE WT 20 04 15 CONTACTOR  PC CARD F 07 01 03 SUPPLY MOTOR (M1)
WT 20 08 188  IC DECODER PC CARD WT 20 04 10 # CONTACTOR PC CARD
K-CUT 5 M 15 01 04 PRESSURE ROLLER ASSEMBLY M2-1 6 F 10 01 01 TAKE-JP MOTOR (M2)
WT 20 08 08B  IC DECODER PC CARD WT 20 04 08 CONTACTOR PC CARD
K-DIR WT 20 04 16 CONTACTOR  PC CARD M2-2 7 L 04 01 01 TAKE-JP MOTOR CAPACITIR, ADD.
WT 20 08 20A  IC DECODER PC CARD L 04 13 01 TAKE-UP MOTOR CAPACITOR, MAIN
F 10 01 05 TAKE-UP MOTOR (#2)
K-FAD-1 8 P 17 01 15 COMMAND SWITCHES, LOCAL WT 20 04 06 # CONTACTOR PC CARD
WT 20 10 21B  ATTENUATOR § PREAMP. PC CAD
M3-1 6 M 16 01 01 CAPSTAN MOTOR ASSEMBLY
K-LIFT 3 F 08 01 02 BRAKE LIFT SOLENOID, LEFT WT 20 06 188  CAPSTAN SERVO PC CARD
F 09 01 02 BRAKE LIFT SOLENOID, RIGHT
WT 20 05 14 SPOOLING MOTOR CONTROL PC CARD M&~1 3 P 18 01 05 TIMER FEED PC~CARD PLUS
WT 20 08 208 # IC DECODER PC CARD WT 20 09 22A  IC MEMORY & COUNTER PC CA3D
G 23 23 03 @ FEED TO TIME ELAPSE METER L 22 22 34 MODE CONTROL CONNECTCR, REMOTE
K-PRESS 0 L 02 05 04 @ RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD M4 ~2 4 P 18 01 06 TIMER FEED >C-CAD PLJS
M 15 01 02 PRESSURE ROLLER ASSEMBLY WT 20 09 22B  IC MEMORY & COUNTER PC CARD
WTL 20 01 06 POWER CONNECTOR PC CARC L 22 22 16 MODE ZONTROL CONNECTOR, REMOTE
WT 20 08 15A # IC DECODER PC CARD
WT 20 10 OTA  ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD M4-3 5 P 18 01 07 TIMER FEED PC-CARD PLJG
WT 20 09 158  IC MEYORY & COUNTER PC CARD
K-RESET 1 P 18 01 03 TIMER FEED PC-CARD PLUG L 22 22 35 MODE CINTRIL CONNEZITIR, RIMITE
WT + 20 09 20A  IC MEMORY & COUNTER PC CARD
L 22 22 33 MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE M4-4 6 P 18 01 TIMER FEED PC-CARD PLUS
WT 20 03 16A  IC ME¥ORY & COUNTER 22 Cad
K-STOP 0 Y 02 05 33 * RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD L 22 22 17 MODE CONTROL CONNECTIR, REMITE
o
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PROFESSIONAL TAPE TRANSPORT DECK ##%% STUDER A-80/R %% 1.080.005.00 79/08/30
SIG.NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTICN OF ELEMENT SIG.NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT
M5 -1 9 Y 02 05 69 N RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD (CONT.) WT 20 02 23 +24/420/+6/-6V STABI.. PC CAD
M5-2 9 Y 02 05 70 N RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD QPWR5-3 9 L 04 09 03 + 5.8 v STABILIZER TRANSISTIR
WT 20 02 22 +24/420/+6/-6V STABI.. PC CAD
Q-MOVE WT 20 08 04B  IC DECODER PC CARD
WT 20 10 058  ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD QPWRE-2 5 H 04 08 02 +20.0 V STABILIZER TRUNSISTIR
WT 20 02 03 +264/+20/+6/-6V STABI.. °C CAD
QP-DIR1 8 P 14 02 05 TAPE DIRECTION SENSOR
WT 20 09 128 IC MEMORY & COUNTER PC CARD QPWRT-2 1 H 04 04 02 +264.0 v STABILIZER TRANSISTIR
WT 20 02 07 +24/+20/+6/-6V STABI.. PC CAD
QP-DIR2 7 P 14 02 03 TAPE DIRECTION SENSOR WT 20 02 08 +24/+20/+6/-6V STABIL. PC CARD
WT 20 09 138  IC MEMORY & COUNTER PC CARD
R-CUT-1 5 M 19 01 01 CUTTER CONTROL ASSEMB.Y
QP-MOVE 4 P 14 01 03 TAPE MOVE SENSOR WT 20 05 15 SPOOLING MOTOR CONTROL PC CARD
WT 20 10 038  ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD
R-CUT-3 7 F 19 01 03 CUTTER CONTROL ASSEMB.Y
QPWR1-1 2 L 04 12 01 SUPPLY MOTOR TRANSISTOR PAIR WT 20 05 13 SPOOLING MOTOR CONTROL PC CARD
WT 20 05 22 SPOOLING MOTOR CONTROL PC CARD
R-TT1 1 M 11 01 02 TAPE TENSION CONTROL ASSY, LEFT
QPWR1-2 5 L 04 12 02 SUPPLY MOTOR TRANSISTOR PAIR WT 20 05 16 SPOOLING MOTOR CONTROL PC CAD
WT 20 05 21 SPOOLING MOTOR CONTROL PC CARD
R-TT2 2 M 12 01 92 TAPE TENSION CONTROL ASSY, RIGHT
QPWR1-3 8 L 04 12 03 SUPPLY MOTOR TRANSISTOR PAIR WT 20 04 18 CONTACTOR PC CARD
WT 20 05 20 SPOOLING MOTOR CONTROL PC CARD WT 20 05 09 SPDOLING MOTOR CONTROL PC CARD
QPWR2-1 1 L 04 05 01 TAKE-UP MOTOR TRANSISTOR PAIR REM-IN 7 P 17 01 14 COMMAND SWITCHES, LOCAL
WT 20 05 03 SPOOLING MOTOR CONTROL PC CARD WT + 20 10 09A  ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD
L 22 22 19 MODE CONTRIL CONNEZTIR, RI¥ITE
QPWR2-2 4 L 04 05 02 TAKE-UP MOTOR TRANSISTOR PAIR
WT 20 05 04 SPOOLING MOTOR CONTROL PC CARD RP-END 8 M 13 01 03 OPTICAL TAPE END SENSOR
WT 20 10 04B  ATTEVUATIR & 2REAMP. PI CAR)
QPWR2-3 9 L 04 05 03 TAKE-UP MOTOR TRANSISTOR PAIR
WT 20 05 08 SPOOLING MOTOR CONTROL PC CARD s-cut 6 P 17 01 13 COMMAND SWITCHES, LOCAL
WT 20 10 10B  ATTENUATIR & 2EAMP. P> 283D
QPWR3-1 4 H 04 11 01 CAPSTAN MOTOR CONTROL TRANSISTOR L 22 22 25 MODE CONTROL CONNECTJIR, REMITE
WT 20 06 22B  CAPSTAN SERVO PC CARD
S-CUTAUT 1 M 19 01 04 CUTTER CINTROL ASSEM3LY
QPWR3-2 9 H 04 11 02 CAPSTAN MOTOR CONTROL TRANSISTOR WT 20 08 218 IC DECODER PC CARD
WT 20 06 21B  CAPSTAN SERVO PC CARD
S-FORW 3 P 17 01 10 COMMAND SWITCHES, LOZAL
QPWR3-3 7 L 04 11 03 CAPSTAN MOTOR CONTROL TRANSISTOR WT 20 10 158 * ATTENJATOR & PREAMP. PC CARD
WT 20 06 208  CAPSTAN SERVO PC CARD WT 20 11 14 ZERO LOCATOR PC CARD
L 22 22 21 MODE CONTROL CONNEZTIR, REMOTE
QPWR&=1 1 H 04 10 01 - 5.8 V STABILIZER TRANSISTOR
WT 20 02 17 +24/420/+6/-6V STABIL. PC CARD S=HI 4 Y 02 05 32 & RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD
L 02 20 04 CHAVNEL FEED CONNEZTIR
QPWR4-2 8 H 04 10 02 - 5.8 V STABILIZER TRANSISTOR L 02 21 24 FEED CONNECTOR, SYNCHRINIZ. J>T.

WT 20 02 16 +24/420/+6/-6V STABIL. PC CARD
S=-HIGH 4 L RECTIFIER & CONNEZTOR PI CARD
QPWR4-3 6 L 04 10 03 - 5.8 V STABILIZER TRANSISTOR L 05 04 03 TAPE SPEED SELECTOR SAITCH
WT 20 02 15 +24/+20/+6/-6V STABIL. PC CARD F 05 05 03 SPEED SELECTOR FEED, JACK
M 06 01 03 SPEED SELECTOR, CABLE 2LU3

o
N
=3
w
=
3
5}

QPWR5-1 5 H 04 09 01 + 5.8 V STABILIZER TRANSISTOR WTL 20 01 23 POWER CONNECTOR PC CARD
WT 20 02 24 +24/420/+6/-6V STABIL. PC CARD WT 20 02 13 +24/+¢20/+6/-6V STABIL. PC CARD
WT 20 11 11 ZERD LJCATIR PC CARD

B}

QPWR5-2 7 H 04 09 02 + 5.8 V STABILIZER TRANSISTOR L 22 22 27 MODE CONTROL CONNECTIR, REMITE
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PROFESSTIONAL TAPE TRANSPORT DECK #%% STUDER A-80/R #*%k% 1.080.005.00 79/08/30
SI3.NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT SIG.NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT
S-LINE1 2 L 02 02 01 * VILTAGE SELECTOR TERMINAL BLOCK (CONT.) WY + 20 08 16A # IC DECODER PC CARD
L 02 04 01 POWER TRANSFORMER
F 02 08 05 POWER SWITCH FEED, RECEPTACLE S—-ZLOCAT 7 M 18 03 02 TIMER FEED 3-2JLE MOLZX PLU3
M 03 01 05 EXTENSION CABLEs SUPPLY SIDE WY 20 11 17 ZERO LOCATOR PC CARD
F 03 02 05 EXTENSION CABLE, SWITCH SIDE L 22 22 28 MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE
M 05 01 05 POWER SWITCH FEEDs JACK
L 05 02 03 POWER SWITCH, REAR SCREEN 0 LS 02 03 01 SCREEN CHASSIS CONVECTION
L 02 04 09 POWER TRANSFORMER
S-LINE2 9 L 02 02 08 * VOLTAGE SELECTOR TERMINAL BLOCK
L 02 04 08 POWER TRANSFORMER T-M1 1 L 02 05 11 RECTIFIER & CONNEZTOR 2T ZARD
F 02 08 04 POWER SWITCH FEED, RECEPTACLE WTL 20 01 16 POWER CONNECTOR PC CARD
M 03 01 04 EXTENSION CABLE, SUPPLY SIDE NT 20 05 18 SPOOLING MOTOR CONTROL P2 CARD
F 03 02 04 EXTENSION CABLE, SWITCH SIDE
M 05 01 04 POWER SWITCH FEED, JACK T-M2 6 L 02 05 16 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD
L 05 03 03 POWER SWITCH, FRONT WTL 20 01 14 POWER ZONNECTOR PC CARD
WT 20 05 06 SPOOLING MITOR CONTRI. PZ CTARD
S$-LO 3 Y 02 05 34 * RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD
L 02 20 03 CHANNEL FEED CCNNECTOR T-M3 7 (1)L 02 05 21 @ RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD
L 02 21 03 FEED CONNECTOR, SYNCHROUNIZ. OPI. L 04 07 J1 CAPSTAN MJTUR LAPALILTIR
M 16 01 02 CAPSTAN MOTOR ASSEMBLY
S-LOW 5 L 02 05 08 @ RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD WTL 20 01 11 POWER CONNECZTDR PC CARD
) L 05 04 02 TAPE SPEED SELECTOR SWITCH WT + 20 06 16B # CAPSTAN SERVD PC CAR)
F 05 05 02 SPEED SELECTOR FEEDy JACK
M 06 01 02 SPEED SELECTOR, CABLE PLUG T-10 0 L 02 04 10 POWER TRANSFORMER
WTL 20 01 04 PDWER CONNECTOR PCZ CARD L 02 15 02 FUSEy +24.0 V
WT 20 06 118 CAPSTAN SERVO PC CARD
WT 20 10 18A ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD T-11 0 L 02 04 11 POWER TRANSFORMER
L 02 05 76 RECTIFIER & CONNEZTOR PC CAR)D
S-MONO 1 L 02 05 01 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD
WTL 20 01 09 POWER CONNECTOR PC CARC T-12 2 L 02 04 12 POWER TRANSFORMER
2 22 26 MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE L 02 14 02 FUSE, + 5.8 V
S-MOND-T 1 Y 02 05 31 * RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD T-13 2 L 02 04 13 POWER TRANSFORMER
L 02 20 01 CHANNEL FEED CONNECTOR L 02 05 96 RECTIFIER & CIONNECTOR PIZ CZAR)
L 02 21 01 FEED CONNECTOR, SYNCHRONIZ. OPT.
T-14 6 L 02 04 14 POWER TRANSFORMER
S-REC 5 P 17 01 12 COMMAND SWITCHES, LOCAL L 02 13 02 FUSE, - 5.8 V
WT 20 10 11B ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD
L 22 22 24 MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE T-15 6 L 02 04 15 POWER TRANSFORMER
L 02 05 86 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD
S-REPR 4 P 17 01 11 COMMAND SWITCHES, LOCAL
WT 20 10 138 ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD T-16 4 L 02 04 16 POWER TRANSFORMER
L 22 22 22 MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE L 02 10 02 FUSE, SUPPLY MOTOR
S-REW 2 P 17 01 09 COMMAND SWITCHES, LOCAL T-17 4 L 02 04 17 POWER TRANSFORMER
WT 20 10 178 * ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD L 02 05 62 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD
WT 20 11 16 ZERO LOCATOR PC CARD
L 22 22 20 MODE CONTROL CUNNECTOR, REMOTE T-17/18 1 Y 0z 05 77 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD
L 02 05 78 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD
S-sTopP 1 P 17 01 08 COMMAND SWITCHES, LOCAL
WT 20 10 18B * ATTENUATOR & PREAMP. PC CAD T-18 5 L 02 04 18 POWER TRANSFORMER
WT 20 11 20 ZERO LOCATOR PC CARD L 02 05 63 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD
L 22 22 23 MODE CONTROL CONNEZTOR, REMOTE
T-19 5 L 02 19 POWER TRANSFORMER
S=T7 4 M 11 01 05 TAPE TENSION CONTROL ASSY, LEFT L 02 11 02 FUSE; TAKE-UP MOTOR
M 5 01 05 PRESSURE ROLLER ASSEMBLY
o/
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PROFESSIONAL TAPE TRANSPORT DECK #%% STUDER A-80/R **x* 1.080.005.00 79708730
SIG.NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT SIG.NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT
T-2 0 L 02 02 05 VOLTAGE SELECTOR TERMINAL BLOCK TEST-B WT 20 04 22 CONTACTIR 2C CARD
L 02 04 02 POWER TRANSFORMER WT 20 08 158 IC DECODER PC CARD
T-20 8 L 02 04 20 POWER TRANSFORMER Y-ACCEL 5 M 15 01 03 PRESSJRE RILLER ASSEM3LY
L 02 05 64 RECTIFIER & CONNECTOR PC CA3D WY 20 05 10 SPOOLING MOTOR CONTRIL PC CARD
T-20/21 6 Y 02 05 79 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD Y-CUT AUT WT 20 05 12 SPOOLING MITIR CONTRIL P ZARD
L 02 05 80 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD WT 20 18 148 I1C DECODER PC CARD
T-21 6 L 02 04 21 POWER TRANSFORMER Y-PRESS 0 Y 02 05 36 * RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD
L 02 05 65 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD L 02 20 93 CHANNEL FEED CONNEZTIR
L 02 21 09 FEED CONNECTOR, SYNCHRONIZ. OPT.
T-22 8 L 02 04 22 POWER TRANSFORMER
L 02 12 02 FUSE, CAPSTAN Y-REC 5 L 02 05 05 RECTIFIER & CONNEZTOR PC CARD
WTL 20 01 05 POWER CONNECTOR PC CARD
T-23 8 L 02 04 23 POWER TRANSFORMER WT 20 10 05A ATTENUATOR & PREAMP. PI CARD
L 02 05 67 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD
Y-RECORD 9 Y 02 05 37 * RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD
T-24 0 L 02 04 24 POWER TRANSFORMER (sm) L 02 20 11 CHANNEL FEED CONNECZTOR
L 02 05 51 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD L 02 21 11 FEED CONNECTOR, SYNTIHRINIZ. J27.
T-25 0 L 02 04 25 POWER TRANSFORMER (sT YAC1-M3 & M 16 01 05 CAPSTAN MOTOR ASSEMBLY
L 02 05 52 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD WT 20 06 04B CAPSTAN SERVO PC CAR)
T-26 1 L 02 04 26 POWER TRANSFORMER (sT) YAC2-M3 5 M 16 01 08 CAPSTAN MOTOR ASSEMBLY
L 02 05 53 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD WT 20 06 038 CAPSTAN SERVD PCT CAR)D
T-27 1 L 02 04 27 POWER TRANSFORMER (sT) YAZ3-1 4 WT 20 06 098 CAPSTAN SERVO PC CARD
L 02 05 54 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD L 21 21 07 CAPSTAN SPEED CONTROL CZONNECTOR
T-28 2 L 02 04 28 POWER TRANSFORMER (sT) YAC3-2 1 WT 20 06 08B CAPSTAN SERVO PC CARD
L 02 05 55 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD L 21 21 14 CAPSTAN SPEED CONTROL CONNECTOR
T-29 2 L 02 04 29 POWER TRANSFORMER (sT YAN-M1 WT 20 04 11 CONT ACTOR  PC CARD
L 02 05 56 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD WY 20 05 19 SPOOLING MOTOR CONTROL PC CARD
T-3 8 L 02 02 06 VOLTAGE SELECTOR TERMINAL BLOCK YAN-M2 WT 20 04 05 CONTACTOR PC CARD
L 02 04 03 POWER TRANSFORMER WT 20 05 07 SPOOLING MOTOR CONTROL PC CARD
T-30 9 L 02 04 30 POWER TRANSFORMER (sT) YAN-M3~1 7 WT 20 06 138 CAPSTAN SERV] PC CAR)
L 02 05 57 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD L 21 21 05 CAPSTAN SPEED CONTROL CONNECTOR
T-31 9 L 02 04 31 POWER TRANSFORMER (ST) YAN-M3-2 3 WT 20 06 128 CAPSTAN SERVD PZ CZAR)D
L 02 05 58 RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD L 21 21 12 CAPSTAN SPEED CONTRO.L CONNECTIR
T-4 3 L 02 02 07 * VOLTAGE SELECTOR TERMINAL BLOCK YBI-tL* WT 20 08 178 N IC DEIZODER PC CARD
L 02 04 04 POWER TRANSFORMER
YBI-CLK WT 20 09 178 N IC MEMORY & COUNTER PC CARD
T-5 1 L 02 02 02 VOLTAGE SELECTOR TERMINAL BLOCK
L 02 04 05 POWER TRANSFORMER YBI-CUT WY 20 08 058 1C DECODER PCZ CAR)D
WT 20 09 048 IC MEMORY & COUNTER PC CARD
T-6 4 L 02 02 03 VOLTAGE SELECTOR TERMINAL BLOCK
L 02 04 06 POWER TRANSFORMER YBI-DIR WY 20 08 138B IC DECODER PC CARD
WY 20 09 188 IC MEMDRY & COUNTER PC CARD
T-7 6 L 02 02 04 VOLTAGE SELECTOR TERMINAL BLOCK
L 02 04 07 POWER TRANSFORMER YBI-END WY 20 04 13 CONTACTOR PC CARD
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PROFESSIONAL TAPE TRANSPORT DECK #*#%% STUDER A-80/R k%% 1.080.005.00 79/08/30
SIG.NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT SIG.NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT
(CONT.) WT 20 09 03A IC MEMORY & COUNTER PC CARD (CONT.) WT 20 11 15 ZERD LJCATIR PC CARD

WT 20 10 068 ATTENUATOR & PREAMP, PC CARD

ZERO-0OUT 8 N 18 02 06 TIMER FEED 11-POLE CIS PLUG

YBI-FAD WT 20 09 118 IC MEMORY & COUNTER PC CARD WT 20 11 19 ZERD LJCATIR PC CARD

WT 20 10 208 ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD
YBI-FFO WT 20 08 068  IC DECODER PC CARD

WT 20 09 078 IC MEMORY & COUNTER PC CARD
YBI-FF1 WT 20 08 108 IC DECODER PC CARD

WT 20 09 0SA IC MEMORY & COUNTER PC CARD
YBI-FF2 WT 20 08 07B  IC DECODER PC CARD

WT 20 09 o088 IC MEMORY & COUNTER PC CARD
YBI-FF3 WT 20 08 098  IC DECODER PC CARD

WT 20 09 098  IC MEMORY & COUNTER PC CARD
YBI-FF4 WT 20 08 118  IC DECODER PC CARD

WT 20 09 10B  IC MEMORY & COUNTER PC CARD
YBI-LOW WT 20 09 218 IC MEMORY & COUNTER PC CAD

WT 20 10 21A ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD
YBI-MOVE WT 20 05 11 SPOOLING MOTOR CONTROL PC CARD

WT 20 08 03B  IC DECODER PC CARD

WT 20 09 058 IC MEMORY & COUNTER PC CARD
YBI-MOV2 WT 20 09 06B N IC MEMORY & COUNTER PC CARD
YBI-REC WT 20 08 228 IC DECODER PC CARD

WY 20 10 06A ATTENUATOR & PREAMP, PC CARD
YPS-CUT WT 20 09 104 IC MEMORY & COUNTER PC CARD

WT 20 10 198 ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD
YPS-FORW WT 20 09 08A IC MEMORY & COUNTER PC CARD

WT 20 10 148 ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD
YPS-MOVE 7 WT 20 10 16A * ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD

WT 20 11 12 ZERD LOCATOR PC C

L 22 22 09  MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE
YPS-REC WT 20 09 04A  IC MEMORY & COUNTER PC CARD

WT 20 10 088 ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD
YPS-REPR WT 20 09 07A IC MEMORY & COUNTER PC CARD

WT 20 10 128 ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD
YPS-REW WT 20 09 09A IC MEMORY & COUNTER PC CARD

WT 20 10 168 ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD
YPS-STOP WT 20 09 06A IC MEMORY & COUNTER PC CARD

WT 20 10 17A ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD
Y2-SIGN 9 N 18 02 01 TIMER FEEC 11-POLE CIS PLUG
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PROFESS IONAL TAPE TRANSPORT DECK #%% STUDER A-80/R #*¥% 1.080.005.00 79708730

DESCRIPTION OF ELEMENT

TIMER FEED 11-POLE CIS PLUG
+24/+20/+6/~6V STABIL. PC CARD 20 02 22K
CONTACTOR PC CARD 20 04 06K

SPOOLING MOTOR CONTROL PC CARD 20 05 12K

CAPSTAN SERVD PC CARD 20 06 02K
IC DECODER PC CARD 20 08 10K
IC MEMORY & COUNTER PC CARD 20 09 20K
ATTENUATOR & PREAMP. PC CARD 20 10 16K

ZERD LOCATOR PC CARD 20 11 19K
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PROFESSIONAL TAPE TRANSPORT DECK

SIGNAL
NUMBER

STGNAL
NAME

* s 1

OCCUR-
COLOR RENCE

00001
00002
00003
00004
00005
00006
00007

00008
00009
00010
00011
00012
00013
00014
00015
00014
00017
00018
00019
00020
00021
00022
00023
00024
00025
00026
00027
00028
00029

00030
00031
00032

00033
00034
00035

000134
00036

00037
00038
00039
00040
00041
00042
00043
00044
00045
00046
00047
00048
00049
00050
00051
00052
00053

0-ACL
0-AC2
0-AC3
0-AC4
0-YACL
0-YAC2
0-YAC3

0.0
0.0(1)
0.0(2)
0.0(3)
0.0(4)
+ 5.8
+0-CLK
+0-CUTAU
+0-0101
+0-DIR2
+0-END
+0-MOVE
+0-TYPE
+10.0
+10.0(0)
+16.0
+20.0
+24.0
+24.0(1)
+31.0
+31.0(N)
+31.000)

+
+
+
+
+

~ 5.8
-10.0
-10.000)

ACY
AC2
AC3

AC 4
AC4

B~CUT
B-DIR
B-~END
B-FAD
B-FORW
B-INDIC
B-MCNO
B~MONO-1
B~MOVE
B-REC
B-REPR
B-REW
B-STOP
BCD2%%0
BCD2%*1
BCD2#%%2
BCD2%%3
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